Приложение №5.

Последовательность обработки среза.

1.Раскроить основную деталь и долевую обтачку.

2.Наложить обтачку лицевой стороной на лицевую сторону основной детали, уровнять срезы, приметать со стороны обтачки.

3. Притачать, ширина шва 5-7 мм. Удалить нитки приметывания.

4.Отогнуть обтачку на изнаночную сторону, выправить шов, выметать кант из основной детали на 1-2 мм.

5.Подогнуть срез обтачки на изнаночную сторону и наметать обтачку на основную деталь.

6.Настрочить обтачку по краю подгиба. Удалить нитки строчек временного назначения. Приутюжить.

