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Комплексная практическая работа

«Расчет основных экономических показателей деятельности участка»

Данная практическая работа включает  в себя следующие практические работы, являющиеся ее этапами: 1 этап - «Расчет показателей использования основных средств», 2 этап - «Расчет численности, заработной платы и фондов оплаты труда различных категорий работников», 3 этап - «Расчет показателей производительности труда и выработки на одного рабочего», 4 – этап - «Составление калькуляции изделия, сметы затрат», 5 этап -«Определение цены товара и ценовой политики предприятия», 6 этап - «Расчет прибыли, рентабельность отдельных видов товаров», 7 этап - «Расчет основных технико-экономических показателей деятельности участка».

Цель комплексной работы не только в закреплении и систематизации знаний по отдельным темам изучаемой дисциплины, но и наглядная демонстрация взаимосвязи данных тем между собой, а также их значимости при проектировании технологических процессов. Итогом практической работы является творческий проект «Расчет основных экономических показателей деятельности участка» включающий в себя: составление производственного плана  деятельности участка (цеха) (фрагмент); штатное расписание участка (цеха) (фрагмент); расчет производительности труда и выработки на одного рабочего; расчет прибыли, рентабельности, цены, себестоимости производимой продукции с выводами и предложениями по улучшению экономических показателей деятельности участка (цеха)
Правила выполнения работы. Работа имеет сквозное задание на все  7 этапов комплексной работы. (со второй по 10 практические работы) Эти задания даны в начале работы  (шесть вариантов) в разделе исходные данные.  Работы выполняются последовательно, с постепенным усложнением заданий. 8 этап является обобщающим, который сводит воедино данные всех этапов. Выполнение комплексной практической работы завершается публичной защитой творческого проекта.
 Оценивание творческого проекта (качества выполнения практических работ ) осуществляется по системе зачет или незачёт по разработанным  и представленным в конце методической разработки показателям. 
Исходные данные для выполнения комплексной практической работы

ВАРИАНТ 1

Исходные данные

Мощность участка – 74000 н-ч

Годовая программа – 800 шт.

Продолжительность смены – 8часов

Количество смен – 2

Масса заготовки – 0.006 кг (8 гр.)

Масса детали – 0.001 кг (1 гр.)

Планируемая прибыль – 20%

Уплачено налогов – 36% от суммы реализованной продукции (дохода)

На следующий год планируется увеличить объем производства на 15% при сохранении численности персонала.

Таблица 1 – Технологический маршрут обработки детали «Наконечник вильчатый», базисный вариант.
	Наименование операции
	Оборудование 
	Габариты
	ТШ К  час
	Балансовая ст-ть оборудования
	Разряд рабо-чего

	
	
	дл
	шир
	
	
	

	005 Подгот.
	Стол для разборки
	2
	1
	0.05
	1200
	2

	010 Разбороч.
	Стол для разборки
	2
	1
	0.26
	1200
	2

	015 Разбороч.
	Стол для разборки
	2
	1
	0.38
	1200
	3

	020 Разбороч.
	Стол для разборки
	2
	1
	0.5
	1200
	3

	025 Разбороч.
	Стол для разборки
	2
	1
	0.12
	1200
	5

	030 Разбороч.
	Стол для разборки
	2
	1
	0.33
	1200
	2

	035 Промыв.
	Ванна
	3
	1
	0.1
	1100
	2

	040 Дефектац.
	Подставка 
	2
	1
	1.16
	1000
	5

	045 Транспорт.
	Электрокара 
	---
	---
	0.16
	---
	2

	050 Ремонт.
	Установка 
	2
	1
	11.3
	2400
	4

	055 Транспорт.
	Электрокара 
	---
	---
	0.16
	---
	2

	060 Контрол.
	Установка
	2
	1
	0.3
	2400
	4

	065 Комплект.
	Установка
	2
	1
	0.2
	2400
	2


ВАРИАНТ 2 

Исходные данные

Мощность участка – 8200н-ч

Годовая программа – 1000 шт.

Продолжительность смены – 8часов

Количество смен – 2

Масса заготовки  суммарно – 68 кг

Масса детали в собранном виде – 55 кг.

Планируемая прибыль – 28%

Уплачено налогов – 23 % от суммы реализованной продукции (дохода)

На следующий год планируется увеличить объем производства на 18% при увеличении численности персонала на 10%.

Таблица 1 – Технологический маршрут сборки узла «Рабочего колеса компрессора высокого давления 4 ступени».
	Наименование операции
	Оборудование 
	Габари

ты
	ТШ К  час
	Балансовая цена 1ед. оборудование
	Разряд рабо-чего

	
	
	дл
	шир
	
	
	

	005  Комплектов.
	Сборочный стол
	2
	1
	0.04
	1400
	4

	010 Контрольная
	Сборочная тележка
	2
	1
	1.0
	1100
	3

	015 Фрезерная
	Фрезерный станок
	3
	4
	1.2
	8000
	5

	020 Промывочная
	Установка
	2
	1
	0.21
	1000
	2

	025 Серебрение
	---
	
	
	---
	---
	---

	030 Сборочно-конт.
	Сборочный стол
	2
	1
	1.5
	1400
	4

	035 Слесарно-сбор.
	Сверлильный ст-к
	3
	3
	1.94
	10000
	4

	040 Токарная
	Токарный станок
	6
	3
	1.1
	15000
	5

	045 Слесарная
	Сборочный стол 
	2
	1
	3.4
	1400
	4

	050 Балансиров.
	Балансировочный 
	3
	4
	1.0
	75000
	4

	055 Промывочная
	Установка
	2
	1
	0.1
	1500
	2

	060 Установочная
	Стойка
	1
	2
	0.13
	1000
	4

	065 Контрольная
	Стойка 
	1
	2
	1.3
	1000
	3


ВАРИАНТ 3

Исходные данные

Мощность участка – 85000н-ч

Годовая программа – 900 шт.

Продолжительность смены – 8часов

Количество смен – 2

Масса заготовки суммарно – 70 кг 

Масса детали в собранном виде – 80  кг 

Планируемая прибыль – 22 %

Уплачено налогов – 39 % от суммы реализованной продукции (дохода)

На следующий год не планируется увеличить объем производства, но численность персонала будет увеличена на 4%.

Таблица 1 – Технологический маршрут разборки узла «Компрессора низкого давления», базовый вариант.
	Наименование операции
	Оборудование 
	Габари

Ты
	ТШ.К  час
	Балансовая цена 1ед. оборудование
	Разряд рабо-чего

	
	
	дл
	шир
	
	
	

	005 Подготовительная 
	Сбор. стол
	2
	1
	0.21
	1200
	2

	010 Разборочная
	Сбор. подставка
	1
	1
	0.37
	1000
	4

	015 Подъёмнотрансп.
	Кран-балка
	2
	1
	0.05
	2000
	4

	020 Разборочная
	Сбор. стол
	2
	1
	0.23
	1200
	4

	025 Поворотнотрансп.
	Кран-балка
	2
	1
	0.09
	2000
	4

	030 Разборочная
	Сбор. подставка
	1
	1
	0.96
	1000
	4

	035 Сортировочная
	
	
	
	0.15
	
	3

	040 Промывочная
	Моющ. машина
	4
	2
	0.34
	10000
	2

	045 Дефектация
	Сбор. подставка
	1
	1
	1.3
	1000
	2

	050 Дефектация
	Сбор. подставка
	1
	1
	1.2
	1000
	2

	055 Транспортиров
	Эл. кар
	
	
	0.1
	
	4

	060 Ремонтная
	Сбор. стол
	2
	1
	---
	1200
	5

	065 Контрольная)
	Сбор. стол
	2
	1
	1.5
	1200
	5

	070 Контрольная 
	Сбор. стол
	2
	1
	1.1
	1200
	5


ВАРИАНТ 4 (упрощенный)

Исходные данные

Мощность участка – 124000 н.-ч.
Годовая программа –8000 шт

Продолжительность смены – 8часов

Количество смен – 2

Масса заготовки- 8,05 кг

Масса детали – 4,64 кг

Планируемая прибыль – 27 %

Уплачено налогов – 41 % от суммы реализованной продукции (дохода)

На следующий год планируется увеличить объем производства на 10 % при сохранении численности персонала.

Таблица 1 – Технологический маршрут обработки детали «Балка», базисный вариант.
	Наименование операции
	Оборудо

вание 
	ТШ К  час
	Габариты
	Балансовая цена 1ед. оборудования
	Разряд рабо-чего

	
	
	
	дл
	шир
	
	

	005 Фрезерная с ЧПУ
	ФП-17М
	0,79
	2,29
	2,2
	20000
	3

	010 Фрезерная с ЧПУ
	ФП-17М
	0,25
	2,29
	2,2
	20000
	3

	015 Фрезерная с ЧПУ
	ФП-17М
	0,30
	2,29
	2,2
	20000
	3

	020 Сверлильная 
	2А106
	0,08
	0,84
	1,3
	20000
	3

	025 Сверлильная
	2А106
	0,08
	0,84
	1,3
	20000
	3

	030 Сверлильная
	2А106
	0,03
	0,84
	1,3
	20000
	2

	035 Сверлильная
	2А106
	0,08
	0,84
	1,3
	20000
	3

	040 Фрезерная с ЧПУ
	6Р13Ф3
	0,10
	2,28
	1,97
	616000
	3


ВАРИАНТ 5 (упрощенный)

Мощность участка – 120000 н.-ч.
Годовая программа –10000 шт

Продолжительность смены – 8 часов

Количество смен – 2

Масса заготовки- 2,7 кг

Масса детали – 1,7 кг

Планируемая прибыль – 25 %

Уплачено налогов – 28 % от суммы реализованной продукции (дохода)

На следующий год не планируется увеличить объем производства, а численность персонала будет увеличена на 12%.

Таблица 1 – Технологический маршрут обработки детали «Подвеска верхняя», базисный вариант.
	Наименование операции
	Оборудо

вание 
	ТШ. К  (час)


	Габариты
	Балансовая цена 1ед. оборудование
	Разряд рабо-чего

	
	
	
	дл
	шир
	
	

	005 Токарная
	1К625
	0.14
	2,5
	1,2
	42300
	4

	010 Токарная с ЧПУ
	АТПр-2М
	0.66
	1,9
	2,2
	120000
	4

	015 Фрезерная
	6М12ПБ
	0.1
	2,27
	2,2
	120000
	4

	020 Токарная с ЧПУ
	АТПр-2М
	0.1
	1,9
	2,2
	120000
	4

	025 Токарная с ЧПУ
	АТПр-2М
	0.2
	1,9
	2,2
	120000
	4

	030 Сверлильная
	2А125
	0.42
	1,5
	2
	90000
	4

	035 Фрезерная
	6М12ПБ
	0.13
	2,27
	2,2
	120000
	4

	040 Фрезерная
	6М12ПБ
	0.33
	2,27
	2,2
	120000
	4

	045 Фрезерная
	6М12ПБ
	0.16
	2,27
	2,2
	12000
	4

	050 Слесарная
	ВЕРСТАК
	0.15
	2
	1
	2000
	3


ВАРИАНТ 6 (упрощенный)

Исходные данные

Мощность участка – 70000 н.-ч.
Годовая программа –900 шт.
Продолжительность смены – 8 часов

Количество смен – 2

Масса заготовки суммарно – 11 кг 

Масса детали в собранном виде – 6,4 кг 

Планируемая прибыль – 23 %

Уплачено налогов – 36 % от суммы реализованной продукции (дохода)

На следующий год планируется увеличить объем производства на 22 % при  увеличении численности персонала на 7%.

Таблица 1 – Технологический маршрут обработки детали «Силового цилиндра и постановки его на двигатель», базисный вариант.
	Наименование операции
	Оборудование 
	Габариты
	ТШ К  час


	Балансовая цена 1ед. оборудование
	Разряд рабо-чего

	
	
	дл
	шир
	
	
	

	005 Подготовител
	Сборочный стол
	2
	1
	1,33
	1400
	2

	010 Сборочно-контрольная
	Сборочная подставка
	1,5
	1,5
	1,55
	1000
	4

	015 Испытание
	Сборочный стол
	2
	1
	1,15
	1400
	5

	020 Кантровка
	Сборочный стол
	2
	1
	0,35
	1400
	3

	025 Контрольная
	Установка
	2,25
	1,5
	0,25
	1500
	4

	030 Сборочно-контрольная
	Сборочная подставка
	1,5
	1,5
	1,45
	1000
	5

	035 регулировка
	Сборочный стол
	2
	1
	0,30
	1400
	4

	040 сборочно-контрольная
	Сборочный стол
	2
	1
	0,56
	1400
	5

	045 Контрольная
	Сборочная подставка
	1,5
	1,5
	1,06
	1000
	5


Практическая работа 1-2

 «Расчет показателей использования основных средств»

Цели

1. Закрепить и систематизировать знания по теме  «Имущество и капитал. Основные средства организации (предприятия)».
2. Обучить правилам проведения расчетов ОПФ
Технические средства: счетно-вычислительные машины
Задание: Рассчитать ОПФ в соответствии с заданными параметрами (один из шести вариантов в начале практических работ)
(Задание 1 Определение основных показателей производства

(Актуализация опорных знаний

К основным показателям производства относятся такие показатели как  мощность, трудоемкость  процессов, выпуска изделий в смену и т.д. Расчет этих показателей  проводиться следующим образом:

· Трудоемкость основная (Тр.осн), определяется по формуле:

Тр.осн = Тшт.к.*Пгод,                                                                                                (6)

где

Тшт.к – штучно – калькуляционное время на изготовление одной детали  

Пгод - программа выпуска изделий в шт.
· Трудоемкость дополнительная (Тр. доп) определяется по формуле:

Тр. доп. = Тр. Осн *Кд.т. ,                                                                            (7)
где

Тр. осн – трудоемкость основная

Кд.т – коэффициент дополнительной трудоемкости

· Коэффициент дополнительной трудоемкости                                     
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(данные берутся по заданию)                                                                             (8)

· Трудоемкость общая (Тр. общ.) определяется по формуле:  

Тр. общ. = Тр. доп. + Тр. осн.,                                                                            (9)

где

Тр. доп. – трудоемкость дополнительная

Тр. осн   -   трудоемкость основная   

Все расчеты заносятся в  таблицу 1

Таблица 1

Расчет объема работ участка (цеха)

	Наименование операции
	Разряд
	Тшт.к
	Тр.осн
	К.д.т.
	Трдоп
	Тр.общ

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	итого
	
	Σ
	Σ
	
	Σ
	Σ


(Задание 2  - Расчет потребного количества оборудования

(Актуализация опорных знаний

Потребное количество оборудования можно расчищать разными способами в зависимости от известных параметров технологического процесса. Потребное количество оборудования рассчитывается по каждому виду оборудования отдельно.
Ор = Тр общ  / (Фд.р. * m),                                                                                                                   (10)

где
Тр общ  - суммарно нормированное время необходимое для обработки годового количества деталей на станке данного типа в станко - часах

Фд.р – действительный (расчетный) годовой фонд времени работы станков одного типа (2070 ст – ч)

m -  количество смен
Коэффициент загрузки оборудования (ηз)

ηз = Ор/Оп                                                                                                                                                            (10-а)

Коэффициент загрузки оборудования (ηз) должен быть всегда меньше 1 (ηз)<1
Расчеты проводятся по каждому виду оборудования отдельно. Данные заносятся в таблицу 2 и 3

Таблица 2

Расчетное количество оборудования  и коэффициент его загрузки на участке для проектируемого техпроцесса
	Наименование 

оборудования 

показатели


	Тр.общ
	Фд.р* m
	Ор
	Оп
	ηз

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	-///----///-
	
	
	
	
	

	-///----///-
	
	
	
	
	

	итого
	Σ
	
	
	Σ
	Σср


Таблица 3

Сводная ведомость оборудования по участку (цеху)
	оборудование
	Оп
	ηз
	Балансовая стоимость
единицы оборудования
	Стоимость всего оборудования
	Амортизация

	
	
	
	
	
	%
	Σ

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	
	
	
	
	
	25 %
	

	итого
	
	
	
	Σ
	
	Σ


Последовательность заполнения таблицы:  колонка 7 = кол.5 * кол.6

(Задание 2 -   Расчет площади участка (цеха) и приблизительной рыночной стоимости  условного здания

(Актуализация опорных знаний

Расчет площади участка (цеха) начинается с расчета основной (расчетной \удельной) производственной площади, которая ведется из расчета количества оборудования и его относительной удельной площади. Эти данные берутся из технологического процесса, данного в исходном задании.

Производственная площадь рассчитывается по формуле:

S = Оп*Sуд,                                                                                                        (11)

где

Оп – количество единиц однотипного оборудования применяемого в проекте

Sуд – удельная площадь на единицу однотипного оборудования 

Таблица 4

 Расчет основной (расчетной \ удельной) производственной площади участка 

	Наименование оборудования
	Габариты
	Площадь занимаемая оборудованием
	Количество оборудования
	ΣSоборудования (удельная / расчетная производственная площадь)

	
	длина
	ширина
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	 
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	итого
	
	
	
	Σ
	Σ


После определения ΣSоборудования (удельная / расчетная производственная площадь) суммарного значения в столбце 6 строка «итого» сравнивается с показателями таблицы 5 для умножения на необходимый показатель коэффициента γ. Если ΣS получилось 2,5 и менее, то это значение умножают на  γ = 5 и т.д.

Таблица 5 

Коэффициенты для расчета основной (расчетной \ удельной) производственной площади участка 

	Площадь занимаемая оборудованием (кв.м)
	2,5 и менее
	2,6-5
	5,1-9
	9,1-14
	14,1-20
	20,1-40
	40,1-75
	Свыше 75

	γ
	5,0
	4,5
	4,0
	3,5
	3,0
	2,5
	2,0
	1,5


Таблица 6

Коэффициенты для расчета площади участка
	полная производственная площадь участка (цеха).
	вспомогательных и складских помещений
	административно – конторских
	бытовых

	площадь внутренних проходов, тамбуров, лестничных клеток вентиляционных камер
	площадь главного (пожарного) проезда цеха
	
	
	

	5-15%
	30 – 40%
	20-30%
	20-25%
	10-15%


        К рассчитанной (основной \ удельной) производственной площади, чтобы получить площадь участка, нужно добавить 

a) площадь внутренних проходов, тамбуров, лестничных клеток вентиляционных камер 

b) площадь главного (пожарного) проезда цеха 

Это будет полная производственная площадь участка (цеха). Полная производственная площадь участка (цеха) рассчитывается от удельной производственной площади.

От производственной площади участка рассчитывают площадь всех других помещений, которую прибавляют к производственной: вспомогательных и складских помещений, административно – конторских и бытовых.

Чем меньше габариты оборудования, тем меньший процент надо брать  при расчете составляющих площади участка.

Таблица 7

Расчет площади участка (цеха) и его приблизительной рыночной стоимости

	Удельная производственная площадь
	Полная производственная площадь
	Площадь вспомогательных и складских помещений
	Площадь административно конторских помещений
	Бытовых помещений
	Общая площадь участка (цеха)
	Стоимость производственного здания участка (цеха)
	Амортизацион-ные отчисления

	
	
	
	
	
	
	
	%
	абс.

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	7
	8

	
	
	
	
	
	
	
	5
	

	
	
	
	
	
	
	(
	
	Σ


Алгоритм заполнения таблицы: 
Колонка 1 = ∑ площадей всех станков из таблицы 4* γ из таблицы 5
Колонка 2 = 5-15% от 1 столбца + 30-40% от 1 столбца +1 столбик

Колонка 3 = 20-30% от  2 столбца

Колонка 4 = 20-25% от  2 столбца

Колонка 5 = 10-15% от  2 столбца

Колонка 6 = ∑ результатов  2,3,4,5 столбцов

Колонка 7 =  6 столбик * на рыночную стоимость 1 м3 (рыночная стоимость ≈ 7 тыс. руб. [5]) 
Практическая работа №  3-4

«Расчет численности, заработной платы и фондов оплаты труда различных категорий работников»

Цели:

1. Закрепить и систематизировать знания по теме «Трудовые ресурсы. Организация нормирование и оплата труда»
2. Научиться рассчитывать численность работников участка и их заработную плату.
Технические средства:   счетно-вычислительные машины
Задание: рассчитать  численность работников и их заработную плату.

(Задание 1 – Рассчитать численность основных и вспомогательных рабочих по заданным параметрам.

Рассчитать ОПФ в соответствии с заданными параметрами (один из шести вариантов в конце практической работы
(Актуализация опорных знаний
Расчет численности различных категорий работников начинается с расчета численности основных производственных работников 

· Расчет основных производственных рабочих (Рпр)
Рпр по разряду= Тр общ по разряду  / (Фд.р. * m),                                                    (12)

где
Тр общ  - суммарно нормированное время необходимое для обработки годового количества деталей на станке данного типа в станко-часах

Фд.р – действительный (расчетный) годовой фонд времени работы станков одного типа (2070 ст – ч)

m -  количество смен
Число получается дробным,  и увеличивается  до целого числа 
Таблица 10 

Основные производственные рабочие на  участке

	профессия
	Количество рабочих по разрядам
	Всего

	
	3
	4
	5
	6
	

	-//-//-//-
	
	
	
	
	

	-//-//-//-
	
	
	
	
	

	итого
	
	
	
	
	Σ


· Суммарное потребное количество вспомогательных рабочих определяется по формуле 

Рвсп. раб. = (0.18 - 0.2)* ( Рпр.                                                                      (13)

К группе вспомогательных рабочих относятся рабочие, обслуживающие основное производство: станочники, слесари по ремонту оборудования, приспособлений и штампов, наладчики, электромонтеры, шорники, смазчики, заточники, подносчики инструмента, рабочие по приему и выдаче инструмента, крановщики, стропальщики.

· Потребное количество ИТР рассчитывается по формуле

Ритр. раб. = (0.10  - 0.12)* ( Рпр.                                                                     (14)

Начальник цеха, его заместитель, начальники цеховых бюро, цеховые технологи, сменные инженеры, мастера, начальники смен, 

· Потребное количество служащих рассчитывается по формуле

Рксп. раб. = (0.03 - 0.06)* ( Рпр.                                                                        (15)                     

К конторско-служащему персоналу относятся: бухгалтера, счетоводы, делопроизводители (секретари цеха), табельщики, учетчики.

· Потребное количество младшего обслуживающего персонала.

Рмоп. раб. = (0,03 – 0,02)* ( Рпр.                                                                          (16)

К младшему обслуживающему персоналу относятся уборщицы, курьеры, гардеробщицы.

Результаты, по итогам расчетов разных категорий,  заносятся в итоговую сводную таблицу 

Таблица 11

Сводная ведомость различных категорий работников на  участке

	профессия
	Количество персонала по разрядам
	всего

	
	2
	3
	4
	5
	6
	10
	11
	12
	

	-//-//-//-//
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	-//-//-//-//
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Итого
	
	
	
	
	
	
	
	
	


(Задание 2  - Рассчитать фонды оплаты труда различных категорий работников цеха
Рассчитать ОПФ в соответствии с заданными параметрами (один из шести вариантов в конце практической работы
(Актуализация опорных знаний
При планировании фондов оплаты труда различных категорий работников участка (цеха) определяют:
1. тарифный (прямой, часовой)  фонд заработной платы.
2. основной (дневной) фонд заработной платы.
3. полный (годовой) фонд заработной платы.
Тарифный (прямой / часовой) фонд заработной платы рассчитывается по формуле 
Данные для расчетов берут из приложений А и Б
Фпр = Тсм*ΣТр.бощ по разряду,                                                                                                                   (17)
где

Тсм – тарифная ставка разряда (Взять из таблице приложение  Б)

ΣТр.бощ по разряду –  суммарная общая трудоемкость по  данному разряду                                                                        

Далее идут процентные надбавки (доплаты) к часовому и годовому фонду заработной платы к которым относится :

1. Доплаты образующие дневной фонд заработной платы к их числу относятся 

1) оплата премий производственным рабочим согласно положению. Размер этих премий составляет 10-25% тарифного фонда (в отдельных случаях может быть увеличен до 50%)

2) Фонд мастера, размер которого составляет 3% тарифного фонда з/платы.

3) Доплаты за работу в вечернее время, которые составляют

· При двухсменной работе -1,5-2% от тарифного фонда 

· При трехсменной работе – 2,5-3% от тарифного фонда 

4) Доплаты за обучение учеников – 0,1-0,15% от тарифного фонда

5) Доплаты за выполнение обязанностей бригадира – 0,1-0,15% от тарифного фонда

6)   Доплаты за работу по низшему разряду – 0,1-0,15% от тарифного фонда

7) Доплаты подросткам за сокращенный рабочий день  - 0,15-0,20% от тарифного фонда з/платы

2.Доплаты образующие годовой фонд заработной платы. Они рассчитываются от дневного фонда з/платы. К ним относятся: 

1) оплата выходных пособий  - 0,15-0,20% 

2) оплата рабочим за выполнение государственных и общественных обязанностей – 0,40-0,50% 

3) оплата очередных отпусков – 10 %

Все расчеты заносятся в соответствующие таблицы: таблица 12 – Расчет фондов заработной платы  основных рабочих участка (цеха) и таблица 13– Расчет фондов заработной платы  различных категорий работников участка (цеха)
Последовательность заполнения таблиц.

Таблицы 12
Данные для столбика 2 и 3 берут из таблицы 10 
Данные для столбика 4 берем из справочной литературы (предложение Б)

Данные для столбика 5 берем из расчетов прошлой практической работы

Столбик 6 ст= 4 ст * 5ст

Столбик 8 = 6 ст *7 ст

Столбик 9 = 6 ст +8 ст

Столбик 12 = 9 ст +11 ст

Столбик 13 = 12 ст /3 ст.
Таблица 13

Данные для столбика 2 и 3 берут из таблицы 11 
Данные для столбика 4 берем из справочной литературы (приложение А)

Столбик 5 =3ст*4ст

Столбик 7 = 5ст*6ст

Столбик 8 = 5ст+7ст

Столбик 10 = 8ст *9ст

Столбик  11= 8 ст.+10ст.

Столбик 12 = 11ст./3 ст.
Таблица 12 
Расчет фондов заработной платы  основных рабочих участка

	Категория рабочих (профессия)
	Разряд
	Рсп
	Тарифная ставка Тс
(оклад)
	Тр. общая
	Итого тарифный фон З/платы
	Доплаты дневного фонда З/платы
	Итого дневной фонд заработной платы
	Доплаты годового фонда заработной платы
	Итого годовой фонд заработной платы
	Среднемесячная з/плата одного рабочего

	
	
	
	
	
	
	%
	∑
	
	%
	∑
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12
	13

	
	
	
	
	
	
	30 %
	
	
	11 %
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	30 %
	
	
	11 %
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	30 %
	
	
	11 %
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	30 %
	
	
	11 %
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	30 %
	
	
	
	
	
	

	итого
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Таблица 13

Расчет фондов заработной платы  различных категорий работников участка (цеха)

	Категория рабочих (профессия)
	Разряд
	Рсп
	Тарифная ставка Тс

(оклад)
	Итого тарифный фон З/платы
	Доплаты дневного фонда З/платы
	Итого дневной фонд заработной платы
	Доплаты годового фонда заработной платы
	Итого

 годовой фонд з\платы
	Среднемесячная з/плата одного рабочего

	
	
	
	
	
	%
	
	
	%
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11
	12

	Вспомогательные

	
	
	
	
	
	30 %
	
	
	11%
	
	
	

	КСП

	
	
	
	
	
	30 %
	
	
	11%
	
	
	

	ИТР

	
	
	
	
	
	30 %
	
	
	11%
	
	
	

	МОП

	
	
	
	
	
	30 %
	
	
	11%
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


ПРАКТИЧЕСКАЯ РАБОТА № 5

«Расчет показателей производительности труда выработки на одного рабочего»

Цели:

1. Закрепить и систематизировать знания по теме «Трудовые ресурсы. Организация нормирование и оплата труда»
2. Научиться рассчитывать натуральные и стоимостные показатели производительности труда, выработки на одного рабочего
Технические средства:   счетно-вычислительные машины
Задание: рассчитать  производительность труда и норму выработки работников
(Актуализация опорных знаний

Для выполнения расчетов вам понадобиться знание следующих формул
Уровень производительности труда может быть измерен следующими показателями: 
1. количеством рабочего времени, затрачиваемым на производство единицы продукции, т.е. трудоемкостью изделия.

ПТ тр = Тр / Рсп, (н.ч./чел)                                                                  (19)
ТР – трудоемкость

Рсп – численность работающих
2. количественную и стоимостью производительность труда

ПТ  = ВП ш /Рсп (шт/чел)     ПТ =  ВПруб./Рсп   (руб/чел.)        (20 и 20-а)  

ВПш – выпуск продукции в штуках (количественный показатель)

ВП руб – выпуск продукции в рублях (стоимостной показатель)

Количеством продукции, произведенной в единицу рабочего времени одним работником, т.е. часовой, дневной, месячной, годовой выработкой одного работника.

         Годовая выработка (среднегодовая производительность труда) определяется путем деления созданной за год продукции в денежной оценке на среднемесячное количество работающих на предприятии. 

Птгод = ВП год/Рсп                                                                                      (21)
Часовая выработка (среднечасовая производительность труда) определяется  путем деления  той же продукции на отработанное количество человеко-часов за год.

ПТчас. = (ВП/Рсп)/Тэф                                                                                    (22)
ПТ час = ПТ год/Тэф                                                                                        (23)
Рост производительности труда:

Рпт = (ПТ2 – ПТ1)*100%   где                                                                         (24)
ПТ2 – производительность труда в отчетный период

ПТ1 – производительность труда в планируемый период

Рпт = Птгод *П%                                                                                           (24 – а)

Рост производительности труда в зависимости от изменения объема производства и численности работающих

Рпт = (100+Ву) / (100+Ру) ,     где                                                                     (25)

Ву – планируемое увеличение объема в процентах

Ру – планируемое увеличение роста численности  рабочих

При решении задач норма выработки определяется 

Wвыр = Тэф/Тшт (нч/чел.), где                                                                          (26)
Тэф – рабочее время фактическое в нормо - час (приложение Б)

Тшт – норма штучного времени в нормо- часах (суммарно по всему изделию исходя из задания)

(  Пример решения задачи
Задача 1

Рассчитать ПТ всеми методами. Выпуск изделий на участке составил 1000 единиц в месяц. Оптовая цена изделия 10000 руб. Трудоемкость изделия 2 часа. Численность работающих 20 человек.

Решение

1. ПТ тр = Тр / Реп  = 2 /20 = 0,1  (н.ч./чел)   

2. ПТ мес = ВП мес / Реп =  1000 / 20 = 50 (руб/чел)                                                   

3. Птгод = Впгод / Рсп = 1000*12/20 = 600 (руб/чел)
Задача 2
Определите производительность труда и рост производительности труда. Выпуск продукции в отчетном периоде составил в цехе 1200 млн. руб. Численность работников составляет 60 человек. На следующий год планируется увеличить производительность труда на 5% Численность работников остается прежней.

Решение

ПТ = ВП / Реп = 1200/60 = 20 (руб/чел)

Рпт = 100+Ву/100+Ру = (100+5)/(100+0) =  1,05 %
Задача 3

Рабочий отработал 150 часов за месяц. За этот период он сдал деталей А – 18 шт. трудоемкостью 6 н-ч., деталей Б – 7 шт. трудоемкостью 4 н-ч. и деталей В – 3 шт. трудоемкостью 9 н-ч. Определить процент выполнения норм. 

Решение
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Таким образом, рабочий перевыполнил норму в 1,087 раза или на 8,7 %
(Задание для самостоятельной работы
Исходя из исходных данных комплексной практической работы рассчитать производительность труда по трудоемкости (ПТ тр.), выработку на одного рабочего (Wраб.) Рост производительности труда в зависимости от изменения объема производства и численности работающих (Рпт). Определить, как измениться показатель выработки на одного рабочего при снижении или увеличении показателя трудоемкости в соответствии с исходными данными задания. 
ПРАКТИЧЕСКАЯ РАБОТА № 6-7
«Составление калькуляции изделия, сметы затрат»

Цели

1. Закрепить и систематизировать знания по теме «Себестоимость продукции»
2. Научить составлять калькуляцию себестоимости продукции.
Технические средства: счетно-вычислительные машины
Задание: составить калькуляцию изделия и смету затрат.
( Актуализация опорных знаний 
Примерный расчет себестоимости продукции по статьям калькуляции

1. Полная себестоимость

Спол = Спр + КР  + ВнПР                                                                               (28)

2. Цеховая себестоимость

        Спр = МЗ + ПКИ + ТЭ + ОЗП + ОСП                                                  (29)
3. Основные расходы

ОР = Змат+ЗП ос + ЗПдоп + ВВФ +ТЭ                                                        (30)

4. Накладные расходы

НР = РПОП + Ропр + Рох + Бр + ВнПР + КР                                             (31)
5. Расходы на подготовку и освоение производства (РПОП) рассчитывается в % отношении к ЗПосн и колеблется от 100 до 400%, мы для расчетов берем 200%

6. общепроизводственные расходы рассчитывается в % отношении от ЗПосн в % и составляет в среднем 200-700% к ЗПосн, мы берем 300%

7. Общехозяйственные расходы составляют 80-100% от Зпосн, мы берем 90%

8. Потери от брака (Бр) составляют 10% от Рох

9. Внепроизводственные расходы (ВнПР) составляют 2-3% от производственной (заводской) себестоимости, мы берем 2%

10. Коммерческие расходы составляют 0,01% от производственной себестоимости

Затраты на материалы рассчитываются по формуле

МЗ = Мзаг*Nгод*Цмат,                                                                                 (32)

где                                                                                         

Мзаг – масса заготовки (по заданию)

Nгод – годовая норма выпуска изделий (по зпдпнию)

Цмат – из приложения Г
Электроэнергия на производственны нужды рассчитывается по формуле:

Эл  = (Млам.*Тэф*m*Клм* тариф) + (Мстан* Тэф*m*Кст* тариф)     (33)

где

М лам. – мощность лампы (15Вт, 25Вт, и т.д.)

Тэф – эффективный фонд работы (по исходным данным)

m – количество смен (по исходным данным)
Клм – количество ламп

Мстан- мощность станка (приложение В)

Кст – количество станков (см. расчет оборудования выполненный ранее)

тариф =5 руб кВт час (1000 Вт = 1кВт)
Клм =[image: image4.png]


,                                                    (33 -а)

где
L – норам освещенности на 1 м2  (приложение В)
S – площадь участка (по расчетам)

γ – количество люкс от одной лампы (приложение В)
Дополнительная заработная плата рассчитывается

ДЗП = (ОЗП*1.1, где                                                                                    (34)

(ОЗП – сумма основной заработной платы всех категорий работников 

(итого по столбику 12 таблица 12 )

1.1 – отраслевой коэффициент для расчет

(Задание для самостоятельной работы

Определите: основные расходы, накладные расходы, цеховую себестоимость изделия, производственную (заводскую) себестоимость изделия и полную себестоимость изделия. Необходимые данные для работы берутся из исходных данных для комплексной работы в соответствии с вариантом, а также из предыдущих практических работ. Данные занести в таблицу 14 в столбик «до»
Также необходимо рассчитать изменение себестоимости после предполагаемого изменения численности работников и планируемого увеличения объемов производства если таковое предусматривается исходными данными задания. Результаты расчета занести в таблицу 14 в столбик «после»
Таблица 14

Расчет себестоимости работ по изготовлению изделия

	Статьи расходов  (на годовую программу)
	Сумма калькуляции

	
	До 
	после

	Амортизационные отчисления с основных фондов

(таблица 3 столбик 7 + таблица 7 столбик 8)
	
	

	Сырье и основные материалы (МЗ)
	
	

	Покупные комплектующие изделия (ПКИ)
	нет
	нет

	Энергия на технологические цели (Эл)
	
	

	Основная заработная плата производственных рабочих   (ОЗП) (итого по столбику 12 табл. 12)
	
	

	Дополнительная заработная плата производственных рабочих (ДПЗ)  (расчет по формуле)
	
	

	Взносы во внебюджетные фонды (ВВФ) – 37%
	
	

	Общепроизводственные расходы (Ропр)
	
	

	Расходы на подготовку и освоение производства (РПОП)
	
	

	Общехозяйственные расходы (Рох)
	
	

	Потери от брака (Бр)
	
	

	Внепроизводственные расходы (ВнПР)
	
	

	Коммерческие расходы (КР)
	
	

	Цеховая себестоимость
	
	

	Производственная себестоимость
	
	

	Полная себестоимость
	
	

	Накладные расходы
	
	

	Основные расходы
	
	


Практическая работа № 8
 «Определение цены товара и ценовой политики предприятия»

Цели

1. Закрепить и систематизировать знания по теме «Ценообразование в рыночной экономике»
2. Научить считать цену изделия.
Технические средства: счетно-вычислительные машины
Задание: определить цену и стоимость товара по заданным параметрам
(Актуализация опорных знаний 
Структура цены

	Себестоимость продукции
	Прибыль предприятия
	акцизы
	НДС
	Снабженческо-сбытовая надбавка
	Торговая надбавка

	Оптовая цена предприятия без НДС
	
	
	
	

	Отпускная цена без НДС
	
	
	

	Отпускная цена предприятия с НДС
	
	

	Продажная цена оптового посредника
	

	Розничная цена


(Задание для самостоятельной работы
Задание 1

Рассчитать цену единицы изделия исходя из исходных данных и результатов расчета себестоимости проведенных ранее.

Прибыль и НДС рассчитывается как процент от себестоимости. Величина процента прибыли даны в исходных данных к комплексной работе. 

Чтобы найти отпускную цену предприятия за единицу продукции необходимо:
Цотп.= (Спол+П+ НДС)/Nгод                                                                           (35)
где

Спол. – полная себестоимость изделия (см. расчеты практической работы 6-7)

П- прибыль = Спол* % по исходным данным

НДС  -налог на добавленную стоимость  = Спол. * 18 % 
Прибыль исчисляется по формуле:

П = Спол.* % планируемой прибыли по исходным данным                     (35- а)
НДС с 1 января 2014года и по настоящее время в Российской Федерации для нашего варианта продукции составляет 18% и рассчитывается по формуле:

НДС = Спол. * 18 %                                                                                          (35-б)
Задание 2
Проанализируйте, как измениться равновесная цена предприятия при увеличении спроса на выпускаемое изделие на 20%, при снижении спроса на 15%. Изобразите схематически на графике, где будет равновесная цена при изменениях показателя спроса по отношению к предложению. Сделайте вывод. Будут ли меняться объемы производства в каждом рассматриваемом случае. Сделайте вывод. Определите как измениться цена исходя из того как меняются исходные даны по условию задания. 

Систему координат рисуют для каждого варианта который необходимо определить. 

Практическая работа 9
«Расчет прибыли, рентабельность отдельных видов товаров».
Цели

1. Закрепить и систематизировать знания по теме «Прибыль и рентабельность».
2. Научиться рассчитывать рентабельность товара.
3. научится рассчитывать вероятную прибыль предприятия. 
Технические средства: счетно-вычислительные машины
Задание: рассчитать прибыль и рентабельность определенных товаров по заданным параметрам.                                                          
(Актуализация опорных знаний 
Доход (сумма реализованной продукции) = количество реализованного товара*отпускную цену предприятия за единицу товара.
Vp = Nгод*Цотп.                                                                                                                                    (36)
где 

Vp – количество реализованной продукции в рублях
Цотп – отпускная цена (данные из пратической работы 8)
Разность между доходами и расходами на производство продукции (себестоимостью) называется валовой  прибылью
Пв. = Vp – Спол                                                                                                          (37)
где

Спол   - полная себестоимость (берется из практической работы  6-7)
Сумма которая остается после того, как из валовой прибыли вычитается налоги в пользу государства, % по займам и в банках и все обязательные выплаты называется остаточной (чистой) прибылью
Пч. = Пв. – (% по налогу + % по кредиту)                                                     (38)
где

Пв – прибыль валовая

% по налогу – по исходным данным задания

% по кредитам  - по исходному данным задания
В наших расчетах будет использоваться показатель налогообложения данный в исходных данных к комплексной практической работе. Он рассчитывается как процент от суммы реализованной продукции (от дохода) (см. расчет отпускной цены предприятия)

1. Рентабельность определенного изделия (Рпр) принято определять отношением чистой прибыли от производства изделия (Пч)  к его полной себестоимости  (Спол) в процентах 
Рпр =  П/Спол * 100%                                                                            (39)
2. Рентабельность производства (производственных фондов) показывает насколько результативно  используются  мощности предприятия и вычисляется по формуле 

Рпф =  п/ (Фосн+ Фоб) *100%                                                                                            (40)

где  
П - прибыль

Фосн – основные фонды (в нашем случае стоимость оборудования + стоимость площади цеха)

Фоб – оборотные фонды (в нашем случае полная себестоимость продукции)

(   Пример решения задач
Задача 1

Сумма реализованной продукции 68 тыс. руб.; валовый доход 25 тыс. руб.; оплата труда 5 тыс. руб.; сумма основных фондов 300,5 тыс. руб., оборотных средств 80 тыс. руб.. Определите:

· Рентабельность продукции

· Прибыль

· Полная себестоимость 
Решение

1. Рпф = П / (Фосн + Фоб)*100% =   29000 / (300 500 + 80 000)*100% =  7,6 % 
2. Полная себестоимость – 68000-25000-5000 = 39 тыс руб.
3. Прибыль – 68 000 – 39000 = 29000 руб. 
Ответ 

1. Рпф = 7,6 % 
2. Прибыль –29тыс. руб. 
3. Полная себестоимость - 39 тыс. руб.
(Задачи для самостоятельного решения

Определить прибыль и рентабельность изделия и производства по исходному заданию к комплексной практической работе. Для этого необходимо использовать данные выше проведенных расчетов (расчет дохода см. выше).

Практическая работа 10

«Расчет основных технико-экономических показателей 

 деятельности организации»

Цели: 

1. Закрепить и систематизировать знания по теме «Основные технико-экономические показатели деятельности организации»

2. Развить умение отчетливо предоставлять сущность решаемых тематических задач

Технические средства: счетно-вычислительные машины
Задание: Рассчитывать по принятой методологии основные технико-экономические показатели деятельности организации.
( Актуализация опорных знаний 

Мощность среднегодовая 

М ср. год = Мвх + (Мв.в*К1)/12 – (Мвыб*К2)/12,  (н.ч.) где                               (41)

Мвх  - максимально возможная мощность

Мв.в -  водимые мощности

К1в  К2 -  время работы вводимого (выводимого) оборудования

Мвыб - выводимые мощности 
    Трудоемкость участка определяется 

Троб = Тр* Nгод ,  (н.ч.) где                                                                               (42)

Тр -  штучная норма времени на изготовление 1 единицы изделия в н - часах 

Nгод  -  годовая программа выпуска в штуках (шт /год)
Затраты на материал

Змат = Цмат*Мзаг – Цотх*Мотх, (руб)  где                                                (43)

Цмат – цена материала (приложение Г.)

Мзаг  - масса заготовки (по исходным данным)

Цотх – цена отходов (приложение Г)

Мотх – масса отходов
Коэффициент использования материалов

Ким = Мдет/Мзаг                                                                                                                                                 (44)
Мдет – масса детали, получившаяся после обработки заготовки (по исходным данным)
М заг. - масса заготовки (по исходным данным)
Затраты на 1 рубль продукции 
З р.п. =  С/Nгод (руб.)                                                                                             (45)

С – полная себестоимость 

Nгод – годовая программа выпуска в штуках (шт /год)
Фондоотдача – выпуск продукции на один рубль основных фондов. (должна иметь тенденцию к увеличению)

Фот = Т/Ф  (руб.) где                                                                                        (46)

Т – объем товарной, валовой, реализованной продукции в руб.

Ф – среднегодовая стоимость производственных фондов в руб.

Фондоемкость –показывает, сколько фондов приходится на 1 руб. чистовой продукции 

Фем = Ф/Т (руб)                                                                                               (47)
При решении задач норма выработки определяется 

Wвыр = Тэф/Тшт (нч/чел.),                                                                        (48)    
где  
Тэф – рабочее время фактическое в минутах (час) (приложение Б)

Тшт – норма штучного времени в мин. (час) (суммарно по всему изделию исходя из задания)                                                                
(Задачи для самостоятельного решения
Заполнить предлагаемые таблицы для проведения оценки  тэхнико- экономических показателей деятельности участка (цеха).  При необходимости, провести дополнительные расчеты по предложенным в практической работе формулам. После получения всех данных провести их анализ и сделать выводы об эффективности или неэффективности работы. Выявить возможные причины плохих экономических показателей работы и предложить варианты по улучшению экономических  показателей.
Таблица 15

Штатное расписание участка (цеха) (фрагмент)
	Наименование категорий работников 
	Разряд
	Числен-ность
	Тобщ
	оклад
	Годовой фонд З/П
	Среднемесячная з/плата одного рабочего

	Основные рабочие

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	Вспомогательные рабочие

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	ИТР

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	КСП и МОП

	
	
	
	
	
	
	


Данные для заполнения таблицы 15 берутся из практической работы «Расчет численности, заработной платы и фондов оплаты труда различных категорий работников»

Таблица 16

Составление производственного плана работы участка (цеха) (фрагмент)
	Наименов. оборудования
	габариты
	Кол-во
	стоимость
	Удельная площадь
	S-участка
	Стоимость производственных площадей

	
	Шир.
	длин
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	итого
	
	
	
	
	
	
	

	Показатели эффективности использования основных фондов

	Фондоемкость
	

	Фондоотдача 
	

	Коэффициент загрузки оборудования
	


ВНИМАНИЕ!!!  Поля помеченные темным цветом не заполняются !

Данные для заполнения таблицы 16 берутся из практической работы «Расчет показателей использования основных средств».

Таблица 17

Данные по показателям нормирования труда на производственном участке

	Наименование экономического показателя
	Цифровое значение

	Производительность труда:
	

	1. Денежная (стоимостная)
	

	2. По трудоемкости
	

	3. В натуральном выражении
	

	Выработка на одного работника
	

	Планируемый рост производительности труда
	


Данные для заполнения таблицы 17 берутся из практической работы «Расчет показателей производительности труда выработки на одного рабочего». Не достающие данные необходимо рассчитать, используя предложенные в практической работе формулы и данные практической работы «Определение цены товара и ценовой политики предприятия»
Таблица 18

Показатели себестоимости и цены производимой продукции

	
	Наименование экономических показателей 
	Цифровое значение

	1
	Цеховая себестоимость единицы продукции
	

	2
	Производственная себестоимость единицы продукции
	

	3
	Полная себестоимость единицы продукции
	

	4
	Основные расходы на единицу продукции
	

	5
	Накладные расходы на единицу продукции
	

	6
	Затраты на рубль продукции
	

	7
	Отпускная цена предприятия за единицу продукции
	

	8
	Коэффициент использования материалов
	


Показатели 1 - 5 берется из расчета на единицу продукции. Для этого данные полученные при расчете необходимых экономических показателей необходимо разделить на годовую программу  выпуска. (выпуск изделий в год  - Nгод.)

Данные для заполнения таблицы 18 берутся из практической работы «Составление калькуляции изделия, сметы затрат» и  «Определение цены товара и ценовой политики предприятия». 
Таблица 19 

Показатели планируемой прибыли и рентабельности

	
	Наименование экономических показателей 
	Цифровое значение

	1
	Планируемая чистая прибыль по расчетам
	

	2
	Планируемая рентабельность по расчетам:
	

	3
	Рентабельность продукции
	

	4
	Рентабельность производства
	


Данные для заполнения таблицы 19 берутся из практической работы «Расчет прибыли, рентабельность отдельных видов товаров».
ВЫВОДЫ И  ПРЕДЛОЖЕНИЯ ПО КОМПЛЕКСНОЙ ПРАКТИЧЕСКОЙ РАБОТЕ ВЫНОСИМЫЕ НА ЗАЩИТУ

В результате проведенных технико – экономических расчетов по предложенному техпроцессу           (название по исходному заданию)______  , мы выявили следующие показатели :

1. Фондоемкость составила_______________________________________

2. Фондоотдача_________________________________________________

3. Затраты на 1 рубль продукции___________________________________

4. Затраты на материал__________________ из них отходы составили _____________, что составляет _______%  от закупаемой массы металла, что является экономически невыгодным.  Ким составил________
5. Цеховая себестоимость изделия составила __________________, основные затраты приходятся _______________________

Эти показатели говорят нам о том, что предложенный техпроцесс           (название по исходному заданию)__  экономически выгоден/не выгоден предприятию при заданных исходных данных.

Для повышения экономической эффективности предложенного техпроцесса            (название по исходному заданию)______  необходимо провести следующие мероприятия:

1. ____________________________________________________________

2. ______________________________________________________________

3. _____________________________________________________________

4. _____________________________________________________________

Данные мероприятия могут способствовать улучшению экономических показателей предлагаемого техпроцесса а именно снизить_____________, повысит______________ 

минимизировать _________________. Это сделает предлагаемый техпроцесс __(название по исходному заданию)____ более экономически выгодным для предприятия.

Таблица 20

Критерии оценивания комплексной практической работы

	Предварительный этап (оценивается преподавателем предметником)
	Собственно защита
	
	Освоение компетенций

	Критерии оценивания

	 Критерии обученности
	Критерии деятельности

	 5 (отлично) / зачтено – работа выполнена аккуратно и в срок, с минимальным количеством ошибок, не оказавших серьёзного влияния на экономические расчеты, более 90% расчетов выполнены самостоятельно, сделан экономически грамотный вывод.

4 (хорошо) / зачтено – работа выполнена аккуратно и в срок, выполнялись самостоятельно, с незначительной консультацией преподавателя (более 80% расчётов сделаны самостоятельно), вывод по работе сделан правильно, с незначительной коррекцией преподавателя

3 (удовлетворительно) /частично зачтено – работа сдана с нарушением срока, расчеты и выводы выполнялись под  руководством руководителя, низкая степень владения экономическими знаниями, отсутствие навыков самостоятельной работы

2 (неудовлетворительно) / не зачтено – работа выполнена менее чем на 50%, и не допущена к защите
	Качество выступления
	Качество презентация
	Качество защиты
	
	ПК 2.5. 
	ПК 3.4. 
	ПК 2.2 

	
	Хорошо – выступление уверенное, речь студента логически и стилистически грамотная, свободно владеет профессиональной терминологией, 

Удовлетворительно - выступление уверенное, но при построении ответа допускаются незначительные стилистические ошибки, могут быть незначительные ошибки в логическом построении выступления, не имеющие сильного влияния на общее впечатление свободно владеет профессиональной терминологией,

Неудовлетворительно  - выступление не уверенное, речь не четкая, стилистически не грамотная, не владеет профессиональной терминологией 
	Хорошо – презентация выполнена четко, лаконично, материал читабелен, нагляден, максимально информативен. 

Удовлетворительно - презентация выполненная не очень информативно, отражает не все аспекты проведенных экономических расчетов, или представленный в презентации материал плохо воспринимается зрительно.

Неудовлетворительно  - презентация отсутствует или  выполнена не качественно, представленный материал не отражает суть вопроса, нечитабелен не информативен.


	Хорошая - Высокая степень сформированности теоретических знаний в области проведения

экономических расчетов, самостоятельность суждений, быстрое и четкое формулирование ответов на поставленные вопросы. Свободное владение материалом.

Удовлетворительно  - теоретические знания в области проведения

экономических расчетов сформированы в достаточном объеме. Материалом владеет, но неуверен в ответах на дополнительные вопросы, иногда ошибается.
Неудовлетворительно -  при защите студент не может выстроить логичного ответа, путается в понятиях. Не может аргументировано отстаивать свою точку зрения.


	
	Принимать участие в  разработке технически обоснованных норм времени и определении экономической эффективности проектируемых технологических процессов
	 Оценивать экономическую эффективность производственной      деятельности.


	 Внедрять и сопровождать технологические процессы.



	Система оценивания

	Незачет/частично зачтено/зачтено
	Хорошо/

удовлетворительно/

неудовлетворительно
	Хорошо/

удовлетворительно/

неудовлетворительно
	Хорошо/

удовлетворительно/

неудовлетворительно
	Не освоены /освоены частично/освоены

	

	Работа не зачтена /частично зачтена (до устранения незначительных замечаний)/зачтена


Таблица 21

Дифференциация критериев сформированности экономических компетенций в результате выполнения практической работы
	Крите

рии
	1 уровень

ознакомительный

(компетенция не сформирована)
	2уровень

репродуктивный

(компетенция частично сформирована)
	3 уровень 

продуктивный

(компетенция сформирована)

	Критерии обученности
	Характеризуется низким уровнем сформированности теоретических знаний в области планирования и организации производства, охраны труда и техники безопасности, производственной санитарии, качества выпускаемой

продукции и расчета экономической эффективности производства, низкий уровень владения профессиональной терминологией, не способность к самостоятельной работе
	Достаточная сформированность теоретических знаний в области планирования и организации производства, охраны труда и техники безопасности, производственной санитарии, качества выпускаемой

продукции и расчета экономической эффективности производства, для самостоятельной работы по заданному алгоритму, владеет профессиональной терминологией на уровне достаточном для объяснения процессов, формирования выводов.
	Характеризуется высокой степенью самостоятельности в поиске знаний. Высокая степень сформированности теоретических знаний в области планирования и организации производства, охраны труда и техники безопасности, производственной санитарии, качества выпускаемой

продукции и расчета экономической эффективности производства, свободно владеет профессиональной терминологией, способен к самостоятельной поисково – аналитической работе.

	Критерии деятельности (учебно - деятельностные)
	Недостаточный уровень сформированности умений пользоваться источниками (учебной, справочной, периодической литературой и интернетом) и извлекать информацию для решения профессиональных задач в области планирования и организации производства, охраны труда и техники безопасности, производственной санитарии, качества выпускаемой

продукции и расчета экономической эффективности производства, не способен перенести полученные теоретические знания в область практической деятельности
	Характеризуется достаточным уровнем сформированности умений самостоятельно использовать информационные источники для решения задач в области планирования и организации производства, охраны труда и техники безопасности, производственной санитарии, качества выпускаемой

продукции и расчета экономической эффективности производства, способен к переносу и интерпретации теоретических знаний в практические умения.
	Способен самостоятельно использовать информационные источники, обрабатывать полученный эмпирический материал, грамотно излагать состояние исследуемой проблемы, используя профессиональные термины, формулировать выводы и предложения  в области планирования и организации производства, охраны труда и техники безопасности, производственной санитарии, качества выпускаемой

Продукции. Способен к целостному видению проблемы. 


Приложение А

Примерные должностные оклады

инженерно – технического персонала, служащих, младшего обслуживающего персонала, вспомогательных рабочих.

	Наименование должности
	Месячный должностной оклад,  руб.

	Начальник цеха
	20 000- 25 000

	Заместитель начальника цеха 
	15 000- 20 000

	Старший мастер
	12 000- 15 000

	Сменный мастер
	10 000-12 000

	Начальник техбюро
	12 000- 14 000

	Старший инженер -  технолог
	10 000-13 000

	Инженер конструктор
	10 000-12 500

	Техник – технолог
	10 000-13 000

	Начальник планово диспетчерского бюро
	12 000- 15 000

	Старший диспетчер
	8 000-10 000

	Диспетчер
	6 000-8 000

	Инженер по планированию
	8 000- 10 000

	Техник по материалам
	7 000-8 000

	Старший инженер  - экономист
	10 500- 13 500

	Инженер  - экономист
	8 000-12 000

	Начальник БТиЗ
	10 000-12 000

	Инженер – нормировщик
	7 000 – 9 000

	Механик цеха
	6 000-8 000

	Начальник бюро цехового контроля
	12 000- 14 000

	Старший контрольный мастер
	11 000- 12 000

	Контрольный мастер
	7 000 – 9 000

	Завхоз
	7000-8000

	Старший бухгалтер
	9000-12000

	Старший кладовщик
	6500-8000

	Секретарь
	6000-7000

	Табельщик
	4500-6000

	Раздатчик инструмента
	4500-6000

	Уборщица
	2500-3000

	Автокарщик, электрокарщик
	5000-6000

	Гардеробщица
	2500-3500

	курьер
	3000-4500


Приложение  Б 

Номинальный годовой фонд времени работы

 оборудования и рабочих при 5–ти дневной рабочей неделе
	наименование
	Фонд оборудования при работе
	Фонд времени рабочих

	
	В одну смену
	В две смены
	В три смены
	

	
	
	
	1 группа
	2 группа (непрерывная работа)
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Для 8-ми часового рабочего дня (при 41 – часовой недели)

	Число часов работы в полные дни
	8
	8+8
	8+8+7
	8+8+8
	8

	Номинальный годовой фонд времени работы
	2070
	4140
	6210
	8760
	2070

	При непрерывной работе оборудования в течении 365 рабочих дней в году (по 24 ч в сутки) номинальный годовой фонд времени (для оборудования) равен 8760


Действительный (расчетный) годовой фонд времени работы 

рабочих (при 5-ти дневной рабочей неделе)
	Продолжительность рабочей недели
	Продолжительность отпуска в днях
	Номинальный годовой фонд времени
	Процент потерь времени о номинального фонда
	Действительный (расчетный) годовой фонд времени работы 

рабочих

	Для 8-ми часового рабочего дня 

	41
	15
	2070
	10
	1860

	41
	18
	2070
	11
	1860

	41
	24
	2070
	12
	1820

	36
	24
	1830
	12
	1610


Примерные тарифные ставки рабочих – сдельщиков

	Разряд
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Условия труда
	
	
	
	
	
	

	слесарные работы, промывочные, транспортировка
	3 руб
	3,2руб 
	3,8руб
	4,00 руб
	4,50 руб
	5 руб

	Станочные работы, механическая сборка
	5 руб
	5.5 руб
	6  руб 
	 6,5 руб
	6.8 руб 
	 7 руб 


ВНИМАНИЕ! при проведении расчетов, ставки из рублей переводятся в копейки умножением ставки на 100 (коэффициент перевода рублей в копейки)

Приложение  В 

Необходимые показатели для расчета освещенности участка (цеха)

Таблица 1

Нормы освещения (в люксах на 1м2)

	Наименование помещения
	Количество люкс (L) 

	Механический цех
	50

	Инструментальный цех
	

	Сборочный цех
	

	Склады
	5

	Бытовые помещения
	30

	Лестницы и коридоры
	10


Таблица 2

Соотношение мощности лампочек накаливания и количеством люкс

(надо выбрать мощность лампочки, которую вы будите использовать 

для освещения и соответственно мощности выбрать количественный показатель γ для использования в формуле )

	Мощность лампочки
	Количество люкс (γ)

	15
	101

	25
	198

	40
	340

	60
	540

	75
	698


Таблица 3

Мощность оборудования (станков, прессов и т.п.)

	Наименование оборудования
	мощность

	Токарный, сверлильный, фрезерный станок без ЧПУ
	От 1до 1.2 кВТ

	Токарный, сверлильный, фрезерный станок с ЧПУ
	От 1.2 до 1.5 кВт

	Промышленные прессы
	От 1.8 до 2.2 кВт


Приложение  Г

Цены на металлы на Лондонской сырьевой бирже на 31.12. 2013г. 

 и в пунктах приема металлолома в г. Казань на 31.12.13г.

Таблица 1 

	металл
	Цена покупки металла на бирже
	Прием металлолома

руб./за кг

	
	$/за тонну
	руб./за кг
	

	Алюминий
	1 753
	56
	48

	Медь
	7 375
	236
	190

	Никель
	14 175
	453
	200

	Свинец
	2 259
	73
	35

	Олово
	23 000
	736
	300

	Цинк 
	2 116
	68
	25

	Стружка
	

	Медная
	150

	Латунная
	80

	Алюминиевая 
	15


Приложение Д
Стоимость одного квадратного метра производственных площадей по данным мониторинга цен Министерства земельных и имущественных отношений РТ за 2013 год [5].
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· Официальный сайт ОАО КВ [Электронный ресурс]  -  режим доступа  http://www.kazanhelicopters.ru/ - свободный (дата обращения 30 октября 2013г.)
· Официальный сайт ОАО КМПО [Электронный ресурс] - режим доступа  http://www.kmpo.ru/ - свободный (дата обращения 30 октября 2013г.)
· Официальный сайт ОАО КАПО [Электронный ресурс] - режим доступа  http://www.kapo-gorbunov.ru/ - свободный (дата обращения 30 октября 2013 г.)

· Электронно - библиотечная система ZNANIUM . COM [Электронный ресурс] - режим доступа http://www.znanium.com/catalog.php?item=tbknov&code=7# свободный (дата обращения 13 января 2014г.)
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