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Введение

Все мы любим слушать музыку. У большинства  людей  имеются магнитофоныс аудиокассетами и актуален вопрос их хранения. Иногда при поездке на дачу хочется взять с собой любимые записи. Можно купить подкассетник в магазине, но они дорогостоящие. Поэтому лучше изготовить подкассетник своими руками на базе учебной мастерской или дома.


конструкция


        испытание, контроль                                            используемые материалы



ПОДКАССЕТНИК


+


       экономические затраты                                          технология приготовления


                     время изготовления                         используемое оборудование

РАЗРАБОТКА И ЭКСПЕРТИЗА ВАРИАНТОВ

Вариант 1
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Эта конструкция наиболее проста в изготовлении и имеет следующие

Достоинства
Недостатки

· простота изготовления;

· дешевизна материала изделия (картон);

· устанавливается на стол или на полку;

· возможность использование отходов производства;

· компактность;

· малый вес.
· отсутствие оригинальности;

· недолговечность;

· невозможность установки на стену;

· трудность выемки кассет из изделия.



Вариант 2
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Этот вариант более сложен и оригинален, но также свои достоинства и недостатки

Достоинства
Недостатки

· оригинальность конструкции;

· компактность;

· установка в углу стены, тумбы и т.п.;

· удачность вписывается в интерьер, не занимая много места;

· легкость конструкции (малый вес).
· дороговизна и труднодоступность материала (пластмасса)

· относительная сложность конструкции;

· сложность технологии изготовления и сборки;

· трудность выемки кассет;

· хрупкость изделия.



Вариант 3
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Этот вариант также по-своему оригинален. Имеет конструкцию, позволяющую поворачивать изделие для просмотра и выбора кассет. Имеет также ряд достоинств и недостатков.

Достоинства
Недостатки

· оригинальность конструкции;

· дешевизна и доступность материала (древесина).
· неудобство выемки кассет;

· сложность конструкции;

· сложность технологии изготовления;

· громоздкость;

· установка только на горизонтальную поверхность.



ПОДКАССЕТНИК 

Учитывая все особенности данных вариантов, их достоинства и недостатки, надо найти оптимальный вариант конструкции, который обладает максимальными достоинствами и минимумом недостатков.

[image: image4.jpg]



Достоинства
Недостатки

· оригинальность конструкции;

· доступность материала;

· его относительная дешевизна;

· относительная простота технологии изготовления и сборки изделия;

· изготовление из отходов производства.


· для придания более эстетичного вида требует дополнительной отделки художественной росписью и лакированием.



ПРИНЦИП ДЕЙСТВИЯ

Установка кассет не требует особых усилий. Просто вставить в промежуток кассету. Выемка кассет не представляет какой-либо сложности. Так как кассета находится ниже уровня верхней части боковин.

1. Установка кассеты в подкассетник.
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2. Варианты расположения подкассетника
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Выбор материала

Фанера – слоистый древесный материал из склеенных между собой листов лущеного шпона с взаимно перпендикулярным расположением волокон древесины каждого листа.

ДВП-(древестноволокнистая плита) – это листовой материал, который изготавливается путем горячего прессования или сушки древестных волокон с добавлением связующих веществ и специальных добавок.

Оргалит – это твердая древесно-волокнистая плита, поверхность которой с одной стороны (лицевой заглажена, окрашена или покрыта лаком).

Широкое распространение ДВП получило в стандартном домостроении, производстве мебели и тары. Изготовление ДВП – один из самых перспективных способов использования древесных отходов.

Из предложенных вариантов мы выбираем ДВП-оргалит. Этот материал подходит нам исходя из конструкционных особенностей изделия и он дешевый в использовании, а также можно использовать от старых шкафов.


                                   ДВП                                   Фанера                        



Материал

Зная конструкцию и материалы изделия мы можем их представить в спецификации:

СПЕЦИФИКАЦИИ

№
Деталь
Кол-во
Материал
Размеры, мм

1
Боковина большая
2
ДВП
236х60х3

2
Боковина малая
2
ДВП
116х60х3

3
Переборка
10
ДВП
116х30х3

4
Днище
1
ДВП
236х116х3

ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА НА

ИЗГОТОВЛЕНИЕ БОКОВИНЫ БОЛЬШОЙ
№
Последовательность
выполнения работы
Графическое
 изображение
Инструменты,
приспособления

1
Выбрать заготовку и изготовить с учетом припусков на обработку 238х62х3
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Линейка, карандаш

2
Выпилить под размер 239х62х3
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Лобзик

3
Разметить заготовку по ширине и длине под размер 236х62х3 мм. Обработать края детали
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Линейка, карандаш, верстак, наждачная бумага, брусок

4
Разметить пазы под размер 15х3 мм, 10 штук
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Линейка, карандаш, верстак

5
Разметить шипы 15х3 мм –  1 шт., 10х3 мм – 1 шт. и паз под размеры 15х3 мм


[image: image11.jpg]oo oo ooooaqy

] i





Линейка, карандаш, верстак

6
Разметить шипы 15х3 мм –  8 шт. и пазы 15х3 мм – 7 шт.
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Линейка, карандаш, верстак

7
Выпилить пазы под размер 15х3 мм – 10 шт.
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Лобзик, пилка, выпиловочный столик.

8
Выпилить шипы под размер 15х3 мм – 8 штук, пазы 15х3 мм – 7 шт.
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Лобзик, пилка, выпиловочный столик.

Технологическая карта на изготовление боковины малой

№
Последовательность
выполнения работы
Графическое
 изображение
Инструменты,
приспособления

1
Выбрать заготовку с учетом припусков на обработку 118х62х3 мм
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Линейка, карандаш

2
Выпилить под размер 118х62х3
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Лобзик, линейка, карандаш, верстак.

3
Обработать края детали под размер 116х60х3 мм
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Верстак, наждачная бумага, брусок

4
Разметить пазы под размер 15х3 мм, 3 штуки
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Линейка, карандаш, верстак

5
Разметить шипы 15х3 мм –  1 шт., 10х3 мм – 1 шт. с двух сторон
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Линейка, карандаш, верстак



6
Выпилить лобзиком пазы под размер 15х3 мм –  3 шт.
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Лобзик, пилка, выпиловочный столик.



7
Выпилить лобзиком пазы под размер 15х3 мм – 1 шт., 10х3 мм – 1 шт., с обоих сторон.
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Лобзик, пилка, выпиловочный столик.



Технологическая карта на изготовление днища

№
Последовательность
выполнения работы
Графическое
 изображение
Инструменты,
приспособления

1
Выбрать заготовку и изготовить с учетом припусков на обработку 238х118х3 мм
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Линейка, карандаш

2
Разметить заготовку по ширине и длине под размер 236х116х3 мм. Обработать края детали
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Лобзик, верстак

3
Разметить пазы под размер 15х15 мм – по 7 шт. с обоих сторон
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Линейка, карандаш, верстак

4
Разметить шипы 15х15 мм –  по 3 шт. с обеих сторон 
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Линейка, карандаш, верстак

5
Выпилить пазы под размер 15х15 мм – по 7 шт. с обоих сторон.
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Верстак, лобзик, пилка, выпиловочный столик.

6
Выпилить шипы под размер 15х15 мм – по 7 шт. с обоих сторон.
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Верстак, лобзик, пилка, выпиловочный столик.

Технологическая карта на переборку

№
Последовательность
выполнения работы
Графическое
 изображение
Инструменты,
приспособления

1
Выбрать заготовку для 10 переборок.
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Линейка, карандаш, Лобзик.

2
Разметить заготовку под размер 118х32х3 мм – 10 шт.Обработать края детали
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Линейка, карандаш, верстак, наждачная бумага, брусок.

3
Выпилить шип под размер 15х3 мм – 1 шт. в каждой заготовке
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Лобзик, пилки, выпиловочный столик, верстак

На изготовление изделия требуется 12 часов рабочего времени

Сборка подкассетника
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Технологическая карта на сборку подкассетника.

№
Последовательность
выполнения работы
Графическое
 изображение
Инструменты,
приспособления

1
Собрать детали согласно рисунка
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2
Прикрепить боковину большую (1) к днищу (2)
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Надфиль



3
Прикрепить малые боковины (3) к днищу (2) и большой боковине (1)
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Надфиль



4
Прикрепить боковину большую (1) к днищу (2) и малым боковинам (3)
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Надфиль



5
Установить переборки (4) на большие боковины (1)
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Надфиль



Экономические расчеты

Себестоимость изделия складывается из себестоимости материалов деталей и их суммы.

1м2 ДВП = 166 руб.

Клей ПВА Клей ПВА "Строительный" ТЕКС класс Универсал 0,5 кг  = 25.55 руб.

На изготовления изделия «Подкассетник» пошло:

I. ДВП размером 2400х550 мм;

II. Клей ПВА – 50гр.

На изготовление пошло 1,32 м2ДВП.

Всего затрачено на приобретение:

Наименование
Рубли
Копейки

Клей ПВА
2
55

ДВП
219
12

Общие затраты на приобретение материалов для изготовления изделия «Подкассетник» составляют (221,67 руб.

Экология

Материал экологически чистый, для здоровья вреда не приносит. 

Оценка проекта  

Достоинства: Оригинальность исполнения, простота конструкции и изготовления. Доступность материалов и малая себестоимость. Возможность изготовления изделия из отходов производства.

Недостатки: Для придания более эстетичного вида требует дополнительной отделки художественной росписью, лакированием, можно использовать де купаж. 
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Рецензия на выполненный проект

Данный проект может иметь и имеет практическое направление. Учащийся использовал его для подарка бабушке. Кроме этого, проект можно было использовать в школе, как образец на уроках. Поэтому учащийся изготовил второй подкассетник для использования в учебном процессе и подарил школе.

Достоинства проекта: Оригинальность исполнения, простота конструкции и изготовления. Доступность материалов и малая себестоимость. Возможность изготовления изделия из отходов производства.

Недостатки проекта: Для придания более эстетичного вида требует дополнительной отделки художественной росписью, лакированием, можно использовать де купаж. 
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