Приложение № 1
Изображение резьбы на стержне и в отверстии. В технике широко распространены резьбы и резьбовые соединения. Классификация резьб нами рассмотрена ранее.

Резьба на стержне. Согласно этим правилам резьбу на стержне (наружную) независимо от ее профиля изображают сплошными толстыми основными линиями по наружному диаметру и сплошными тонкими линиями по внутреннему диаметру резьбы.

Сплошную тонкую линию по внутреннему диаметру резьбы проводят на всю длину резьбы, включая фаску. На видах, где стержень с резьбой проецируется в виде окружности, контур его очерчивают сплошной толстой основной линией, а внутренний диаметр резьбы изображают дугой окружности сплошной тонкой линией, приблизительно равной 3/4 окружности, разомкнутой в любом месте (но только не на центровых линиях)

Резьба в отверстии. Резьбу в отверстии без разреза изображают штриховыми линиями. Резьбу в отверстии в продольном разрезе изображают сплошными тонкими линиями по наружному диаметру и сплошными толстыми основными по внутреннему диаметру. Границу резьбы показывают сплошной толстой-основной линией, доводя ее до наружного диаметра резьбы.

На видах, где отверстие с резьбой проецируется в виде окружности, по наружному диаметру резьбы сплошной тонкой линией проводят дугу окружности, приблизительно равную 3/4 окружности, разомкнутой в любом  месте (но только не на центровых линиях), а контур отверстия  (внутренний диаметр резьбы) очерчивают сплошной толстой основной линией.
Штриховку в разрезе доводят до внутреннего диаметра резьбы в отверстии, т.е. до сплошной толстой основной линии .
Приложение 2

Нарезание резьбы круглой плашкой
1. Прочти чертеж. Установи, какую резьбу (профиль, наружный
диаметр, шаг) и на какую длину необходимо нарезать.
2. Определи, пользуясь таблицей, диаметр стержня под резьбу.
Проверь, соответствует ли диаметр заготовки этому размеру. Обрати
внимание на фаску: если она мала, закрепи заготовку в тисках и
отпили фаску. Отметь напильником на  стержне заготовки конец
резьбы.
3.
Закрепи   заготовку   в   тисках   строго   вертикально,   чтобы
расстояние от губок тисков до линии конца резьбы было не менее 10
мм.
4. Протри гнездо плашкодержателя, вставь и закрепи плашку, не
допуская ее перекоса в плашкодержателе.
5. Установи плашку на торец заготовки так, чтобы фаска вошла
в заборную часть плашки. Руки расположи ближе к плашке. Нажимай
на плашку сверху вниз и поворачивай ее по часовой стрелке, стремясь
не нарушать перпендикулярность плашки к оси заготовки.
6. Сделав 1, 5...2 оборота плашки, проверь, не нарушилась ли
перпендикулярность плашки к оси стержня. Нанеси на стержень СОЖ
или пасту и продолжай нарезание резьбы, сместив руки ближе к краям
ручек плашкодержателя. После 1, 5...2 оборотов по часовой стрелке
делай 0, 5...1 оборот в обратном направлении.
7.
Нарезав   резьбу  до   конца,   вращай   плашку   в   обратном
направлении и аккуратно сними ее с детали.
8.
Наверни    на    деталь    контрольную    гайку:    если    гайка
перемещается по стержню с резьбой плавно без покачиваний, на
стержне нет мест с выкрошенной или неполной резьбой, считай, что
качество резьбы хорошее.
Практическая часть.
Ребята, мы с вами на предыдущих уроках познакомились с видами резьб, как они изображаются на чертеже и их условном обозначении, поэтому сейчас мы повторим изученный материал по следующим вопросам: 

- устный опрос:

а) Что понимают под резьбой в технике?

б) Какие вам известны виды резьбы (по назначению, профилю, направлению витков, по виду поверхности)?

в) Назовите основные элементы резьбы.

г) Как условно изображают резьбу на чертежах?

д) Что означает надпись на чертеже (М8; М24х2; М12х1,5 LH)?

е) Какой инструмент применяется для нарезания наружной резьбы?
Ж) Как называется приспособление для закрепления плашки? 

Самостоятельная практическая работа учащихся.
Последовательность выполнения практической работы: 

Сейчас вы получите заготовки - часть гвоздя, которая у вас осталась от предыдущего занятия. На предыдущем занятии вы изготавливали шпилечное соединение, сегодня – винтовое соединение.

Винтовое соединение, как вы знаете из ранее изученного материала, состоит из винта, соединяемых деталей, шайбы и гайки и образуют разъемное соединение. Такие соединения используются как крепежные, например, для закрепления корпуса электродвигателя с основанием токарного станка по дереву, рабочего стола сверлильного станка с тумбой и многие другие варианты. 

При выполнении практической работы вы должны соблюдать следующие правила:  

Правильно держать напильник при опиливании заготовки; 

Не сдувать опилки; 

Движения напильника должны быть плавными; 

Плашкодержатель с плашкой располагать под углом 90 градусов к заготовке.

Наше соединение будет состоять из трех деревянных брусочков. 

Технологическая последовательность изготовления.

1. Разметить заготовку на длину винта, равную   60  мм.

2. Закрепить заготовку в тисках.

3. Опилить цилиндрическую поверхность под резьбу до диаметра 5,9 мм. 

4. Снять фаску под углом  45 градусов.

5. Нарезать резьбу на длину 25 мм.

6. Повернуть заготовку шляпкой вверх и опилить её поверхность .

7. На полученной поверхности запилить паз под отвертку.

8. Собрать полученное соединение.

Приложение 3

Карточки для использования на уроке

КАРТОЧКА №1
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КАРТОЧКА №2
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КАРТОЧКА №3
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КАРТОЧКА №4
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КАРТОЧКА №5
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КАРТОЧКА№6
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КАРТОЧКА №7
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КАРТОЧКА №8
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КАРТОЧКА №9
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КАРТОЧКА №10
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КАРТОЧКА №11
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КАРТОЧКА №13

[image: image13.jpg]



КАРТОЧКА №14
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КАРТОЧКА №16
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