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Инструкционная карта № 1  

Тест №1 «Отметьте знаком «+» все правильные ответы 
В половинном размере записывают мерки: 
1.  Дтс
2. Шг
3. Сг II
4. Цг 
5. Шп






Инструкционная карта № 2 

Тест № 2 Отметьте знаком «+» правильный ответ
Глубина горловины спинки плечевого изделия на фигуру с мерками 
Сш = 18,0; Пшг = 0,5 равна

1. 2,2
2. 3,5
3. 4,8
4. 6,5
5. 7,5                                                            



· 






Инструкционная карта № 3
                                                        
                                               Инструкции
по техники безопасности при выполнении ручных, машинных утюжильных работ.
    
 При изготовлении изделия соблюдайте  технику безопасности.

     I.                   Правила техники безопасности при работе с утюгом:
     1.     Проверить исправность шнура.
     2.     Включать и выключать сухими руками, держась за корпус вилки.
     3.     Ставить утюг на подставку. Следить за тем, чтобы подошва утюга не
             касалась шнура.
     4.     Следить за правильной установкой положения терморегулятора.
     5.     По окончании работы выключить утюг.

     II.                Правила техники безопасности работы на швейной машине:
     1.     Волосы должны быть убраны под косынку.
     2.     На машине не должны лежать посторонние предметы.
     3.     Перед работой проверить, не осталось ли в изделии игл и булавок.
     4.     Не наклоняться близко к движущимся частям машины.
     5.     Следить за правильным положением рук и ног.
     6.     Не надевать ремень во время работы машины.
     7.     Не держать ремень рукой, иначе можно поранить руку скрепкой.
     8.     Заправляя нитку в машинную иглу, не держать ногу на педали.

     III.             Правила техники безопасности при работе с иглой, ножницами и
                       булавками:
     1.     Ножницы класть сомкнутыми лезвиями от работающего.
     2.     Хранить ножницы в определённом месте – рабочей коробке. Ножницы должны
             быть хорошо заточенными.
     3.     Шить с напёрстком.
     4.     Хранить иглы и булавки в игольной подушечке.
             Сломанную иглу не бросать, а класть в специально отведённое для этого место






Инструкционная карта №4:
«Раскрой подкройной обтачки»

  



Инструкционная карта №5 
«Подготовка обтачки к обработке»
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2. Tlomnoxurs nox w3menne
" W JICT Gymary, 06BECTH BBIpE3 rop-
JIOBUHBI CIIMHKH M HONOYKH, IUle-
4eBble cpe3bl (puc. 60).
3. Ornoxuts Ha Gymare 110 -
HUSIM CePE/IMHBI Tepe/ia U CIIHHKH

3,5—5 cM — mmpuHy obrauex rop-
JIOBUHBI WA JIEKOJIBTE TONOYKH ¥
Puc. 60
cnusku. Tlposectd HuxXHue nu-
HHH 06Tayex, NosTopsiomye Gopmy TOPJIOBMHBI WIH Tepeaa u
CITUHKH ¥ OTCTAIOLIME OT HUX Ha 3,5—5 cM (puc. 61).

a5-5ou] [
[35-50m

Puc. 61

4. BbIpe3aTh BHIKPOIKY 06Ta4eK.

5. ClIOXUTb TKaHb TULEBOMH CTOPOHOI#i BHYTPH 110 IOJIEBOIi
HMTH, HATIOXUTb Ha Hee BBIKPOHKH 06Ta4yeK, MPUKONOTh Oynas-
KaMM, OTIOXHTE MPUITYCKH HA LIBbI 110 TUIEYEBBIM U GOKOBBIM
©Pe3aM, NPOBECTH JIMHUM MeJIOM WM KapaHAaLloM (pHc. 62).

6. OTKOJIOTH BHIKPOIKH 0BTayeK, OTMETHB Ha TKAHU NPH-
TYCK 1O TUie4eBOMyY U GOKOBOMY cpe3aM.

7. Boipesats netanu o6rauex (puc. 63).
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TIPMMETaTh CO CTOPOHEL 06TaueK, a 0BTAYATE CO CTOPOHBI H3le-
JWSt ITMPHHON 1Ba 7 MM, HAYMHAS MAIIMHHYIO CTPOYKY OT IuTe-
4esoro mwBa. CpesaTs NpUnycku mea o 4—5 MM, Ha 3aKpyrie-
HUAX Hanceykb (puc. 65).

2. OrornyTs 06TauKy Ha M3HAHOYHYIO CTOPOHY U3/IE/IHSI, Bbi-
FPABHTE UIBBI, BLIMETATS KAHT UIMPUHOH 1—2 MM M3 OCHOBHO
TKAHH B CTOOHY OGTA4KH K OTCTPOWHTS FOPIOBHHY B Kpajt W1
110 MOJEIH. BHIMOMHNTS BIaXHO-TEIIOBYIO 06PAGOTKY TOPIO-
BHHBI (DHC. 66).

7~ 2

Puc. 65 Puc. 66

Hu:

1. I1loB 0GTauMBalits OTOTHYTS B CTOPOHY OGTAYKH H HACT-
POUHTS OGTAUKY HA WIBHI MPUTAYMBAHMS C TUIIEBOM CTOPOHH!
6TaNKM Ha paccTosHKH 1—2 MM OT Ba OB TauMBaHHSL (piic. 67).

2. OGTaUKy OTOTHYTS Ha M3HAHOTHYIO CTODORY, BEIMETATD 10
KOHTYDY, 0Bpasys KaHT M3 OCHOBHOH TKa. TIpHYTIOXHTD 06-
Tauky. TIpUKpenuTs BHYTpEHHME Kpas OGTAYKH K MPHITYCKam
TUICYEBBIX LIBOB [IOTAHHBIMH CTEXKAMM.

Puc. 67




