КОЗ «ТЕРМИНОЛОГИЯ И МАШИННЫЕ ШВЫ В ПРАКТИКЕ»

Обработка информации I уровень.
Задание:

Вы молодая хозяйка. Вам на глаза попалась модель фартука (выбрать). У Вас возникла проблема – Вы хотите сэкономить деньги и изготовить такой же фартук.

Используя предложенные информационные источники (таблицу, чертёж, модель ответа), составьте технологический портрет интересующей модели фартука, проиллюстрировав образцами швов из банка, распределяя их на рабочем поле по назначению. Подготовьтесь к устной защите.
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Ответ приготовьте, используя клише: 

Основные  технологические узлы фартука 
           с цельнокроеным нагрудником обработаны:

1. Соединительными швами:

- карман с фартуком соединён – 

- тесьма с фартуком (карманом) соединена – 

- детали окантовки, оборки соединены- 

2. Краевыми швами:

- боковые срезы  обработаны-

- верхний срез нагрудника, кармана  обработаны – 

- нижний срез фартука  обработаны-
Таблица 1.                                                               «Обработка основных технологических узлов фартука»

	№

п/п
	Термин
(действие)
	Определение 
	Эскиз шва
	Название шва
	Технология выполнения
	Назначение

	СОЕДИНИТЕЛЬНЫЕ ШВЫ
	стачать
	СОЕДИНИТЬ ДВЕ ИЛИ БОЛЕЕ ДЕТАЛЕЙ, ПРИМЕРНО РАВНЫЕ ПО ВЕЛИЧИНЕ, СТРОЧКАМИ ПОСТОЯННОГО НАЗНАЧЕНИЯ ПО НАМЕЧЕННЫМ ЛИНИЯМ.
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	Стачной взаутюжку
	- сложить детали лицевыми сторонами внутрь;

- сметать (ширина шва 1 см);

- стачать по намеченным линиям;

- убрать смётку;

- обметать два среза сразу;

- заутюжить припуск шва в одну сторону.
	Боковые и плечевые срезы.

	
	
	
	[image: image2.jpg]



	Стачной вразутюжку
	- сложить детали лицевыми сторонами внутрь;

- сметать (ширина шва 1 см);

- стачать по намеченным линиям;

- убрать смётку;

- обметать два среза отдельно каждый;

- разутюжить припуски шва в разные стороны.
	Боковые и плечевые срезы.

	
	настрочить 
	ПРОЛОЖИТЬ СТРОЧКУ ПРИ НАЛОЖЕНИИ ОДНОЙ ДЕТАЛИ НА ДРУГУЮ ДЛЯ ИХ СОЕДИНЕНИЯ.
	[image: image3.jpg]



	Накладной
 с открытым срезом
	- наложить меньшую деталь на большую изнанкой на лицевую сторону;

- наметать;

- настрочить 1-2 строчками по модели;

- убрать смётку;

- приутюжить.
	Тесьма. 
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	Накладной 
с закрытым срезом
	- заутюжить припуск на меньшей детали на 1 см;

- наложить меньшую деталь на большую;

- наметать;

- настрочить (ширина шва по модели);

-убрать смётку;

- приутюжить.
	Карман.

	
	притачать
	ПРИСОЕДИНИТЬ МЕНЬШУЮ ДЕТАЛЬ С БОЛЬШЕЙ, ИЛИ НЕОСНОВНУЮ С ОСНОВНОЙ СТРОЧКОЙ ПОСТОЯННОГО НАЗНАЧЕНИЯ.
	[image: image5.jpg]



	Оборка
	-подготовить меньшую деталь (оборку, рюшу, волан);

- приложить меньшую деталь к большей детали лицевыми сторонами внутрь;

- приметать; 

- притачать;

- убрать смётку;

- обметать срез;

- заутюжить.
	Оборки, рюши, воланы, тесьма-молния.

	КРАЕВЫЕ ШВЫ
	застрочить
	ПРОЛОЖИТЬ СТРОЧКУ ДЛЯ ЗАКРЕПЛЕНИЯ ПОДОГНУТОГО КРАЯ ДЕТАЛИ ИЛИ ИЗДЕЛИЯ.
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	Вподгибку 
с открытым срезом
	- обметать срез;

- наметить мелом линию ширина шва 1 см; 

- заметать;

- застрочить;

- убрать смётку;

- приутюжить.
	Нижний, верхний срезы деталей изделия.
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	Вподгибку 
с закрытым срезом
	- наметить мелом линии шириной шва 0,5 и 1 см; 

- загнуть сначала на 0,5 см, а потом на 1 см;

- заметать;

- застрочить;

- убрать смётку;

- приутюжить.
	Нижний, верхний срезы деталей изделия.

	
	обтачать
	СОЕДИНИТЬ ДВЕ ДЕТАЛИ ПО КРАЮ С ПОСЛЕДУЮЩИМ ВЫВЁРТЫВАНИЕМ ИХ НА ЛИЦЕВУЮ (ИЗНАНОЧНУЮ) СТОРОНУ.
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	Обтачной
	- обметать внешний срез обтачки;

- приложить обтачку на изделие лицевыми сторонами внутрь, уравнять срезы;

- сметать детали (ширина шва 0,7 см);

- притачать;

- убрать смётку;

- сделать надсечки;

- заутюжить швы наизнанку;

- выметать с кантом;

- прострочить (ширина шва по модели);

- приутюжить.
	Срезы горловины, пройм, нижний, верхний срезы деталей изделия.

	
	окантовать
	ОБРАБОТАТЬ КРАЙ СРЕЗА ОКАНТОВОЧНОЙ ЛЕНТОЙ, ВЫКРОЕННОЙ ПО КОСОЙ ПОД УГЛОМ 45 ГРАДУСОВ СТРОЧКОЙ ПОСТОЯННОГО НАЗНАЧЕНИЯ.
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	Окантовочный
	- приготовить окантовочную ленту;

- приложить ленту к срезу изделия, уравнять срезы;

- приметать (ширина шва 0,5 см);

- притачать;

- убрать смётку;

- обогнуть припуск шва и подогнуть срез ленты;

- закрывая подгибом строчку, заметать;

- проложить строчку;

- убрать смётку;

- приутюжить.
	Срезы горловины, пройм, нижний, верхний, боковой  срезы деталей изделия.


Таблица 2.    Рабочее поле   «МАШИННЫЕ ШВЫ, ИСПОЛЬЗУЕМЫЕ В ОБРАБОТКЕ ОСНОВНЫХ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ УЗЛОВ ФАРТУКА»

	
	Краевой шов
	Соединительный шов
	

	Краевой шов
	МОДЕЛЬ ФАРТУКА
	Соединительный шов

	
	Краевой шов
	Соединительный шов
	


«Банк швов»
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Раздаточный материал «Модель ответа»
	Клише:  Основные  технологические узлы фартука 
 с цельнокроеным нагрудником обработаны:
1. Соединительными швами:

- карман с фартуком – 

- тесьма с фартуком (карманом) – 

- детали окантовки, оборки - 

2. Краевыми швами:

- боковые срезы -

- верхний срез нагрудника, кармана – 

- нижний срез фартука - 
	Клише:  Основные  технологические узлы фартука 
 с цельнокроеным нагрудником обработаны:
1. Соединительными швами:

- карман с фартуком – 

- тесьма с фартуком (карманом) – 

- детали окантовки, оборки - 

2. Краевыми швами:

- боковые срезы -

- верхний срез нагрудника, кармана – 

- нижний срез фартука - 

	Клише:  Основные  технологические узлы фартука 
 с цельнокроеным нагрудником обработаны:
1. Соединительными швами:

- карман с фартуком – 

- тесьма с фартуком (карманом) – 

- детали окантовки, оборки - 

2. Краевыми швами:

- боковые срезы -

- верхний срез нагрудника, кармана – 

- нижний срез фартука - 
	Клише:  Основные  технологические узлы фартука 
 с цельнокроеным нагрудником обработаны:
1. Соединительными швами:

- карман с фартуком – 

- тесьма с фартуком (карманом) – 

- детали окантовки, оборки - 

2. Краевыми швами:

- боковые срезы -

- верхний срез нагрудника, кармана – 

- нижний срез фартука - 
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