                      ИНСТРУКЦИОННО - ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА 

                      «ПОЭТАПНОГО ВЫПОЛНЕНИЯ БЕЛЬЕВЫХ  ШВОВ»

	№
	Технологическая последовательность выполнения операций
	Схематичное изображение выполняемых операций

	1
	Вырезать 6 кусочков ткани размером 11/7 см. При этом следует соблюдать направление долевой нити (оно указано на рисунке). 

Примечание: направление долевой нити можно определить по растяжению ткани. Ткань по направлению долевой нити не растягивается.
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	2
	Выполнение двойного шва:
Сложить две детали изнаночной стороной внутрь, а лицевой вверх, ,уравнять срезы, сметать и стачать на машине шириной 0.5 -0.7см.

Внимание самоконтроль:

Прежде чем выполнять машинную строчку проверте её качество, выполняйте закрепки в начале и конце шва.
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	3
	Вывернуть шов на изнаночную сторону . хорошо выправить и выметать ручным стежком.
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	4
	Прострочить строчку 2 с изнаночной стороны на расстоянии 0.7 - 0.9 см. начало, и конец шва закрепить двойной обратной строчкой.
Внимание! Припуски должны уйти под строчку 2 и должны быть видны с лицевой стороны.
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	5
	Удалить стежок вымётывания. Приутюжить готовый шов с лицевой стороны.
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	6
	Выполнение запошивочного шва:
Складывают две детали лицевыми сторонами внутрь, сдвигая срезы относительно друг друга, и большим срезом огибают меньший. Сметать.

Прострочить машинную строчку на расстоянии 1-2мм. от отогнутого среза.

Внимательно рассмотри рисунок!

Проверь качество строчки, закрепки в начале и конце шва, после чего стежок смётывания можно удалить.
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	7
	Одну деталь шва отгибают на лицевую сторону в сторону меньшего припуска. шов проутюживают вторую строчку на расстоянии 1 - 2 мм. от края припуска
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	8
	Самоконтроль:

- Проверте качество выполнения швов

- Направление долевой нити должно проходить по длине шва

- Строчки должны быть ровными

- Ширина припуска  С от отделочной строчки должна быть не менее 0.5 - 0.7см.

- Начало и конец шва должен быть закреплён двойной обратной строчкой.


	


