                           ИНСТРУКЦИОННО - ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА 

                        «ПОЭТАПНОЕ ВЫПОЛНЕНИЕ РАССТРОЧНЫХ ШВОВ»

	№
	Технологическая последовательность выполнения операции
	Схематичное изображение выполняемой операции

	1
	Вырезать 4 кусочка ткани размером 11/7 см. При этом следует соблюдать направление долевой нити (оно указано на рисунке). 

Примечание: направление долевой нити можно определить по растяжению ткани. Ткань по направлению долевой нити не растягивается.
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	2
	Рассчитать припуски на швы:   А=В+С   где    

А -  ширина припуска на шов

В -  ширина отделочной строчки

С -  ширина припуска от отделочной строчки

В=0.5см.      С=0.7см.

А= 0.5+0.7= 1.2см.
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	3
	Расстрочной шов с глухими краями:

  Сложить два вырезанных кусочка ткани лицевыми сторонами внутрь, уравнивая срезы. 
Сметать  на ширину рассчитанного припуска на швы и затем стачать на машине. 

Внимание! Строчка стачивания проходить на 1мм. от стежка смётывания.

Стежок смётывания удалить.
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	4
	Расстрочной шов с отлетными краями:
Сметать два оставшихся кусочка ткани на ширину рассчитанного припуска на швы.

Внимание! Машинную строчку не делать .
Припуски швов на двух образцах разутюжить утюгом, (разложив их по обеим сторонам от шва),
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	5
	Подготовить дополнительный кусочек ткани для расстрочного шва с отлетными краями. 
Длина кусочка ткани равна длине шва (11см.), а ширина  сумме двух припусков на швы (3см.)
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	6
	Наметать дополнительный кусочек ткани , наложив его с изнаночной стороны на место разутюженных припусков на швы лицевой стороной вверх.
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	7
	На двух подготовленных швах выполнить отделочные строчки. с лева и с права от шва соединения1.
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	8
	Удалить все ручные стежки, обрезать концы ниток, готовые швы приутюжить.
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	9
	Самоконтроль:

- Проверте качество выполнения швов

- Направление долевой нити должно проходить по длине шва

- Строчки должны быть ровными

- Ширина припуска  С от отделочной строчки должна быть не менее 0.5 - 0.7см.

- Начало и конец шва должен быть закреплён двойной обратной строчкой.


	


