                           ИНСТРУКЦИОННО - ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА 

                          «ПОЭТАПНОЕ ВЫПОЛНЕНИЕ НАКЛАДНЫХ ШВОВ»
	№
	Технологическая последовательность выполнения операций
	Схематичное изображение

выполняемых операций

	1
	Вырезать 4 кусочка ткани размером 11/7 см. При этом следует соблюдать направление долевой нити (оно указано на рисунке). 

Примечание: направление долевой нити можно определить по растяжению ткани. Ткань по направлению долевой нити не растягивается.
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	2
	Выполнение накладного шва с закрытым срезом
Рассчитать припуски на швы:   А=В+С   где    

А -  ширина припуска на шов

В -  ширина отделочной строчки

С -  ширина припуска от отделочной строчки

В=0.5см.      С=0.7см.

А= 0.5+0.7= 1.2см.
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	3
	Взять один из вырезанных кусочков ткани и   с лицевой стороны мелом отметить ширину рассчитанного припуска на шов.  Отогнуть его в сторону изнанки   и приутюжить.
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	4
	Наложить кусочек ткани с заутюженным припуском на лицевую сторону другого кусочка. уравнивая срезы по краю со стороны подогнутого припуска и закрепить шов в таком положении ручным стежком (наметать).

Прострочить шов на швейной машине на ширину отделочной строчки.

Внимание: Прежде чем строчить проверте качество машинной строчки на отдельном кусочке ткани. 

Не спешите, отделочная строчка должна быть ровной.
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	5
	Выполнение накладного шва с открытым срезом 

Взять два кусочка ткани и лицевыми сторонами вверх наложить один на другой. При этом срезы должны заходить один на другой на 1.0 - 1.5 см. 

И закрепить в таком положении ручным стежком (наметать)
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	6
	Прострочить шов на швейной машине. Строчка должна проходить строго по середине , чтобы от строчки припуски слева и справа были одинаковые. Следите, чтобы строчка была ровной
Начало и конец строчки закрепить двойной обратной строчкой.
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	7
	Удалить ручные стежки и приутюжить готовые швы.
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	8
	Самоконтроль:
- Проверте качество выполнения швов

- Направление долевой нити должно проходить по длине шва

- Строчки должны быть ровными

- Ширина припуска  С от отделочной строчки должна быть не менее 0.5 - 0.7см.

- Начало и конец шва должен быть закреплён двойной обратной строчкой.
	


