                                  ИНСТРУКЦИОННО - ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ КАРТА 

                                              «ВЫПОЛНЕНИЕ СТАЧНОГО ШВА»
	№
	Технологическая последовательность выполнения операции
	Схематичное изображение выполняемой операции

	1
	Вырезать 4 кусочка ткани размером 11/7 см. При этом следует соблюдать направление долевой нити (оно указано на рисунке). 

Примечание: направление долевой нити можно определить по растяжению ткани. Ткань по направлению долевой нити не растягивается.
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	2
	Выполняем сразу два образца швов. Складываем кусочки ткани (по два)  лицевыми сторонами внутрь
Смётываем образцы ручным стежком на расстоянии равным ширине шва А= 0,5 - 1,5см (по техническим условиям) Срезы швов при смётывании уравниваем.
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	3
	Стачать два образца швов на машине. Машинная строчка должна проходить на расстоянии 1мм. от стежка смётывания (чтобы её можно было легко удалить) Начало и конец строчки закреплять двойной обратной строчкой
Самоконтроль: прежде чем строчить проверить качество строчки.
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	4
	Удалить стежок смётывания

	

	5
	Два образца утюжим. В зависимости от того как мы  выполним утюжку припусков на образцах получим два вида стачного шва.
Стачной шов в разутюжку получиться, если припуски шва разложить на две стороны и проутюжить их в таком положении.

Стачной шов в заутюжку получим, когда припуски шва отвернём в одну сторону и проутюжим их в таком положении .
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	6
	Самоконтроль: проверить качество выполнения швов
- Направление долевой нити в образцах

- Качество машинной строчки

- Проверить,  ровно ли выполнены строчки.

- Ширина шва должна быть одинаковой по всей длине

-Наличие закрепок в начале и конце строчек.
	


