ПРЕДМЕТ, ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ТОВАРОВЕДЕНИЯ
Термин «Товароведение» состоит из двух слов «товар» и «ведение», что означает «знание товаров».
Товар — это продукция материальной деятельности, из​готовленная для продажи или обмена и удовлетворяющая какие-либо человеческие потребности.
Продукция может быть создана в результате материаль​ной и нематериальной деятельности. Материальная продук​ция, которая предназначена для купли-продажи, является товаром.
Нематериальная продукция — это ценные бумаги, услу​ги, идеи и др.
Товар как предмет купли-продажи обладает двумя свой​ствами: потребительской и меновой стоимостью. Потребительская стоимость товара характеризуется полез​ностью, т.е. способностью удовлетворять какую-либо кон​кретную потребность.
Меновая стоимость — это экономическая категория, она присуща только товарам и создается общественно-полезным трудом. Стоимость — это способность товара обмениваться как вещь в определенных пропорциях на другую вещь.
Потребительская стоимость определяется свойствами данного товара и проявляется лишь при его использовании или потреблении. Если потребительская стоимость не отве​чает запросам потребителей, такой товар не будет востребо​ван на рынке, не будет использован по назначению.
В современном понимании «Товароведение» —это комп​лексная научная и учебная дисциплина, предметом кото​рой являются потребительские стоимости товаров.
Товароведение как учебная дисциплина должна форми​ровать у студентов прочные знания по вопросам ассортимен​та, стандартизации, качества, способов и режимов хране​ния, вырабатывать умение оценивать качество, определять дефекты товара.
ВОЗНИКНОВЕНИЕ И РАЗВИТИЕ ТОВАРОВЕДЕНИЯ
Возникновение товароведения как самостоятельной дис​циплины в России относится к XVI в. В 1575 г. появилась первая книга по товароведению («Торговая книга») с опи​санием «всяких земель» товаров, в которой подробно рас​сказывалось о привозных товарах из других стран. Первый период развития товароведения с середины XVI до XVIII вв. называют товароведно-описателъным.
С XVIII по XIX в. товароведение развивается в тесной связи с химией, физикой, биологией и другими науками. С развитием промышленности и торговли, совершенствова​нием естественно-научных знаний оно приобрело характер научной дисциплины.
Большое внимание в описании товаров уделялось техно​логии их производства, поэтому второй этап называют товароведно-технологическим.
Особая заслуга в становлении отечественного товарове​дения принадлежит Модесту Яковлевичу Киттары (1825- 1880). В 1860 г. в труде «Публичный курс товароведения» им была сделана попытка дать классификацию товаров. В России и за рубежом стали открываться коммерческие учеб​ные заведения. В развитие товароведения непродоволь​ственных товаров большой вклад внесли Н. А. Архангельс​кий, М. С. Алексеев, И. Кутянин, М. Б. Сергеев, Н. В. Чер​нов и др.
В настоящее время появляются новые пути в развитии товароведения — прогнозируется создание товаров с учетом изменяющихся потребностей.
Третий этап развития товароведения называется товароведно-формирующим. Перед товароведением встают но​вые задачи: управление ассортиментом, оценка качества современного и прогнозируемого ассортимента, разработ​ка оптимальных условий эксплуатации и ухода за товара​ми и др.
Товароведение в своем развитии взаимосвязано с такими науками, как экономика, физика, химия, биология, эсте​тика, маркетинг и др., на которые и опирается. При перехо​де к рыночным отношениям выявилась значимость товаро​ведческих знаний в коммерческой деятельности, усилился интерес практических торговых работников к товароведчес​ким знаниям.
ЦЕЛИ И ЗАДАЧИ ТОВАРОВЕДЕНИЯ
Работники торговли должны знать потребительскую стоимость различных товаров. В этом им помогает товаро​ведение — наука, изучающая потребительскую стоимость товаров.
Цель товароведения — изучение потребительских свойств товаров, а также всех тех изменений, которые про​исходят в товаре на всех этапах товародвижения.
Товароведение как наука и учебная дисциплина должна решать следующие основные задачи:
· систематизация множества товаров путем применения классификации, кодирования;
· четкое определение основных характеристик, состав​ляющих потребительскую стоимость товара;
· изучение ассортимента товаров и факторов, влияю​щих на его формирование;
· оценка качества товаров, выявление дефектов, при​чин их возникновения;
— составление товароведческой характеристики конк​ретных товаров.
Товароведение включает общую часть и частное товаро​ведение.
В общей части рассматриваются теоретические основы, очень важные для понимания частного товароведения. В частном товароведении изучаются состояние и перспекти​вы развития определенных групп товаров, классификация, товароведческая характеристика групп, видов и разновид​ностей товаров.
ТОВАРОВЕДЧЕСКАЯ КЛАССИФИКАЦИЯ ТОВАРОВ
Классификация представляет собой процесс распределе​ния множества понятий (свойств, предметов) на категории или ступени в зависимости от общих признаков.
По наиболее существенным признакам продукции распределяется на пять ступеней классификации: класс, под​класс, группа, подгруппа, вид.
Класс товаров — это множество товаров, удовлетворяю​щих обобщенные группы потребностей.
Подкласс — множество товаров, удовлетворяющих груп​пы потребностей, имеющих определенные различия.
Группа товаров — подмножество товаров, удовлетворя​ющих специфичные группы потребностей, что обусловлено особенностями сырья, материалов, конструкций.
Подгруппа — подмножество товаров, имеющих с груп​пой основное назначение, но отличающихся от товаров дру​гих подгрупп только им присущими признаками.
Вид товара — совокупность товаров, отличающихся ин​дивидуальным назначением и идентификационными при​знаками.
Товароведная классификация товаров сложилась исто​рически и основана на потребностях торговли.
Существует общегосударственная, торговая и учебная классификация. По Общероссийскому классификатору промышленной продукции (ОКП) товары делят на классы, подклассы, группы, виды.
В торговле применяется торговая классификация. В соответствии с назначением, исходным материалом и спо​собом производства товары делятся на группы, подгруппы и более низкую ступень классификации. Учебная класси​фикация предусматривает более удобное, последовательное изучение курса товароведения.
КАЧЕСТВО ТОВАРА
Качество — одна из основополагающих характеристик товара, которая оказывает решающее влияние на создание потребительских предпочтений и формирование конкурен​тоспособности .
Качество — совокупность свойств товара, обу​словливающих его способность удовлетворять определен​ные потребности в соответствии с его назначением.
Свойство — объективная особенность продукции (или товара), проявляющаяся при ее создании, оценке, хране​нии, потреблении (эксплуатации). Свойства товара могут быть простыми и сложными. Водопроницаемость — простое свойство обуви, а надежность телевизора — сложное свой​ство.
Показатель качества — количественное и качествен​ное выражение свойств продукции (товара).
Показатели качества:
единичный — предназначен для обозначения простых свойств товара;
комплексный — предназначен для обозначения сложных свойств товаров. Так, износостойкость обуви — комплекс​ный показатель, характеризуется через ряд единичных: про​чность крепления верха с подошвой, деформация обуви, гиб​кость и др.;
базовые — показатели, принятые за основу;
определяющие — показатели, имеющие решающее зна​чение при оценке качества товара.
Оценка качества. Сорт
Оценка качества — это выбор показателей, определение их действительного значения и сопоставление их с базовы​ми показателями.
При выборе потребительских свойств и показателей важ​но выбрать такие показатели, которые имеют решающее значение.
В качестве базовых показателей приняты регламентиро​ванные значения стандартов или других нормативных документов (НД), а также стандартные образцы, эталоны. После сопоставления действительных значений измеряе​мого показателя с базовым устанавливаются определенные градации, классы, товарные сорта, марки продукции.
Градация, класс, сорт — категория или разряд, присво​енный товарам в результате сопоставления действитель​ных и базовых показателей.
Стандартный товар — товар, соответствующий уста​новленным требованиям по всем выбранным показателям.
Нестандартный товар — товар, который не соответ​ствует установленным требованиям по одному или комп​лексу показателей, но это несоответствие не является кри​тическим (опасным).
Epaii — товар с выявленными устранимыми или неу​странимыми несоответствиями по одному или комплексу показателей.
Марки, номера — градации качества, отличающиеся значениями одного или нескольких определяющих пока​зателей-
Сорт — градация качества товара по одному или не​скольким показателям. Деление на сорта осуществляют в зависимости от наличия дефектов и отклонений по неко​торым показателям потребительских свойств. Сорта обо​значают порядковыми номерами — 1-й, 2-й, 3-й, иногда терминами — экстра, высший, прима.
АССОРТИМЕНТ ТОВАРОВ
Ассортимент товаров — набор товаров, формируемый по определенным признакам и удовлетворяющий разнообраз​ные потребности.
Промышленный (производственный) ассортимент — набор товаров, выпускаемый изготовителем исходя из его производственных возможностей.
Торговый ассортимент — набор товаров, формируемый организацией торговли с учетом ее специализации, потре​бительского спроса и материально-технической базы.
Простой ассортимент — набор товаров, представлен​ный небольшим количеством групп, видов и наименований.
Сложный ассортимент — набор товаров, представлен​ный значительным количеством групп, видов и наимено​ваний.
Групповой ассортимент — набор однородных товаров, объединенный общими признаками и удовлетворяющий аналогичные потребности.
Развернутый ассортимент — набор товаров, который включает значительное количество подгрупп, видов, разно​видностей, наименований.
Марочный ассортимент — набор товаров одного вида марочных наименований. Такие товары могут удовлетво​рять как физиологические потребности, так и социальные, психологические. Это престижные марки автомобилей, одежды, обуви, духов.
Оптимальный ассортимент — набор товаров, удовлет​воряющий реальные потребности с максимально полезным эффектом для потребителя.
Рациональный ассортимент — набор товаров, удовлет​воряющий реальные потребности, которые зависят от уров​ня жизни населения, достижений науки и техники и других особенностей внешней среды.
СВОЙСТВА И ПОКАЗАТЕЛИ АССОРТИМЕНТА
Свойства ассортимента — особенность ассортимента, которая проявляется при его формировании.
Показатели ассортимента — это качественное выраже​ние свойств ассортимента.
Полнота ассортимента — это количество видов, раз​новидностей и наименований товаров в группе однородной продукции. Показатель полноты может быть действитель​ным и базовым.
Коэффициент полноты —отношение действительно​го показателя к базовому. Чем выше полнота ассортимен​та, тем лучше удовлетворяются потребности покупателя.
Широта ассортимента- количество видов, разно​видностей и наименований товаров однородных и разнород- ных групп.
Коэффициент широты выражается отношением дей​ствительного количества видов, разновидностей и наиме​нований товаров однородных и разнородных  групп к базовому.
Новизна ассортимента -  способность удовлетворять изменившиеся потребности за счет новых товаров. Новизна ассортимента характеризуется степенью обновления.
Коэффициент новизна- это  отношение количества новых товаров в общем перечне к общему количеству наименований товаров.
Структура ассортимента характеризуется удельной до​лей вида, наименования товаров или группы в общем наборе. Структура рассчитывается как отношение количества отдельных групп товаров к общему количеству всех товаров, входящих в ассортимент. Показатели структуры ассор​тимента могут быть рассчитаны в натуральном и денежном выражении, а также в процентах от общего товарооборота.
Устойчивость ассортимента  - способность перечня товаров удовлетворять спрос на одни и те же товары.
Выявление товаров, пользующихся устойчивым  спро​сом, требует анализа данных о реализации товаров и поступ​лений. Устойчивость ассортимента характеризуется коэф​фициентом устойчивости - это  отношение количества видов, разновидностей, наименований  товаров, пользую​щихся устойчивым спросом к общему количеству товаров
тех же однородных групп.
Ассортиментный минимум (перечень) - минимально допустимое количество видов товаров, определяющих про- филь розничного торгового предприятия.
Рациональность ассортимента способность набора товаров наиболее полно удовлетворять потребности поку​пателей. Коэффициент рациональности рассматривается как средневзвешенное значение показателя рациональнос​ти с учетом значений показателей широты, полноты, устой​чивости и новизны при этом учитываются коэффициенты весомости для каждого показателя.
СТАНДАРТИЗАЦИЯ И СЕРТИФИКАЦИЯ
Стандартизация — это установление и применение пра​вил с целью упорядочения деятельности в определенной области на пользу и при участии всех заинтересованных сторон.
Термин «стандартизация» происходит от английского слова «Standard», т.е. норма, образец, основа.
В результате деятельности стандартизации создаются нормативные документы, в которых устанавливаются пра​вила, рекомендации, нормы требований.
Основные цели стандартизации:
1. Повышение уровня безопасности жизни или здоровья граждан, имущества физических или юридических лиц, го​сударственного или муниципального имущества, экологи​ческой безопасности, безопасности жизни и здоровья жи​вотных и растений и содействие соблюдению требований технических регламентов.
2. Повышение уровня безопасности объектов с учетом риска возникновения чрезвычайных ситуаций природного и техногенного характера
3. Обеспечение научно-технического прогресса.
4. Рациональное использование ресурсов.
5. Рост конкурентоспособности продукции, работ, услуг.
6. Техническая и информационная совместимость.
7. Взаимозаменяемость продукции.
8. Сопоставимость результатов исследований (испыта​ний) и измерений, технических и экономико-статистичес​ких данных.
Стандарт — документ, в котором в целях добровольного многократного использования устанавливаются характери​стики продукции, правила осуществления и характеристи​ки процессов производства, эксплуатации, хранения, пере​возки, реализации и утилизации, выполнения работ или оказания услуг. Стандарт может содержать требования к терминологии, символике, упаковке, маркировке или эти​кеткам и правилам их нанесения. Осуществляют стандар​тизацию Национальный орган Российской Федерации по стандартизации и технические комитеты по стандартиза​ции.
Национальный орган РФ по стандартизации:
· утверждает национальные стандарты;
· принимает программу разработки национальных стан​дартов;
· организует экспертизу проектов национальных стан​дартов;
· создает технические комитеты по стандартизации и координирует их деятельность;
· организует опубликование национальных стандартов и их распространение;
· представляет РФ в международных организациях, осу​ществляющих деятельность в области стандартизации;
· участвует в соответствии с уставами международных организаций в разработке международных стандартов и обес​печивает учет интересов РФ при их принятии.
В зависимости от сферы действия различают стандарты разного вида и категории: Международные стандарты, меж​государственные стандарты, государственные стандарты РФ (ГОСТ Р), отраслевые стандарты (ОСТ), стандарты предпри​ятий (СТП), стандарты научно-технических и инженерных обществ (СТО). Разрабатываются и другие нормативные документы, например, технические условия (ТУ).
Это нормативный документ, который устанавливает тре​бования к качеству конкретной продукции.
Требования, установленные техническими условиями, не должны противоречить обязательным требованиям стандар​тов, распространяющимся на данную продукцию.
Государственные стандарты Российской Федерации (ГОСТ Р) являются новым видом национального стандарта.
Межгосударственные стандарты (ГОСТ) — это стандар​ты, принятые государствами, подписавшими Соглашение о проведении согласованной политики в области стандар​тизации, метрологии и сертификации.
ГОСТ и ГОСТ Р включают: требования к качеству про​дукции, обеспечивающие ее безопасность для жизни и здо​ровья людей и для окружающей среды; основные потреби​тельские свойства продукции, требования к маркировке, упаковке, хранению, транспортировке; обязательные ме​тоды контроля качества продукции; требования техники безопасности и производственной санитарии; а также дру​гие требования, нормы и правила.
В зависимости от содержания и назначения различают виды стандартов:
· основополагающие стандарты; они подразделяются на организационно-методические и общетехнические.
Организационно-методические содержат порядок разра​ботки нормативных документов, правила проведения ра​бот, а общетехнические — требования к изложению доку​ментов, нормы производственных процессов и т.д.;
· стандарты на продукцию;
· стандарты на процессы;
· стандарты методов испытаний.
Стандарты всех категорий имеют соответствующие обо​значения, которые состоят из индекса, регистрационного номера и года принятия (ГОСТ Р51121-97).
Обозначение технических условий состоит из индекса (ТУ), кода группы продукции по классификатору продук​ции (ОКП), трехразрядного номера, кода предприятия-раз​работчика, года утверждения. ГОСТ Р, ОСТ и другие рав​нозначные документы, которые принимаются государствен​ными органами управления, являются документами офи​циальными.
Информацию о действующих государственных стандар​тах, сроках их действия, изменения к ним можно получать через годовые и ежемесячные информационные указатели «Государственные стандарты Российской Федерации».
Сертификация — это комплекс действий, проводимых с целью подтверждения соответствия продукции определен​ным нормам ГОСТов и другим нормативным документам.
Согласно российскому законодательству соответствие товара определенному уровню качества подтверждается сер​тификатом соответствия. Обязательная сертификация в нашей стране осуществляется с 1993 г. в соответствии с За​конами РФ «О защите прав потребителей», «О сертифика​ции продукции и услуг».
Предметом сертификации является продукция, предназ​наченная для реализации на товарном рынке Российской Федерации. Перечень продукции, подлежащей обязатель​ной сертификации, перечень показателей качества, обеспе​чивающих функциональное использование данной продук​ции, а также показателей, которые обеспечивают ее безо​пасность, утверждаются Правительством Российской Фе​дерации.
Кроме продукции, объектами сертификации могут быть услуги, персонал, рабочие места и др. Подтверждение соот​ветствия может быть добровольным (в форме добровольной сертификации) или обязательным (в формах принятия дек​лараций о соответствии и обязательной сертификации).
Сертификат — документ, удостоверяющий соответствие объекта требованиям технических регламентов, положени​ям стандартов и условиям договоров.
Сертификат соответствия представляет собой бланк с ре​гистрационным номером и печатью органа по сертификации. Он выдается в единственном экземпляре.
В России преобладает обя​зательная сертификация. На сертифицированный товар вы​дается сертификат соответ​ствия и наносится маркировка знаком соответствия.
Маркировку знаком соот​ветствия осуществляет изгото​витель (продавец).
Срок действия сертификата соответствия устанавливает орган по сертификации, не бо​лее чем на 3 года.
Обязательная сертификация является формой государ​ственного контроля и может осуществляться лишь в случа​ях, предусмотренных законодательными актами Российс​кой Федерации. Основная цель проведения обязательной сертификации товаров (работ, услуг) — подтверждение их безопасности для жизни, здоровья потребителя, окружаю​щей среды и предотвращение причинения вреда имуществу потребителя.
Добровольная сертификация проводится по инициативе заявителей (изготовителей, продавцов) с целью подтверж​дения соответствия продукции (услуг) требованиям стан​дартов, технических условий и других документов, кото​рые определил заявитель.
Цели добровольной сертификации:
· обеспечить конкурентоспособность продукции (услуг) предприятия;
· реклама продукции качественной и отвечающей тре​бованиям безопасности.
В нашей стране добровольный характер имеет сертифи​кация драгоценных камней и ювелирных изделий.
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Знак соответствия госу​дарственным стандартам Российской Федерации подтверждает, что товар соответствует конкретно​му стандарту, продукция сертифицирована
Федеральный орган исполнительной власти по техничес​кому регулированию ведет единый реестр выданных серти​фикатов соответствия.
КОДИРОВАНИЕ
Кодирование — это образование и присвоение кода клас​сификационной группе или объекту классификации.
Код — это знак или совокупность знаков, применяемых для обозначения классификационной группировки и (или) объекта классификации. Цель кодирования — системати​зация объектов и присвоение условного обозначения (кода), по которому можно найти и распознать любой товар среди множества других. С внедрением электронно-вычислитель​ной техники возросли необходимость и значимость кодиро​вания.
В 1977 г. в Европе была создана Европейская система кодирования EAN (Европейская ассоциация товарной ну​мерации). Штриховой код стал широко применяться в раз​витых странах — Франции, Англии, Германии, Италии. В России вопросами штрихового кодирования занимается Внешнеэкономическая ассоциация автоматизированной идентификации (ЮНИСКАН). С 1992 г. ЮНИСКАН упол​номочена выдавать официальные регистрационные свиде​тельства российским пользователям системы EAN. Коды EAN (European Article Numbering) подразделяют на три типа: EAN-8, EAN-13, EAN-14 (только для транспортной тары).
EAN-8 используется для маркировки упаковки и (или) товаров небольшого размера и отличается от EAN-13 сокра​щенной информацией и меньшими размерами.
EAN-13 наносится на любые упаковки и товары, если позволяет площадь.
Штриховой код (ШК) — системная последовательность светлых и темных вертикальных полос различной толщи​ны, содержащих в себе определенные цифровые и алфавит​ные данные (рис. 1.1).
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Рис. 1.1. Структура штрихового кода EAN-13
Первые две-три цифры называются «флаг» и обозначают страну происхождения товара (перечень кодов дан в табл. 1.1).
Присвоение кода производится торгово-промышленной палатой страны, где регистрируется каждый производитель товара.
Следующие четыре-пять цифр — код фирмы-изготовите​ля товара. Затем наносят еще пять цифр, обозначающих код товара (артикул). Последняя цифра применяется для контроля предшествующих 12 цифр.
«Флаг» кода закреплен за страной-производителем, но может обозначать и страну регистрации дочернего предпри​ятия-изготовителя.
Штриховое кодирование предназначено для автома​тизированного учета и контроля товарных запасов, опера​тивной идентификации товара и производителя, оператив​ного управления процессом товародвижения, маркетинго​вых исследований.
6 7 8 9 0 0
По штрих-коду можно судить с известной степенью достоверности о подлинности товара или же установить на​личие его фальсификации.
Таблица 1.1
010000029031000000020101170101010002020101000607100103060608090003060710
Коды стран местонахождения банка данных о штриховых кодах
	Страна
	Код
	Страна
	Код

	США
	00-09
	Исландия
	569

	Франция
	30-37
	Польша
	590

	Германия
	400-440
	Греция
	520

	Великобритания
	50
	Кипр
	529

	Люксембург
	54
	Венгрия
	599

	Болгария
	380
	Китай
	690

	Югославия
	860
	Израиль
	729

	Россия
	460-469
	Мексика
	750

	Дания
	57
	Мальта
	535

	Финляндия
	64
	Перу
	775

	Норвегия
	70
	Уругвай
	773

	Швейцария
	76
	Бразилия
	789

	Швеция
	73
	Куба
	850

	Япония
	45-49
	Турция
	869

	Италия
	80-83
	Южная Корея
	880

	Испания
	84
	Чили
	780

	Таиланд
	885
	ЮАР
	600-601

	Сингапур
	888
	Марокко
	611

	Португалия
	560
	Венесуэла
	759


Для проверки штрих-кода следует провести вычисления: код 4600104008498.
1. Сложить цифры, стоящие на четных позициях.
6+0+0+0+8+9=23
2. Сумму, полученную в пункте 1, умножить на 3.
23 • 3 = 69.
Товароведение непродовольственных товаров
3. Сложить цифры, стоящие на нечетных позициях.
4 + 0 + 1+4 + 0 + 4=13.
4. Сложить суммы, полученные в пункте 2 и 3.
69 + 13 = 82.
5. Определяется контрольное число как разность между полученной суммой и ближайшим к нему большим числом, кратным 10.
90 — 82 = 8.
Если цифра после расчета не совпадает с контрольной, это означает, что товар произведен незаконно.
МАРКИРОВКА ТОВАРОВ
Товарное разнообразие, которое появилось при рыноч​ной экономике, создало и определенные трудности. Потре​бителю стало сложно выбрать товар без достоверной и дос​тупной информации.
Маркировка товара является одним из средств, доступ​ных для понимания покупателя. Товар маркируют текстом, краткой аннотацией, условным обозначением, рисунком и др. Маркировка должна быть четкой, наглядной, достовер​ной и соответствовать требованиям стандартов.
Различают производственную и торговую маркировку. Производственная маркировка может быть выполнена на ярлыках, вкладышах, этикетках, контрольных лентах и др. Торговая маркировка выполняется на ценниках, кассо​вых чеках, упаковочных пакетах и др. Торговая маркиров​ка наносится не на товар, а на эксплуатационные докумен​ты или на специальные носители.
При маркировке товара на изделие и упаковку наносят​ся специальные обозначения: товарный знак и знаки со​провождения.
Товарный знак — официально оформленное графичес​кое изображение, оригинальное название, комбинация цифр, букв, слов, которым предприятие выделяет свои то​вары.
Товарные знаки применяются производителями:
1) для идентификации своих товаров и для отличия их от товаров других производителей или продавцов;
2) для защиты исключительных прав производителя или продавца на пользование марочным знаком, эмблемой.
Знаки сопровождения информируют об опасных свой​ствах материалов и различных веществ, о правилах обра​щения с товаром и др.
Товарные знаки в России регистрируются Патентным ведомством в Государственном реестре товарных знаков и знаков обслуживания РФ на имя юридического или физи​ческого лица сроком на 10 лет с правом последующего про​дления каждый раз на 10 лет.
На зарегистрированный товарный знак выдается сви​детельство.
Право на товарный знак охраняется законом.
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ТОВАРНЫЙ ЗНАК
ЗАО «Московская обувная фабрика имени Г. В. Муханова» (ЗАО «ФиМ»)
Производственная маркировка может содержать услов​ные обозначения или информационные знаки.
Информационные знаки могут быть выполнены графи​чески, в виде рисунка, букв, цифр, а также в виде общепри​нятых и легко узнаваемых символов.
К информационным знакам относятся знаки соответ​ствия, манипуляционные, предупредительные, размерные, эксплуатационные, экологические.
Эксплуатационные знаки информируют покупателя о правилах управления сложнотехническими товарами, о тех​нике монтажа и наладки, о способах ухода за товаром.
ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ЗНАКИ ДЛЯ ТЕКСТИЛЬНЫХ ТОВАРОВ, ПРИНЯТЫЕ В МЕЖДУНАРОДНОЙ ПРАКТИКЕ
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Манипуляционные знаки, информирующие о способах обращения с товарами, чаще наносятся на транспортную тару, но некоторые помещают на потребительскую упаковку (знак «Открыть здесь»).
Предупредительные знаки предупреждают потребителя об опасных товарах или указывают на действия по предуп​реждению опасности. Предупредительная маркировка обя​зательна на товарах бытовой химии, так как эти товары бывают огнеопасны, взрывоопасны, ядовиты, могут быть раздражителями.
Размерные знаки информируют потребителя о конкретной физической величине, которая определяет количественную характеристику товара.
Например, часто при маркировке товара применяется раз- мерный знак Е (от нем. exakt, англ. exactly — точно, ровно, одинаково), знак объема — V. Для колготок применяются размерные знаки в виде графических изображений и номе​ров, с указанием роста и объема бедер.
Экологические знаки информируют покупателя об эко​логической опасности товара.
Экознаки «Ресайклинг», «Зеленая точка» призывают не загрязнять окружающую среду упаковкой, а складывать ее и специальные контейнеры для мусора или сдавать на вторичную переработку.  Товары с такими знаками при утилизации упаковки не причиняют значительного ущерба окружающей среде.
Товары маркируют в соответствии с требованиями ГОСТ Р 51121—97.
В маркировке указываются следующие сведения:
· наименование изделия;
· наименование предприятия-изготовителя, его место​нахождение, товарный знак, дата изготовления, обозначе​ние стандарта, информация о сертификации;
· для некоторых товаров — условия хранения, объем или масса товара, срок годности, информация о предостере​жении или эффективном применении.

РЕЗИНОВАЯ ОБУВЬ
Материалы для изготовления резиновой обуви.
Для производства резиновой обуви применяют резино​вые смеси, текстильные материалы, резинотекстильные смеси, лаки, резиновые клеи, поливинилхлорид, полиуре​тан микропористый, отделочные материалы.
Резиновые смеси получают из каучука с добавками. Со​став смесей зависит от способа производства и требований к деталям.
Текстильные материалы — кирза хлопчатобумажная, вельвет, сукно и другие трикотажные полотна, нетканые материалы.
Лаки — масляные, каучуковые, могут быть бесцветные и цветные; придают обуви красивый внешний вид.
Резиновые клеи — раствор каучука в органическом рас​творителе.
Поливинилхлорид используют для получения обуви литьем под давлением или формованием из пластизоля.
Микропористый полиуретан применяют для изготовле​ния обуви методом жидкого формования.
Для отделки резиновой обуви используют блочки, крюч​ки, кнопки, пуговицы, тесьму, шнурки, нитки, наклад​ные резиновые украшения — аппликации, бордюры, обсо- юзки.
ПРОИЗВОДСТВО РЕЗИНОВОЙ ОБУВИ
Клеевой метод. На колодках последовательно собирают сначала внутренние детали обуви (подкладку, стельку, тек​стильный задник), затем промежуточные и наружные дета​ли. Полученную обувь покрывают лаком, вулканизируют, снимают с колодок, комплектуют парами, сортируют, мар​кируют и упаковывают.
Обувь клеевого метода легкая, гибкая, стенки обуви тонкие.
Метод штампования. Обувь изготавливают в специаль​ных пресс-формах. На сердечник-колодку накладывают кар​кас из внутренних деталей. Между матрицей пресс-формы и колодкой-сердечником имеется зазор, который заполняет​ся разогретой резиновой смесью. После снятия с сердечника изделие очищается, покрывается лаком и вулканизирует​ся. Штампованная обувь более тонкостенная, жесткая, тя​желая, имеет следы от пресс-формы.
Метод формования. На сердечник-колодку надевают за​готовку, накладывают предварительно разогретые наруж​ные детали обуви, затем формуют и одновременно вулка​низируют. Обувь не лакируется, имеет следы от пресс-фор- мы, но более эластичная и тонкостенная. Таким методом вырабатывается производственная обувь, а также спортив​ного назначения.
Методом литья под давлением вырабатывают обувь рези- нотекстильную, а также из пластмасс (поливинилхлорида).
Метод жидкого формования. Таким методом изготав​ливают сапоги, сапожки из полиуретана. Обувь имеет по​вышенную теплозащитность.
Методом литья из пластизолей поливинилхлорида выра​батывают цельноформованную бытовую утепленную обувь.
КЛАССИФИКАЦИЯ И АССОРТИМЕНТ РЕЗИНОВОЙ ОБУВИ
По назначению резиновую обувь подразделяют на быто​вую, производственную и спортивную.
В резиновой обуви существуют следующие размерные системы: метрическая, штихмассовая, условная. Обувь, надеваемую на другую обувь, нумеровали условно, а с 01.01.1987г. эту обувь нумеруют в метрической системе.
По половозрастному признаку резиновая обувь делится на мужскую, женскую, школьную для мальчиков, школь​ную для девочек, девичью и детскую.
По характеру использования — обувь, надеваемая по​верх другой обуви и надеваемая непосредственно на ногу.
По материалу верха — цельнорезиновая, резинотекстиль- ная, с верхом из пластмассы.
По цвету — черная, белая, цветная и многоцветная.
По методу производства — клееная, штампованная, фор​мовая, методом литья под давлением, жидкого формования.
По видам — галоши, сапоги, сапожки, полусапожки, бо​тинки, полуботинки, туфли.
По высоте каблука — на низком — до 25 мм, среднем — от 25 до 40 мм и высоком — свыше 45 мм.
По отделке — обувь лакированная и нелакированная.
АССОРТИМЕНТ БЫТОВОЙ РЕЗИНОВОЙ ОБУВИ
Ассортимент бытовой резиновой обуви включает гало ши, ботинки, сапоги, сапожки, туфли.
Галоши выпускают цельнорезиновые, а также из пол и винилхлоридного пластизоля.
Галоши различают по характеру использования: для во шения на обуви и для ношения без обуви.
Ботинки — клееные, формовые, цельнорезиновые л с текстильным верхом.
Сапоги вырабатывают цельнорезиновые, из поливинил хлоридного пластиката; могут быть лакированные и нела​кированные.
Мужские резиновые сапоги по назначению бывают обык новенные, рыбацкие с надставкой, охотничьи.
Сапожки, полусапожки могут быть с застежкой и без нее, разной высоты. Выпускают их для всех половозрастных групп.
Ботинки выпускают из текстильных материалов на под​кладке из байки полушерстяной на резиновой подошве или из пластмасс.
Туфли цельнорезиновые, резинотекстильные или из по- ливинилхлоридного пластиката; в основном спортивного назначения.
Туфли волейбольные, кроссовые, футбольные, гимнас​тические, гандбольные и др.
ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ РЕЗИНОВОЙ ОБУВИ. ДЕФЕКТЫ. МАРКИРОВКА
Резиновая обувь должна соответствовать требованиям стандарта.
Готовая обувь должна быть водонепроницаемой (исклю​чение — обувь с текстильным верхом); соответствовать раз​мерам; должна быть мягкой, легкой, эластичной.
Не допускаются в готовой обуви дефекты, которые ухуд​шают ее внешний вид, механические повреждения, выступа- ние серы, расхождение подкладки с цветной стелькой, маркие пятна на подкладке, расслоение облицовочных деталей. Обувь, которая не соответствует техническим требованиям, счи​тается нестандартной и приемке не подлежит.
Сорт резиновой обуви устанавливается в зависимости от дефектов внешнего вида, в каждом сорте их число огра​ничивается.
Резиновая обувь имеет гарантийные сроки носки.
Маркировка резиновой обуви содержит товарный знак предприятия-изготовителя, дату изготовления, артикул, размер, сорт, номер ГОСТ.
ГАЛАНТЕРЕЯ ИЗ ПЛАСТМАСС И ПОДЕЛОЧНЫХ МАТЕРИАЛОВ
Пластмассы широко используются во многих отраслях промышленности. Их классифицируют по составу, по от​ношению к нагреванию, по природе связующих веществ, по видам наполнителя и другим признакам (подробнее см. «Товары из пластмасс»).
Различают по методу синтезирования полимеризацион- ные пластмассы и поликонденсационные.
К полимеризационным относятся полиэтилен, поли​пропилен, поливинилхлорид, полистирол, полиметилме- такрилат (оргстекло) и т. п.
К поликонденсационным — полиамиды (капрон), по​лиуретан, полиэстер (лавсан), фенопласты, аминопласты и т. п.
Поделочные материалы: кость, рога, перламутр, стек​ло, дерево и др.
Ассортимент галантерейных изделий из пластмасс.
Группируется по назначению:
· одежная фурнитура — пуговицы, кнопки, пряжки, застежки-молнии и др.;
· предметы туалета — гребни, расчески, заколки, за​жимы, бигуди, ободки для волос и др.;
· принадлежности для рукоделия — пяльцы, наперст​ки, футляры для игл, спицы и крючки для вязания;
· предметы украшения — бусы, браслеты, броши, серь​ги, колье и др.;
· принадлежности для курения — портсигары, пепель​ницы, сигаретницы, курительные трубки и т. п.;
· предметы домашнего обихода — рожки для обуви, скатерти, клеенки, полки, вешалки и др.;
· декоративные изделия и сувениры.
Требования к качеству изделий из пластмасс. Марки​ровка, упаковка.
Изделия из пластмасс должны иметь красивый внешний вид, правильную форму, гладкую, блестящую, полированную, без царапин, трещин, пятен поверхность. Материалы должны быть безвредными.
Изделия маркируют с обозначением товарного знака предприятия-изготовителя, снабжают этикетками.
Упаковывают индивидуально в бумагу, пакеты, а затем в коробки.
Пуговицы пришивают на карточках, а затем помещают в пакеты или коробки. К коробке пришивают пуговицу-образец.
ЩЕТКИ И КИСТИ ДЛЯ БРИТЬЯ
Щетки состоят из ворса и колодки. Для изготовления применяют натуральные, искусственные и синтетические материалы, алюминиевую проволоку для массажных ще​ток, резину — для щеток по уходу за замшевой обувью. Для колодок и ручек применяют дерево и пластмассы.
Ассортимент щеток.
В ассортимент щеток входят щетки обувные, одежные, шляпные, зубные, для мытья рук, кисти для бритья и ок​раски бровей и ресниц.
Одежные щетки подразделяют по конструкции на до​машние, карманные, дорожные и щетки-вешалки. У одеж​ных щеток кусты должны быть не очень густыми, а колод​ки отшлифованы и отлакированы. х
Обувные щетки бывают помазковые и глянцевые. У обувных щеток помазковый ворс короткий и жесткий, а у глянцевых — мягкий и густой.
Зубная щетка состоит из ручки, шейки, головки с кус​тиками ворса. Зубные щетки классифицируют по назначе​нию: для чистки зубов, для чистки съемных протезов. Фор​ма кустов прямая, вогнутая, фигурная.
Некоторые фирмы обрабатывают чистящую поверхность зубной щетки лазером и придают ей полусферическую фор​му (фирмы Aquafresh, Colgate). Зубные щетки подразде​ляют по степени жесткости: жесткие, средние и мягкие.
Зубные щетки различают по возрастному признаку: для Шпрослых, для школьников, для дошкольников.
Требования к качеству щеток и кистей для бритья.
Щетки по внешнему оформлению, размерам, форме дол​жны соответствовать требованиям стандартов. Ворс должен быть хорошо промыт и продезинфицирован, кусты — располагаться симметрично, ряды должны быть прямы​ми, закрепление кустов в колодке — прочным, ручки и ко​лодки, пластмассовые и деревянные, должны быть отпо​лированы, без трещин, расслоений, металлическая фурни​тура должна иметь антикоррозийное покрытие высокого качества.
Щетки маркируют художественно оформленными мар​ками, которые наклеивают на колодку. В маркировке ука​зывают товарный знак предприятия-изготовителя, арти​кул, а иногда отличительные знаки: на одежные щетки — силуэт пиджака, на обувные — силуэт туфли.
Упаковывают в индивидуальные пакеты, а затем в ко​робки. Количество щеток в упаковке зависит от размера и типа. На коробку наклеивают этикетку, в которой указы​вают наименование щеток, товарный знак предприятия- изготовителя, артикул, количество, номер контролера ОТК, номер ГОСТа.
ЗЕРКАЛА
Для производства зеркал применяют стекло, металлы, древесину, пластмассы, лаки, краски и другие материалы. Стекло применяют полированное и неполированное, а для зеркальной пленки используют азотнокислое серебро и алю​миний . Зеркала часто фацетируют — срезают край стекла под определенным углом к поверхности и полируют срез. Фацет может быть разной формы и ширины.
Ассортимент зеркал.
Зеркала подразделяют по назначению: дорожные, кар​манные, сумочные, ручные, настольные, для бритья, на​стольные трельяжи.
Требования к качеству зеркал.
Качество зеркал зависит от качества используемых ма​териалов, технологии производства и отделки. Стекло зер​кала должно быть равномерной толщины, без дефектов. Зеркальная поверхность должна быть покрыта двойным защитным слоем эмали, краски или лака. Фацет должен быть хорошо отполирован, отшлифован и одинаков по все​му периметру.
Маркируют зеркала с указанием товарного знака пред​приятия-изготовителя, сорта, артикула, даты изготовле​ния и номера стандарта. Этикетка прикрепляется на лице​вую сторону изделия.
Упаковывают зеркала парами, складывая лицевыми сторонами внутрь, и прокладывают между ними по всей поверхности гофрированный картон или бумагу.
ХРАНЕНИЕ ГАЛАНТЕРЕЙНЫХ ТОВАРОВ
Галантерейные товары хранят в сухих, отапливаемых и проветриваемых помещениях при относительной влаж​ности 60—65% и температуре воздуха 12—18°С. При по​вышенном содержании в воздухе влаги возможны корро​зия изделий металлической галантереи, разбухание и де​формация изделий из кожи. При повышенной влажности разрушается металлический слой зеркал и на нем образу​ются черные пятна. Лакировка и полировка щеток, зеркал и других изделий тускнеют. При пониженной влажности и повышенной температуре теряют эластичность, деформи​руются и становятся сухими кожаные изделия. Недопус​тимы резкие колебания температур при хранении изделий с металлическими деталями, так как они могут отпотевать, покрываться влагой и быстро ржаветь.
Галантерейные изделия необходимо оберегать от пря​мых солнечных лучей, от пыли, повреждения молью и гры​зунами.
АССОРТИМЕНТ СРЕДСТВ ДЛЯ УХОДА ЗА КОЖЕЙ
Средства косметические: кремы, гели, маски. Кремы для жирной, сухой кожи, для любого типа кожи; для ноч​ного, дневного ухода.
Мужские косметические средства представлены средства​ми для бритья, ухода до и после бритья: кремы, лосьоны, бальзамы, желе после бритья.
Средства для ухода за кожей тела: кремы, бальзамы, гигиенические помады для губ; кремы, лосьоны, гели для рук; для ухода за кожей ног.
Косметические защитные средства: кремы, лосьоны, молочко от загара, группа средств  для ухода после загара.
Лечебно-профилактические средства: антиперспиранты — вещества, уменьшающие потоотделение, средства для ук​репления и роста ногтей, для хрупких и расслаивающихся ногтей, соли для принятия ванн, средства против угревой сыпи, перхоти и др.
Специальные косметические средства: кремы для мас​сажа, депиляторий (для удаления волос), отбеливающие средства.
Средства очищающие: скрабы, или пиллинг-средства, — новый вид косметических средств, в состав которых входят мягкие абразивные вещества. Скрабы выпускают для кожи лица, для ступней ног.
Кремы, маски очищающие, лосьоны, тоники. В лосьоны может входить спирт 15-25% -ный: «Огуречный», «Розовая вода» («Невская косметика»), лосьоны-тоники серий « Чис​тая линия» («Калина»), кремы-пенки, кремы-мыло, кремы- гели— могут быть «261» (мыть + смягчать) и «361» (мытьЧ- смягчать + увлажнять).
ТУАЛЕТНОЕ МЫЛО
Мыло туалетное — натриевые соли жирных кислот с до​бавлением красителей, отдушек и других компонентов. Мыло туалетное делится на группы: «экстра», I, II группы и детское. Ассортимент мыла разнообразен: «Подарочное», «Косметическое», «Хвойное», «Банное», «Земляничное», «Сирень», «Детское», «Буратино» и др.
На рынке в широком ассортименте импортное мыло: «Camay», «Sorti», «Lux», «Fa», «Duru» и др.
АССОРТИМЕНТ СРЕДСТВ ДЛЯ УХОДА ЗА ВОЛОСАМИ И КОЖЕЙ ГОЛОВЫ
Средства для мытья головы и ухода за волосами разно​образны по половозрастному признаку (для всех возраст​ных групп, для детей), по названиям, по специальному и функциональному действию, по рекомендуемой частот»; применения. Шампуни различают по назначению (по типу волос): для всех типов волос, для нормальных, для жир​ных, для-поврежденных химической завивкой.
Кондиционеры-ополаскиватели, ополаскиватели, баль​замы — втираются в кожу после мытья, на волосах образу​ется защитная пленка. Ополаскиватели особенно необхо​димы тонким и сухим волосам после окраски, химической завивки. Бальзамы содержат витамины, восстанавливают структуру волос.
Шампуни выпускают комбинированного действия: шам​пунь-ополаскиватель «261», шампунь-бальзам «361». Такие многофункциональные шампуни удобны в пользо​вании, но не рекомендуются для постоянного применения.
Средства для окраски волос подразделяют на химичес​кие и натуральные (хна, басма), нестойкие (пенки, тушь для волос, оттеночные бальзамы), относительно стойкие и стойкие. Существует 10 основных цветов (от светло-русо​го до черного).
Средства для укладки волос и сохранения прически — лаки, муссы, жидкости, пенки, гели, кремы, кремы в аэро​зольных упаковках (спреи).
Средства по уходу за кожей головы — лосьоны, кремы, маски, масла, бальзамы — питают кожу головы, тонизи​рующие, стимулируют обменные процессы в коже головы, регулируют функции сальных желез.
АССОРТИМЕНТ СРЕДСТВ ГИГИЕНЫ ПОЛОСТИ РТА
Зубные пасты, гели, зубные эликсиры, зубные порошки, дезодоранты.
Ассортимент зубных паст разнообразен и подразделяет​ся:
· по назначению: на лечебно-профилактические, гигие​нические, отбеливающие;
· по применяемым абразивным компонентам: на мало- нбразивные, абразивные, безабразивные, комбинированные (масса меловая абразивная, а по краям гелевые окрашен​ные полоски, паста «Aquafresh»);
· по возрастному назначению: для взрослых и для де​тей.
В лечебно-профилактические зубные пасты вводят лечеб- ные добавки (противовоспалительные, противостоматит- ные, солевые, противокариесные и др.).
Зубные пасты подразделяют на пенящиеся и непеня​щиеся.
Зубные порошки: «Детский», «Жемчуг», «Мятный»,  Особый» и др. предназначены в основном для здоровых зу​бов, имеют меловую основу, их абразивность высокая. Зуб​ные порошки морально устарели, пользоваться ими менее удобно, чем пастами.
ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ КОСМЕТИЧЕСКИХ ТОВАРОВ.
МАРКИРОВКА, УПАКОВКА И ХРАНЕНИЕ
Качество косметических товаров при приемке от изготовителя проверяют визуально-органолептическими метода ми, выборочно. Дефекты парфюмерно-косметических това​ров подразделяют на дефекты самого средства, недостатки тары, упаковки, маркировки. Вся косметическая продукция включена в перечень номенклатуры продукции и услуг, которые обязательно сертифицируются (введена в действие 01.10.98 г. Постановлением Госстандарта РФ № 5 от 23.02.98 г.), так как парфюмерно-косметическая продук​ция является потенциально опасной для здоровья людей.
Маркировка парфюмерно-косметических товаров должна осуществляться в соответствии с требованиями ГОСТ Р 51391-99, введенными в действие с 01.01.2001 г., и распространяться на изделия отечественного и импортно​го производства.
Требования к маркировке ГОСТ 27429-87 и ГОСТ 28303- 89 остаются действующими.
Парфюмерно-косметические товары маркируются с на​личием обязательных сведений: наименование изделия, местонахождение предприятия-изготовителя, товарный знак, объем или масса, состав, условия хранения, срок год​ности, дата изготовления, обозначение стандарта или дру​гого нормативного документа, информация о сертификации, информация с предостережением или об эффективном при​менении.
Упаковка парфюмерно-косметических товаров защища​ет товар от неблагоприятных воздействий, от количествен​ных и качественных потерь. Применяют в качестве упа​ковки металлические аэрозольные баллончики, тубы, стек​лянные флаконы, баночки, полимерные пакеты, флаконы и др. Для упаковки используются экологически чистые ма​териалы.
Хранение. Косметические товары хранят при темпера- I type от 0 до 25°С в хорошо проветриваемых крытых складс​ких помещениях. Температуру До -20°С выдерживают шам​пуни на основе ПАВ и косметические средства, в состав ко​торых входит спирт.
Относительная влажность воздуха колеблется в пределах 70%.
Большое значение для парфюмерно-косметических това​ров имеет срок годности, исчисляемый с даты изготовления.


ТОВАРЫ БЫТОВОЙ ХИМИИ
К товарам бытовой химии относят клеи, абразивные из​делия, лакокрасочные товары, моющие средства, средства для чистки и по уходу за изделиями из кожи, осветитель​ные и смазочные материалы, удобрения минеральные, хи​мические средства защиты растений, средства для борьбы с бытовыми насекомыми и грызунами, дезинфицирующие средства, инструменты для малярных работ и др.
КЛЕЯЩИЕ МАТЕРИАЛЫ
Клеи подразделяют:
· по назначению (одноцелевые и универсальные);
· по консистенции (твердые, жидкие, порошкообразные);
· по способу сушки (холодного и горячего отверждения);
· по характеру склеивания (обратимые, необратимые);
· по природе клеящего материала (растительного, животного, минерального происхождения, синтетические). 
Клеи растительного происхождения. Обойный — смесь декстрина и крахмала с добавлением медного купороса и антисептика.
Клеи животного происхождения. Мездровый клей, кос​тный и казеиновый.
Казеиновый клей представляет собой смесь казеина (бе​лок обезжиренного молока), гашеной извести, соды, медно го купороса и других компонентов.
Клеи минерального происхождения. Водный раствор силикатов натрия и калия (жидкое стекло) используется в качестве канцелярского клея.
Клеи синтетические получают растворением термо​пластичных и термореактивных смол в органических рас​творителях. Синтетические клеи универсальны, обладают высокой клеящей способностью, водоустойчивостью и ус​тойчивостью к действию микроорганизмов.
АБРАЗИВНЫЕ ИЗДЕЛИЯ
Абразивные изделия применяют для шлифования и по​лирования поверхностей разных материалов, а также для правки и заточки инструментов.
Абразивные изделия классифицируют по применяемому материалу: искусственные абразивные материалы (карбид кремния, техническое стекло дробленое и просеянное и др.), синтетические материалы (синтетические кристаллы алма​за, получаемые из графита с никелем), природные абразив​ные материалы (пемза, наждак, кварц).
Абразивные материалы различают по твердости по ми​нералогической шкале (шкала Мооса). Шкала состоит из 10 минералов; самый твердый — алмаз (10 баллов), самый мягкий — тальк (1 балл).

Сырьем для производства лакокрасочных товаров яв​ляются продукты переработки нефти, каменного угля и газов.
Лакокрасочные товары — это олифы, красочные соста​вы, лаки, эмали, пигменты и вспомогательные материа​лы — шпатлевки, грунтовки, замазки, сиккативы, раство​рители и др.
Лакокрасочные товары при высыхании образуют плен​ки, которые защищают поверхности от воздействий окру​жающей среды и улучшают их эстетические свойства.
Олифы — пленкообразующие и связующие материалы на основе природных и синтетических масел. Олифы быва​ют натуральные, комбинированные, композиционные и синтетические.
Лаки — растворы пленкообразующих веществ в орга​нических растворителях. При высыхании лаки образуют прозрачные, твердые, блестящие пленки. Пленкообразу​ющим веществом в лаках служат синтетические и естес​твенные смолы, олифы, битумы. В качестве растворителей применяют спирт, ацетон, скипидар; разбавители—уайт- спирит, бензол. Лаки выпускают в широком ассортименте — различные по природе пленкообразующего вещества, по назначению, по цвету, по условиям применения.
Пигменты, или сухие краски, — органические или ми​неральные красящие вещества, нерастворимы в воде, в мас​лах, в лаках. Основные свойства пигментов: цвет, укрывистость (кроющая способность), красящая способность
По зернистости различают абразивные материалы круп​нозернистые, шлифпорошки и микропорошки.
Абразивные материалы закрепляют на жесткой основе  и на гибкой.
Абразивные материалы выпускают в виде кругов, брусков, шлифовальных шкурок и паст.
ЛАКОКРАСОЧНЫЕ ТОВАРЫ
Сырьем для производства лакокрасочных товаров являются продукты переработки  нефти, каменного угля и газов.  
Лакокрасочные товары – это олифы, красочные составы, лаки, эмали, пигменты и вспомогательные материалы – шпатлевки, грунтовки, замазки, сиккативы, растворители и др.

Лакокрасочные товары при высыхании образуют пленки, которые защищают поверхности от воздействий окружающей среды и улучшают их эстетические свойства.

Олифы – пленкообразующие и связующие материалы на основе природных и синтетических масел. Олифы бывают натуральные, комбинированные, композиционные и синтетические.

Лаки – растворы пленкообразующих веществ в органических растворителях. При высыхании лаки образуют прозрачные, твердые блестящие пленки. Пленкообразующим веществом в лаках служат синтетические и естественные смолы, олифы, битумы. В качестве растворителей применяют спирт, ацетон, скипидар; разбавитили – уайт-спирит,бензол. Лаки выпускают в широком ассортименте – различные по природе пленкообразующего вещества, по назначению, по цвету, по условиям применения.
Пигменты, или сухие краски, - органические или минеральные красящие вещества, нерастворимы в воде, в маслах, в лаках. свойства пигментов: цвет, укрывистость (кроющая способность), красящая способность

(интенсивность), светостойкость, маслоемкость, дисперсность (степень измельчения частиц), токсичность, химическая устойчивость. Пигменты бывают ахроматические (белые, черные, серые) и хроматические (желтые, красные, синие, коричневые, зеленые).
Масляные краски представляют собой перетертую смесь пигментов, олифы, наполнителей. Большинство масляных красок высыхает не позднее чем через 24 часа. Масляные краски различают по назначению (для внутренних и наруж​ных работ), по виду связующего вещества, по цвету, по консистенции (густотертые, жидкотертые — готовые к употреблению).
Эмалевые краски получают растиранием пигментов или их смеси с наполнителями и пластификатором в лаках. Эмали подразделяют по виду применяемого лака (масляные, глифталевые, пентафталевые, нитроэмали и др.).
Водные краски представляют собой суспензии пигмен​тов в водных растворах связующих веществ. Водные крас​ки подразделяют по виду связующего вещества на клеевые, казеиновые, силикатные, известковые.
В водоэмульсионных красках связующим веществом яв​ляются полимеры (ПВА, акриловые полимеры и др.).
Вспомогательные лакокрасочные материалы.
Сиккативы — вещества, которые добавляют в состав маслосодержащих лакокрасочных материалов для ускоре​ния высыхания.
Растворители, разбавители — ацетон, Уайт-спирит, ски​пидар, разбавители для масляных красок и др.
Материалы для отделочных работ — грунтовки, шпат​левки, замазки.
МОЮЩИЕ СРЕДСТВА
Моющие средства подразделяют на мыло хозяйственное и туалетное, синтетические моющие средства, вспомогатель​ные средства для стирки.
Хозяйственное мыло — натриевые соли жирных кислот,  часто с добавками других веществ, обладающие моющим дей​ствием.
 Основное сырье для производства хозяйственного мыла
продукты переработки жиров. Хозяйственное мыло клас​сифицируют по содержанию жирных кислот (72, 70 и 65%); наиболее высококачественное 72% -ное.
Синтетические моющие средства (CMC) содержат от 20 до 40% поверхностно-активных веществ, а также другие полезные добавки (оптические отбеливатели, антистатики, дезинфицирующие вещества, различные биодобавки для удаления белковых загрязнений и др.).
Особенность порошков с биодобавками заключается в том, что их можно использовать при температуре до 60°С, при рН от 7 до 11 ед.
CMC классифицируют по консистенции — порошкооб​разные, жидкие, пасты; по назначению — для изделий из хлопка и льна, для изделий из шерсти, шелка, искусствен​ных и синтетических волокон, универсальные.
Универсальные CMC пригодны для стирки тканей всех ви​дов, содержат ПАВ до 10%, водородный показатель рН 9,5; в них обычно добавляют оптический отбеливатель.
Вспомогательные средства для стирки: отбеливающие, подсинивающие, антистатики, для подкрахмаливания, водосмягчающие средства.
Средства для чистки классифицируют по назначению:
· для чистки кухонной посуды, ванн, раковин, плиток керамических;
· для удаления пятен и чистки одежды;
· для ухода за мебелью;
· для ухода за автомобилями, велосипедами, мотоцик​лами;
· средства для ухода за полами.
Ассортимент средств для чистки представляет обширную группу товаров, их также можно подразделить на абразив​ные и безабразивные. Кроме поверхностно-активных ве​ществ в состав средств для чистки Входят щелочные соли, растворители, дезинфицирующие средства. По консистенции чистящие средства бывают порошкообразными, в виде пасти жидкие.
МИНЕРАЛЬНЫЕ УДОБРЕНИЯ
Минеральные удобрения служат для ускорения роста ра​стений и повышения урожайности. Основные химические элементы, применяемые в качестве удобрений, — азот, калий, фосфор. Минеральные удобрения выпускаются одно компонентные и смешанные комплексные; обыкновенные и концентрированные; жидкие, гранулированные и порошкообразные.
Кроме минеральных в продажу поступают органические и бактериальные удобрения (торф, азотобактерин и др.).
Микроудобрения — химические элементы (марганец, бор, медь, цинк и др.), необходимые растениям в неболь​шом количестве.
СРЕДСТВА ЗАЩИТЫ РАСТЕНИЙ
Фунгициды — средства для борьбы с грибковыми пора​жениями растений: хлорокись меди, железный купорос, медный купорос и др.
Инсектициды — средства для борьбы с вредителями, к ним относят децис, « карате», фоксим, табачную пыль и др.
Гербициды — средства для борьбы с сорными растения​ми: раундап, ленацил и др.
СРЕДСТВА ДЛЯ БОРЬБЫ С БЫТОВЫМИ НАСЕКОМЫМИ, ГРЫЗУНАМИ, ДЕЗИНФИЦИРУЮЩИЕ СРЕДСТВА, ДЕЗОДОРАНТЫ
Средства для борьбы с бытовыми насекомыми и грызу​нами (для уничтожения тараканов, летающих насекомых, моли, мебельного жука-точильщика, мышей и крыс): боракс, бура, дихлофос, древотокс, зоокумарин.
Дезинфицирующие средства — монохлорамин, хлорная известь, жидкость «Белизна» и др.
Дезодоранты — средства для очистки и освежения воз​духа в жилых и общественных помещениях. Выпускают в виде таблеток, в аэрозолях.
ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ. МАРКИРОВКА И ХРАНЕНИЕ ТОВАРОВ БЫТОВОЙ ХИМИИ
Химический состав, цвет, запах и другие показатели до​лжны соответствовать требованиям стандартов.
Товары бытовой химии в соответствии с требованиями стандартов маркируют с указанием наименования товара, на​именования предприятия-изготовителя, его местонахожде​ния, способа применения, обозначения нормативно-технического документа, количества (массы или объема), даты из​готовления, срока годности. Если товар ядовит или огне​опасен, то в маркировке должны быть предупредительные знаки или надписи: «Яд», «Беречь от огня».
В маркировке красок должна указываться информация о воздействии продукции на окружающую среду, а также должно быть сказано, может ли она вызывать аллергию.
Товары бытовой химии хранят, соблюдая товарное со​седство, в помещениях с хорошей вентиляцией и безопас​ных в пожарном отношении. При температуре не ниже 0°С и не выше 15°С защищают от прямых солнечных лучей и тепла отопительных приборов. Ядохимикаты хранят от​дельно.
СПОРТТОВАРЫ
АССОРТИМЕНТ СПОРТИВНОГО ИНВЕНТАРЯ
ИНВЕНТАРЬ ДЛЯ ГИМНАСТИКИ
Инвентарь для оздоровительной и гигиенической гим​настики. Для общефизической подготовки используются гантели, эспандеры, тренажеры, канаты для лазания, для перетягивания, набивные мячи, различные виды массажеров, тренажерные устройства.
Спортивные тренажеры: бегущие дорожки, велотренажеры, тренажеры для вращения, гимнастические комплек​сы и др.
Велотренажеры предназначены для тренировок мышц ног, брюшного пресса и общефизической подготовки, укреп​ляют сердечнососудистую систему, улучшают энергетичес​кий обмен.
Конструкция велотренажера позволяет регулировать сед​ло, руль и педали по высоте, а также нагрузку на ноги. На​грузочное устройство расположено на корпусе педального механизма и имеет шкалу указателя нагрузки (шкала про- градуирована в условных единицах от 0 до 5), а также вело- мер, показывающий условно скорость движения и пройденный путь в километрах. Велотренажер может выпускаться и без веломера.
Руль и седло должны свободно перемещаться в стойке руля и стойке седла и надежно фиксироваться хомутами. Велотренажеры по эстетическим и эргономическим показа​телям должны соответствовать принятым показателям ху​дожественно-конструктивным решениям и иметь высокий уровень качества исполнения.
Тренажер для вращения (диск здоровья) укрепляет мыш​цы ног и брюшной пресс.
Тренажер состоит из двух дисков, соединенных осью. На внутренней поверхности дисков расположены «беговые до​рожки» , в которых размещены сепараторы с шариками. Дис​ки изготавливают из стали, полистирола, полиэтилена.
Осевое смещение одного диска относительно другого не более 0,5 мм. Декоративная отделка и художественное офор​мление тренажера для вращения должны соответствовать образцам-эталонам.
Дорожка беговая предназначена для имитации бега. Она состоит из металлической рамы, на которой укреплены оси с роликами; опорой для рук служит металлический пору​чень. Ролики могут быть выполнены из полистирола или полиэтилена.
Маркируют тренажерные устройства с указанием товар​ного знака, наименования предприятия-изготовителя, наи​менования изделия, даты выпуска.
Инвентарь для спортивной гимнастики. Брусья гимна​стические, турник, гимнастические кольца, бревно гимна​стическое, маты гимнастические, мостик гимнастический.
Инвентарь для художественной гимнастики. Булавы гимнастические, обручи гимнастические из древесины, алю​миния, стали и пластмассы; скакалки, мячи, ленты.
Инвентарь для акробатики. Дорожки акробатические, трамплины, лонжа (трос, который крепится к поясу спорт​смена для страховки при выполнении опасных трюков).
ИНВЕНТАРЬ ДЛЯ ЛЕГКОЙ И ТЯЖЕЛОЙ АТЛЕТИКИ
Инвентарь для бега. Стартовые колодки, стартовый пи​столет, секундомеры, шагомеры, эстафетные палочки.
Инвентарь для прыжков. Стойки для прыжков в высо​ту, стойки для прыжков с шестом, шест для прыжков в вы​соту.
Инвентарь для метания и толкания. Диски для метания (деревянные, металлические, резиновые — для тренировок), копье, гранаты для метания, ядро (снаряд для толкания), молот (состоит из ядра и ручки).
Инвентарь для тяжелой атлетики. Штанга атлетичес​кая, гири чугунные, гантели, напульсники (служат для пре​дохранения сухожилий запястья человека от растяжения при поднятии тяжестей), бандаж (состоит из пояса, двух соединительных резинок и щитка; применяется спортсме​нами при подъеме больших тяжестей).
ИНВЕНТАРЬ ДЛЯ СПОРТИВНЫХ ПОЕДИНКОВ
Инвентарь для борьбы. Борцовский ковер, манекен бор​цовский (чучело), мешок борцовский (шьют из брезента, внутрь вкладывают груз — мешок с песком и оболочкой, которую заполняют хлопчатобумажными очесами).
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Рис. 12.1. Боксерский инвентарь:
1 — мяч на спиральной пружине; 2 — перчатка боксерская; 3 — лапа боксерская; 4 — груша боксерская
Инвентарь для бокса. Ринг — квадратная площадка (6x6 м). Площадь ринга ограничивается тремя канатами.
Боксерские перчатки (тренировочные, боевые) шьют из лайки, шеврета, подкладку делают из бязи. Перчатки на​бивают слоем крученого конского волоса. Боксерский ме​шок, боксерская груша, боксерский мяч, боксерская лапа (лапа надевается на руку тренера для отработки точности удара) (рис. 12.1); боксерский шлем, назубники (из элас​тичной пористой резины).
Инвентарь для фехтования. Фехтовальное оружие со​стоит из клинка, рукоятки, металлической гарды (для за​щиты руки спортсмена от уколов и удара), гайки.
Рапира — это самое легкое колющее оружие. Стальной клинок рапиры имеет прямоугольное сечение (4б8 мм), отли​чается высокой гибкостью и упругостью.
Сабля — легкое колющее и рубящее оружие. Длина саб​ли 1050 мм, масса — 500 г. Клинок может быть прямой или слегка изогнутый.
Шпага — наиболее тяжелое фехтовальное оружие. Мас​са — 770 г, длина — 1 100 мм. Клинок может иметь трех​гранное сечение с продольными пазами.
Маска фехтовальная состоит из проволочного каркаса с металлической сеткой.
ИНВЕНТАРЬ ДЛЯ ВОДНОГО СПОРТА
Инвентарь для плавания. Шапочка резиновая, очки для плавания, круги резиновые детские.
Инвентарь для подводного спорта. Маски, ласты, труб​ки дыхательные, акваланг, гидрокостюмы, ружья для под​водной охоты, глубиномер.
Инвентарь для водно-лыжного спорта. Водные лыжи прыжковые, фигурные (парные), слаломные (одинарные).
Виндсерфинг. Очень близок к водно-лыжному спорту по искусству скользить по волнам, но вместо катера использу​ется сила ветра. Виндсерфинг экологически безвреден. Для виндсерфинга применяется легкая доска (серфера) — лыжа из пенопласта. Масса доски 16-18 кг, длина — 3 650 мм, ширина — 650 мм.
ИНВЕНТАРЬ ДЛЯ ЗИМНИХ ВИДОВ СПОРТА
JIыжи изготовляют из древесины ясеня, березы, клена и др. Лыжи должны быть легкие, гибкие, прочные. Зажи​мы для хранения лыж, чехлы, очки, резиновые накладки, палки лыжные, крепления, пластины для натирания лыж мазью.
Лыжи подразделяют на гоночные, горные, спортивно-бе​говые, прыжковые, детские, лесные (охотничьи), туристс​кие.
Коньки состоят из полоза, подошвы, каблука и стоек. По назначению подразделяют коньки на двухполозные « Снежок »(детские — для обучения), коньки « Снегурочка», хоккейные, беговые, для фигурного катания, роликовые.
ИНВЕНТАРЬ ДЛЯ СПОРТИВНЫХ ИГР
Инвентарь для игры с большим мячом (рис. 12.2)
Футбол — мяч, сетка, защитные принадлежности для футболистов, шнурователи, ниппельные иглы, судейские свистки. Масса мяча — 450 г.
Волейбол — волейбольный мяч в 2 раза легче футбольно​го, его масса составляет 270 г, длина окружности — 21 см; сетка из х/б и капроновых нитей.
Баскетбол — мячи, «корзины» (кольца с сетками), стой​ки со щитами.
Водное поло — мячи с кожаной покрышкой и специаль​ной водоупорной обработкой; сетка длиной 500 см, шири​ной— 160 см.
Ручной мяч (гандбол) — мяч небольших размеров (диа​метр 19 см), массой 495 г (больше массы футбольного мяча).
Регби — игра в мяч овальной формы. Игра командная — до 15 игроков.
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Рис. 12.2. Мячи:
1 — баскетбольный; 2 — гандбольный; 3 — волейбольный; 4 — для регби; 5 — для водного поло; 6 — для настольного тенни​са; 7 — для хоккея с мячом; 8 — для большого тенниса; 9 — для футбола
Инвентарь для игры с малым мячом (см. рис. 12.2)
Теннис — мяч из резины, ракетка, сетка из капроновых нитей (длина — 1 280 мм, ширина — 1 070 мм).
Бадминтон — сетка меньшей длины, чем теннисная, мяч-волан, пластмассовый с резиновой упругой головкой.
Настольный теннис — стол с подстольем из алюминие​вых или стальных труб. Крышка стола окрашивается в зе​леный цвет; сетка из х/б или капроновых нитей, ракетки, на диск ракеток наклеиваются резиновые накладки со стол​биками. Мяч для тенниса из пластмассы склеен из двух по​лусфер.
Инвентарь для игр с деревянными фигурами.
 Город​ки — биты, городки, фигуры.
Крокет — комплект из восьми шаров и бит (молотков), десять ворот из стальной проволоки.
Кегли — шары и кегли (напольные, настольные, ви​сячие).
Инвентарь для игры в хоккей. Мячи, клюшки, шайбы, защитные принадлежности для спортсменов.
Инвентарь для клубных игр. Шашки, шахматы, би​льярд.
Инвентарь для туризма и альпинизма
Бивачные принадлежности — палатки, рюкзаки, спаль​ные мешки, надувные матрацы, коврики.
Инвентарь для отопления, освещения и приготовления пищи — складные таганы, разборные очаги из металличес​ких штанг, топорики, пилы-ножовки, печки туристские, примусы туристские, газовые, спиртовые плитки, турист​ская посуда (в высокогорных условиях — кастрюли-авток​лавы).
Личное снаряжение туриста: защитные очки, компас.
Снаряжение для альпинизма, спелеотуризма: веревка, ледоруб, молоток альпинистский, ледовые крючья, кошки альпинистские, лопатка лавинная, лестницы, трос сталь​ной, транспортные мешки для спелеологов.
ОХОТНИЧЬИ ТОВАРЫ
Охотничьи гладкоствольные ружья. Ружье состоит из ствола, ствольной колодки, ударно-спускового, спусково​го, предохранительного механизмов и ложи (деревянная часть ружья для направления стволов в цель) (рис. 12.3).
Классификация:
· по способу выработки: массовые, улучшенные, суве​нирные;
· по количеству стволов: одно-, двух- и трехствольные;
· по устройству ударной системы: курковые, курково-ударниковые и ударниковые;
1 2
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Рис. 12.3. Детали ружья:
1 — мушка; 2 — ствол; 3 — антабки; 4 — цевье; 5 — прицельная планка; 6 — колодка; 7 — спусковая скоба; 8 — верхний ключ; 9 — спусковые крючки; 10 — шейка ложи; 11 — щека приклада; 12 — приклад; 13 — пятка приклада; 14 — затыльник приклада; 15 — носок приклада
— по калибру стволов, по форме ложи, по способу за​рядки, по типу применяемого снаряда, по числу имеющих​ся в магазине патронов.
Ствол — относительно тонкостенная стальная трубка, в которой помещаются снаряд и заряд, он служит для раз​гона снаряда и направления его в цель.
Ствольная колодка (коробка) является основой для со​единения стволов с ложей и размещения запирающего, ударно-спускового и предохранительного механизмов. За​пирающий механизм предназначен для соединения ствола со ствольной колодкой.
Ударный механизм служит для нанесения удара по кап​сюлю (для его воспламенения).
Спусковой механизм предназначен для удержания бое​вого взвода курка перед выстрелом и спуска курка.
Предохранительный механизм, размещенный в колод​ке, предназначен для предохранения от случайных выст​релов. Он состоит из кнопки, запирающего рычага, фикса​тора и пружины.
Цевье обеспечивает шарнирное соединение ствола с колод​кой и удобство удержания ружья при стрельбе. У некоторых моделей ружей с неподвижными стволами цевье составляет одно целое с ложей и является ее продолжением.
Ложа служит для направления стволов в цель и переда​чи на плечо отдачи в момент выстрела. Состоит из шейки, приклада и цевья. Ложи различают по форме: прямые, пис​толетные, полупистолетные. Ложи изготовляют из древе​сины ореха, бука, березы. Затылок приклада ложи предох​раняется от повреждений металлической, пластиковой или резиновой накладкой.
Боеприпасы: порох (дымный, бездымный), капсюли, гильзы, пыжи (прокладки между порохом и дробью), кар​течь, пули, дробь.
Охотничье снаряжение: чехлы для ружей, патронташ, ягдташ (охотничья сумка), ножи охотничьи, чучела.
ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ. МАРКИРОВКА, УПАКОВКА И ХРАНЕНИЕ ОХОТНИЧЬИХ ТОВАРОВ
При контроле качества охотничьих товаров проверяется точность подгонки стволов к колодке, работа спускового механизма, сила удара бойка, наличие недопустимых дефек​тов. Деревянные детали ружья не должны иметь сколов, тре​щин, вмятин.
Каждое ружье должно иметь клеймо и паспорт с полной характеристикой потребительских свойств. Клеймо содер​жит: товарный знак завода-изготовителя, дату выпуска, порядковый номер модели, калибр ствола, длину патрон​ника. Температура хранения — 10—16°С, относительная влажность — 65%.
РЫБОЛОВНЫЕ ТОВАРЫ
Рыболовные товары классифицируют по назначению на подгруппы.
Рыболовные товары, применяемые в качестве удилища или корпуса для снасти. В данную подгруппу входят удили​ща поплавочные, проводочные, бортовые, донные, спиннинговые, дорожки, жерлицы, блеснометы.
Удилища поплавочные изготовляют цельными, раз​борными, телескопическими из бамбука и легких спла​вов.
Удилища проводочные предназначены для ловли рыбы на течении, а также на значительном удалении от берега.
Удилища спиннинговые представляют собой упругие ко​нусообразные стержни, оснащенные катушкодержателем, рукояткой, пропускными кольцами и «тюльпаном» (кон​цевым пропускным кольцом).
Дорожки представляют собой пластмассовое или дере​вянное мотовило со спиннинговой оснасткой. Дорожки пред​назначены для ловли хищных рыб с движущейся лодки.
Жерлицы применяются для зимней и летней ловли на живца. Летние жерлицы монтируются на рогатке и оснаща​ются леской, вертлюгом, поводком, грузом и тройным крюч​ком (№ 7-10). Жерлицы зимние монтируются на металли​ческой треножке или шесте, на которых устанавливается скоба и пружина с флажком-сигнализатором и катушка с оснащенной леской.
Блеснометы — это мормушечные удилища, оснащенные инерционной катушкой. Обеспечивают заброс приманки на расстояние до 25 м. Состоят из ручки, корпуса и упругого шестика. Катушка имеет стопор-собачку.
Рыболовные товары, сигнализирующие о поклевке рыбы. В ассортимент данной подгруппы входят сторожки, поплавки, колокольчики и,кружки.
Сторожок — пружинящее устройство, сигнализирующее о поклевке. Состоит из хомутика для крепления к удилищу и кивка с петлей, в которую пропускают леску.
Поплавки изготавливают из корковой пробки вспенен​ного полистирола, перьев птиц, пенопласта.
Для зимних удочек длина поплавка 10-30 мм, для лет​них — до 550 мм. Диаметр поплавков от 1 до 15 мм.
Колокольчики рыболовные предназначены для подачи звукового сигнала при поклевке. Их применяют при осна​щении донных удочек различных типов.
Кружок рыболовный — это снасть, свободно плавающая в воде; представляет собой дисковый поплавок из полисти​рола диаметром от 110 до 165 мм, толщиной от 20 до 32 мм. Верхняя часть диска окрашивается водостойкой краской оранжевого или красного цвета.
Рыболовные товары, используемые в качестве искусст​венной приманки и ее оснащения.
К данной подгруппе относят крючки, мормышки, блес​ны, приманки искусственные. Крючок рыболовный предназ​начен для подсечки рыбы и удержания ее на поддеве. Крюч​ки выпускают одинарные, двойные, тройные. Крючки в за​висимости от ширины и высоты подразделяются на номера. Крючки должны иметь гладкую поверхность, без заусениц, следов коррозии.
Блесны — это приманки искусственные, которые имити​руют в водной среде движение рыб и других водных организ​мов. Блесны применяют в основном для ловли хищных рыб. Блесны подразделяют на легкие — до 25 г, средние — до 30 г и тяжелые — свыше 30 г; в зависимости от сезона ловли — на летние и зимние.
Мормышки — искусственные приманки в виде метал​лического тела определенной формы и массы с впаянными крючками. Мормышки предназначены в основном для под​ледного лова рыбы на мормышечную или поплавочную удочки.
Приманки искусственные имитируют по форме различ​ных личинок, насекомых. Приманки «стрекоза», «бабоч​ка», «кузнечик», «слепень» и другие изготовляют с крюч​ком или без него.
Рыболовные принадлежности, являющиеся связующим звеном между удилищем и приманкой.
В ассортимент данной подгруппы входят поводки, верт​люги, лески, кольца, заводные и грузы.
Поводки изготовляют двух типов: спиннинговые и жерличные. Поводок представляет собой тросик, сплетенный из двух стальных проволок, заделанных на концах в виде петель. Поводки могут оснащаться заводными кольцами.
Леска — эластичная капроновая жилка сечением от 0,10 до 1,05 мм. Леска оснащенная выпускается для поплавочных удилищ, донных и дорожек. На леске закреплены поплавок (для поплавочных удилищ), грузик, крючок или блесна (для дорожек). Лески оснащенные выпускают намотанными на пластмассовые мотовильца, а также наборами из 2-3 изделий для поплавочных удилищ.
Вертлюги рыболовные предотвращают закручивание лески. Их выпускают рамочными однобулавочными и бочо​ночными двухбулавочными.
Кольца заводные — это проволочные двухвитковые коль​ца с плотно прилегающими витками, предназначены для сборки изделий и соединения отдельных частей оснастки (крючков, вертлюгов, блесен).
Рыболовные товары для механизации заброса и пере​мещения приманки.
В ассортимент этой подгруппы товаров входят спиннинговые и проводочные катушки.
Катушки спиннинговые выпускают инерционного и бе​зынерционного типа.
Катушки должны обладать легким, бесшумным ходом, обеспечивать необходимую скорость подмотки лески; защит​но-декоративные покрытия не должны иметь пятен, шелу​шения, пузырей, наплыва красок.
Все узлы катушек должны быть изготовлены из матери​алов, устойчивых к коррозии.
Рыболовные товары для хранения рыбы, насадки и ры​боловных принадлежностей.
К данной подгруппе относятся сумки рыболовные, сад​ки, ящики для рыболова, коробки для хранения нату​ральных наживок, для хранения рыболовных принад​лежностей.
Садки — сетевые мешки на металлическом каркасе, предназначены для хранения в воде пойманной рыбы. Вы​рабатывают из хлопчатобумажной, капроновой и сталь​ной сетки.
Каны — это пластмассовые резервуары, заполняемые водой и применяемые для транспортирования и хранения живцов.
Рыболовные товары для бурения лунки.
Ледобуры предназначены для бурения отверстий во льду. Ледобур представляет собой сверло, состоящее из коленчато​го вала, штанги-удлинителя и режущей части. Ледобуры вы​пускают с левым и правым вращением, складные, разборные и неразборные. Режущая часть ледобуров изготавливается из инструментальной стали достаточной твердости.
К рыболовным товарам, не включенным в подгруппы, от​носятся бредни, сети, раколовки, верши, чехлы, багорики, подсадки, глубиномеры, удилищедержатели, отцепы и дру​гие изделия.
Маркируют рыболовные товары с указанием товарного знака, наименования изделия, наименования предприятия- изготовителя, даты выпуска.
Упаковывают рыболовные товары в соответствии с тре​бованиями ГОСТов и ТУ.
Хранят рыболовные товары в сухих, отапливаемых по​мещениях, при соблюдении товарного соседства.
ТРАНСПОРТНЫЕ СРЕДСТВА ЛИЧНОГО ПОЛЬЗОВАНИЯ
Велосипеды. Основные узлы: рама, передняя вилка, руль, седло, колеса, силовая передача, тормоза и щитки. Принадлежности: насос, звонок, отражатели красного цве​та, велоаптечка, багажник.
Потребительские свойства велосипедов.
Функциональные — проходимость, быстроходность, воз​можность езды в темноте и перевозки багажа.
Эргономические — легкость хода, удобство посадки, ком​фортность, безопасность езды.
Эстетические — рациональность формы, целостность композиции, совершенство исполнения.
Классификация и ассортимент велосипедов. По назна​чению: дорожные, спортивные, специальные.
Дорожные велосипеды подразделяют по возрастному признаку: для взрослых, для подростков и для младших школьников; спортивные по виду спорта: спортивно-шос​сейные, туристские, спортивно-трековые.
Велосипеды могут быть с открытой, закрытой, со склад​ной, с полуоткрытой и универсальной рамой.
По количеству колес: двух- и трехколесные.
Требования к качеству велосипедов. Качество велоси​педов должно соответствовать требованиям нормативно- технической документации. Подвижные соединения вело​сипеда должны иметь плавный ход, не допускается пробук​совывание и заедание педалей. Седло и руль должны легко регулироваться по высоте. У велосипедов на головной трубе рамы укрепляют товарный знак изготовителя. На подсе​дельном узле (с левой стороны рамы) наносится номер вело​сипеда и год выпуска.
Мототранспортные средства личного пользования.
1. Мотоциклы, мотороллеры, мопеды.
Основные узлы мотоцикла: двигатель, с системой пита​ния и зажигания, силовая передача, ходовая часть, элект​рооборудование и органы управления (рулевое управление, рычаги на руле, тормоза и педали).
Мотоциклы по назначению подразделяют на дорожные, спортивные, специальные. По рабочему объему цилиндра дви​гателя и мощности: легкого, среднего и тяжелого типа.
2. Прогулочные суда, лодочные моторы (подвесные и ста​ционарные).
Прогулочные суда подразделяют на гребные, моторные, парусные.
Прогулочные суда гребные: лодки гребные, лодки надув​ные резиновые, байдарки.
Прогулочные суда моторные: моторные лодки и катера.
Парусные суда: яхты.
Потребительские свойства прогулочных судов.
Мореходные — плавучесть, остойчивость, ходкость, уп​равляемость. Остойчивость — способность судна, выведен​ного из равновесия ветром, волнами, быстро его восстанав​ливать.
Эксплуатационные — пассажировместимость, грузо​подъемность, водоизмещение, максимально допустимая скорость движения, мощность мотора, дальность плавания.
ХРАНЕНИЕ ТОВАРОВ ДЛЯ СПОРТА
Складские помещения для хранения товаров спортивно​го назначения должны быть оснащены стеллажами, подто​варниками и другим оборудованием. Помещения для хра​нения должны быть сухими, хорошо проветриваемые. То​вары для спорта целесообразно размещать по видам основ​ных материалов (кожа, дерево, металл), требующих одина​ковых температурных режимов хранения, относительной влажности воздуха, вентиляции и т. д.
Спортивные изделия из древесины хранят при темпера​туре 12-20°С и относительной влажности 50-70%.
Спортивные товары из кожи хранят при температуре воз​духа от 5 до 25°С и относительной влажности не более 70%.
Спортивные товары из металлов следует предохранять от действия щелочей, кислот и других химических веществ, вызывающих коррозию металла.
Изделия из тканей, синтетических материалов хранят на подтоварниках при температуре от 15°С до 25°С и отно​сительной влажности 60-85% на расстоянии не менее 1 м от отопительных приборов.
Спортивные изделия из пластмасс оберегают от воздей​ствия солнечных лучей и света.

ЭЛЕКТРОАКУСТИЧЕСКИЕ ПРИБОРЫ
Микрофоны, громкоговорители, телефоны головные (на​ушники).
Микрофоны — приборы, преобразующие звуковые коле​бания в электрические.
Основные параметры: номинальный диапазон частот, ха​рактеристика направленности, чувствительность.
Микрофоны бывают бытовые, студийные. Особую груп​пу составляют микрофоны для телефонных устройств и слу​ховых аппаратов.
Громкоговорители — приборы, преобразующие элект​рические колебания в звуковые.
Громкоговорители состоят из головки, акустического оформления. В устройство могут входить трансформатор, регулятор громкости, конденсаторы и катушка индуктив​ности.
Основные параметры: номинальная мощность, номи​нальный диапазон частот, среднее стандартное звуковое давление,частота основного резонанса.
Громкоговорители бывают абонентские и для комплек​тования бытовой радиоэлектронной аппаратуры.
Абонентские громкоговорители предназначены для при​ема программ по системе проводного вещания. Абонент​ский громкоговоритель содержит кроме динамической го​ловки и футляра согласующий трансформатор и регулятор громкости.
Выпускаются приемники трехпрограммного вещания. Они рассчитаны на питание от сети переменного тока и име​ют режим работы по низкой частоте, без включения в сеть подобно абонентскому громкоговорителю.
РАДИОПРИЕМНЫЕ УСТРОЙСТВА
Радиоприемные устройства предназначены для приема программ, передаваемых станциями радиовещания.
Потребительские требования к качеству радиоприемни​ков определяются прежде всего их электроакустическими параметрами.
Диапазон принимаемых частот (волн) — это область частот, на прием которых рассчитано радиоприемное уст​ройство. В России стандартизированы диапазоны частот: ДВ, СВ, KB, УКВ. Радиоприемники могут быть всеволновые, трех-, двух- или одно диапазонные. Для удобства настрой​ки средневолновый и коротковолновый могут быть разбиты на несколько поддиапазонов.
Чувствительность — это способность приемника при​нимать слабые сигналы. Чувствительность определяется величиной сигнала, поступающего на вход приемника. Этот сигнал обеспечивает установленное значение выход - ной мощности при полностью введенном регуляторе гром​кости.
Чувствительность определяется напряжением входно​го сигнала в микровольтах (мкВ). Чувствительность зави​сит от усилительных свойств всех каскадов приемника.
Селективность (избирательность) — это способность приемника выделять сигналы нужной станции и отстраи​ваться от сигналов мешающих станций и помех.
Селективность измеряется в децибелах.
Номинальный диапазон воспроизводимых частот — это полоса частот, которую приемник может воспроизво​дить эффективно, без повышения нормированных искаже​ний. Чем шире полоса частот, тем больше верность воспро​изведения. Наиболее широкий диапазон воспроизводимых частот может быть получен в УКВ-диапазоне.
Среднее номинальное звуковое давление определяется выходной мощностью приемника и средним стандартным звуковым давлением (эффективностью) громкоговорителя и характеризует громкость звучания.
Коэффициент-гармоник (коэффициент нелинейных ис​кажений) показывает, как искажается сигнал низкой час​тоты при прохождении через тракт приемника. Коэффици​ент-гармоник измеряется в процентах.
Потребляемая мощность — количество элект​роэнергии, потребляемое приемником в единицу времени. Измеряется в ваттах. При оценке потребительских свойств радиоприемника, кроме электроакустических параметров, учитывается наличие вспомогательных устройств: магнит​ной антенны в диапазонах ДВ и СВ; автоподстройки часто​ты гетеродина в диапазонах KB и УКВ; регулировки темб​ра, индикатора настройки, подсветки шкалы, фиксирован​ной настройки в диапазоне УКВ, дистанционного управле​ния. Вспомогательные устройства повышают комфор​тность изделий.
Эргономические требования: удобство пользования, удобство управления радиоприемной аппаратурой, масса, габариты, надежность, безотказность, безопасность пользо​вания.
Эстетические требования: оформление радиоприемни​ков, привлекающее потребителя; соответствие современно​му жилому интерьеру.
КЛАССИФИКАЦИЯ. АССОРТИМЕНТ РАДИОПРИЕМНИКОВ
Ассортимент радиоприемной аппаратуры динамичен, вы​пускается небольшими сериями; характеризуется появле​нием на рынке большого количества бытовой радиоаппара​туры зарубежного производства.
Радиоприемная аппаратура классифицируется:
· по условиям эксплуатации'— стационарные, перенос​ные, носимые, автомобильные;
· по способу питания — сетевое, автономное питание от батарей, внешнего или встроенного выпрямительного уст​ройства, с универсальным питанием;
· по особенностям звучания бытовую радиоприемную аппаратуру делят на моно- и стереофоническую.
К ассортименту радиоприемной аппаратуры относятся: радиоприемники, магнитолы, музыкальные центры, радио​комплексы, тюнеры.
Музыкальные центры предназначены для высококачес​твенного приема и воспроизведения моно- и стереомагнит- ных записей.
Музыкальные центры имеют высококачественные элек​тронно-механические устройства, тюнер, усилительно-ком​мутационное устройство (УКУ).
Тюнеры — устройства, обеспечивающие прием радиопе​редач и прослушивание с помощью головных телефонов (на​ушников) или совместно с внешним усилителем низкой ча​стоты и акустическими системами.
Радиокомплекс состоит из отдельных блоков, объединен​ных единым внешним оформлением. В его состав входят УКВ, УМ, тюнер, эквалайзер, магнитофон-приставка (сте​рео), полный акустический усилитель, выносная акустичес​кая система. Эквалайзер — многополосный регулятор тем​бра, улучшает качество воспроизведения программ за счет компенсирования искажений амплитудно-частотных харак​теристик, возникающих в приемных и усилительных трак​тах устройства.
АППАРАТУРА ДЛЯ ЗАПИСИ И ВОСПРОИЗВЕДЕНИЯ ЗВУКА
МАГНИТОФОНЫ
Магнитофоны — это устройства для магнитной записи и воспроизведения звука.
В основу работы магнитофона положено свойство ферро​магнитных материалов намагничиваться при прохождении через магнитное поле и сохранять остаточное намагничива​ние после выхода из Поля.
Магнитофон состоит из лентопротяжного механизма, ге​нератора, усилителей, акустической системы, переключа​телей, блока питания, индикатора уровня записи и др. В современных магнитофонах имеются две головки: универ​сальная (работает в двух режимах — записи и воспроизве​дения) и стирающая (уничтожает записанную звуковую ин​формацию). Устроены они в основном одинаково. Основная часть магнитной головки — сердечник, на котором разме​щены катушки с обмотками. Сердечник состоит из двух сим​метричных половинок, между которыми находится зазор. В зазор вкладывается прокладка из диамагнитного матери​ала (бериллиевая или фосфорная бронза), чтобы его вели​чина не изменялась.
Лентопротяжный механизм — ответственный узел, ко​торый служит для передвижения ленты с постоянной ско​ростью при записи и воспроизведении звука, а также для быстрой перемотки. Лентопротяжный механизм состоит из электродвигателя, ведущего вала с прижимным роликом, приемного и подающего узлов, направляющих стоек, тор​мозного устройства и органов управления. В магнитофонах может быть 1, 2 или 3 электродвигателя.
Потребительские качества магнитофонов. Основными параметрами, характеризующими качество магнитофонов, являются коэффициент детонации, скорость движения лен​ты, частотная характеристика, нелинейные искажения, вы​ходная и потребляемая мощность.
Коэффициент детонации. Детонация возникает в маг​нитофонах из-за неравномерного движения ленты. Скорость движения ленты при записи точно не совпадает со скорос​тью при воспроизведении звука. Коэффициент детонации ха​рактеризует неравномерность скорости движения ленты при записи и воспроизведения.
Скорость движения ленты в кассетных магнитофонах состав​ляет 4,76 см/с (дополнительная скорость — 2,38 см/с).
Рабочий диапазон частот — полоса частот звукового спектра, которые магнитофон может эффективно записы​вать и воспроизводить. В кассетных магнитофонах он равен 40-14 ООО Гц.
Нелинейные искажения характеризуют искажение фор​мы выходного сигнала и определяются коэффициентом гар​моник. Такие искажения возникают .от колебаний скорости ленты, от несовершенства магнитных лент и др. Допусти​мый коэффициент нелинейных искажений 3-5%.
Кроме электротехнических параметров на качество маг​нитофонов влияют эргономические показатели (удобство, комфортность пользования, габариты, масса), эстетические (современный привлекательный внешний вид), надежность, безотказность, ремонтопригодность.
Магнитофоны подразделяют:
по виду звучания: монофонические и стереофонические;
по виду питания: автономное, сетевое, комбинированное.
Магнитофоны подразделяют на стационарные и носимые; по способу размещения магнитофонной ленты — катушеч​ные и кассетные.
Плееры — магнитофоны малой массы. Современные пле​еры оснащены цифровым тюнером, имеют преимущества по сравнению с аналоговыми; запоминание станций и авто​матический поиск, частота настройки отражается на жид​кокристаллическом дисплее; устойчивость приема цифро​вых тюнеров лучше, чем у аналоговых.
Наушники плееров должны быть легкими, не сползать с головы, удобными по форме. Плееры могут иметь шумопо- давители,автореверс.
Диктофоны — это магнитофоны, приспособленные для записи речи и последующего воспроизведения ее. Питание может быть сетевое и автономное. Наряду с общими пара​метрами, характерными для магнитофонов, специфически​ми для диктофонов являются: время непрерывной записи, рабочий диапазон частот, разборчивость слогов, отсутствие шумов.
Современный диктофон должен быть удобной формы, с индикацией и звуковым сигналом, должен фиксировать дату и время начала записи, удобным в управлении, иметь чет​кое звучание, без шумов и свиста, экономичен.
Компакт-диски. Лазерные проигрыватели. Компакт- диск является носителем звуковой информации. Компакт- диск (КД) представляет собой диск из пластмассы толщи​ной 1,2 мм, диаметр — 12 см. Информация записывается на одной стороне в цифровой форме двоичным кодом в виде микроскопических углублений и промежутков между ними, расположенных по спирали.
На сторону с записью напылен отражающий слой из алю​миния, защищенный тонкой прозрачной пленкой. Это пре​дохраняет цифровую запись от внешних воздействий.
Кроме основной информации компакт-диск содержит слу​жебную информацию — номер и длительность проигрывае​мого участка, что позволяет по желанию слушателя запро​граммировать последовательность воспроизведения этих уча​стков. Полоса воспроизводимых частот компакт-диском — от 20 до 20 ООО Гц. При динамическом диапазоне до 90 Дб шумовые помехи полностью отсутствуют.
Лазерный проигрыватель состоит из ЭПУ, подвижной каретки для перемещения звукоснимателя, лазерной опти​ческой системы и электронного блока управления с цифро- аналоговым преобразователем.
В проигрывателе используются несколько микропроцес​соров и систем автоматики. Одна система ведет луч по «до​рожке», другая поддерживает точную фокусировку луча. Процессы воспроизведения и декодирования, частота вра​щения КД синхронизируются кварцевым генератором. В лазерном проигрывателе исключены помехи. В процессе эксплуатации не изнашивается и не разрушается фоног​рамма. Частотный диапазон соответствует цифровой плас​тинке (20-20 ООО Гц). Проигрыватели компакт-дисков (ПКД) подразделяют на переносные (входят в состав маг​нитол), носимые (аудиоплееры СД) и стационарные (вхо​дят в состав музыкальных центров).
Основные параметры ПКД: рабочий диапазон частот, вы​ходная, потребляемая мощность, относительный уровень помех, масса, габаритные размеры.
Миницентры. Миницентры состоят из проигрывателя компакт-дисков, тюнера цифрового, часов; имеют дистан​ционное управление. Дополнением может быть проигрыва​тель магнитных дисков для цифровой записи.
ТЕЛЕВИЗОРЫ
В основе телевидения лежат три физических процесса:
· преобразование оптического изображения в электри​ческие сигналы;
· передача электросигналов на расстояние по каналам связи;
· прием электросигналов и обратное преобразование их в оптическое изображение.
В телевидении используются две особенности зрения че​ловека — сравнительно низкая разрешающая способность глаза и инерционность зрения.
Инерционность зрения равна приблизительно 0,1с, по​этому достаточно уменьшить интервал между световыми им​пульсами, и свет будет ощущаться как непрерывный.
В современном телевидении изображение разбивают при​близительно на 500 тыс. элементов, расположенных в 625 строк.
Считывание этих сигналов производится последо​вательно (по элементам и строкам) электронным лучом. Электронный луч обегает все элементы со скоростью 1/25 с (25 кадров в секунду). Затем изображение уже в виде электрических импульсов направляется в антенну и далее в виде электромагнитных колебаний — в пространство.
В телевизоре эти колебания преобразуются в оптичес​кое изображение.
В основе цветного телевидения лежит трехкомпонент- ная теория цветного зрения.
Весь видимый цветной спектр, в том числе и белый цвет, может быть получен путем смешивания в определенных про​порциях трех основных цветов — зеленого, красного и си​него.
Глаз человека содержит три вида рецепторов (колбочек), чувствительных к цвету: одни из них чувствительны к зе​леной, другие — к красной, третьи — к синей части спект​ра. При равном возбуждении всех трех видов рецепторов человек видит белый цвет; при различном — цветное изоб​ражение.
ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ ТЕЛЕВИЗОРОВ
Параметры формируют потребительские свойства теле​визоров, зависят от конструкции, качества комплектующих деталей, технологии и качества сборки телевизоров. Пара​метры нормируются стандартами раздельно для стационар​ных и переносных телевизоров.
Основные параметры: разрешающая способность, коли​чество переключаемых каналов, размер экрана, чувстви​тельность, контрастность, выходная и потребляемая мощ​ность телевизора.
Разрешающая способность характеризуется четкостью изображения мелких деталей.
Размер изображения выражается размером диагонали экрана. Размер диагонали указывается в маркировке кинес​копа.
В отечественных типах кинескопов диагональ экрана может иметь длину 16, 23, 25, 31, 32, 40, 50, 51, 61, 67 см. В импортных телевизорах диагональ экрана указывают в дюй​мах (1 дюйм = 2,54 см). Для правильного просмотра пере​дач необходимо, чтобы расстояние до экрана равнялось пя​тикратной длине его диагонали. Количество переключае​мых каналов в современных телевизорах может быть 60 и более.
Яркость свечения выражается максимальной яркостью участков телевизионного растра или изображения в канде- лах на квадратный метр (кд/м2).
Контрастность определяется отношением яркости свет​лого участка изображения к яркости темного. Частотная характеристика воспроизводимых звуковых частот ха​рактеризует качество звучания телевизоров (для цветных телевизоров — 80-12 500 Гц).
Чувствительность — это способность принимать сиг​налы телецентра на определенном от него расстоянии; вы​ражается в микровольтах (мкВ). Выходная мощность оп​ределяется громкостью звучания, составляет от 0,15 до 5,0 Вт в разных моделях.
Потребляемая мощность зависит от типа телевизора, осо​бенностей схемы, характеризует его экономичность. Для со​временных телевизоров она составляет 17-250 Вт.
Для цветных телевизоров важными параметрами явля​ются качество воспроизводимых цветов, баланс белого цве​та (достоверность воспроизведения белого цвета цветным телевизором), статическое динамическое сведение электрон​ных лучей (характеризуется точностью сведения трех цвет​ных изображений в одно многоцветное).
На потребительские свойства телевизоров оказывают влияние габариты, масса. Большое значение имеют без​отказность, надежность, безопасность, ремонтопригодность телевизора.
Классификация и ассортимент телевизоров
По виду изображения различают черно-белые и цветные телевизоры.
По типу питания — сетевые, с автономным и универ​сальным питанием.
По оформлению — стационарные и переносные.
ВИДЕОМАГНИТОФОНЫ, ВИДЕОПЛЕЕРЫ
Видеомагнитофоны — аппараты для записи полного те​левизионного сигнала и сигнала звукового сопровождения и воспроизведения записанных сигналов с использованием телевизионных приемников.
Видеомагнитофоны классифицируют по количеству ви​деоголовок, по системе записи видеоинформации и по фор​мату записи. По количеству видеоголовок видеомагнитофо​ны делят на двух-, четырех- и шестиголовочные.
По системе записи видеоинформации видеомагнитофоны делятся на односистемные (PAL или SEKAM или NTSC), двухсистемные (PAL-SEKAM; PAL-NTSC; SEKAM-NTSC), мультисистемные(РАЕ-8ЕКАМ-№Г8С).
Мультисистемные видеомагнитофоны получили наи​большее распространение.
По формату записи: видеомагнитофоны формата VHS и формата VIDEO 8.
Основные параметры бытовых видеомагнитофонов: ре​жимы скорости записи/воспроизведения; количество вра​щающихся видеоголовок; количество систем, принимаемых телевизионным тюнером; сервисные функции; потребляе​мая мощность; масса и габариты.
Сервисные функции облегчают и повышают удобство пользования видеомагнитофоном (экранное меню, таймер записи, авточистка видеоголовок, запись титров и др.).
Видеоплееры отличаются от видеомагнитофонов тем, что они не производят записей телевизионных программ.
ВИДЕОКАМЕРЫ, ВИДЕОПРОЕКТОРЫ
Видеокамера — это радиоэлектронное устройство счи​тывает и преобразовывает изображение и звуковое сопро​вождение в электрический видео- и аудиосигнал, который записывается на магнитную ленту.
Бытовые видеокамеры классифицируют по назначению и по формату записи.
По назначению: профессиональные, полупрофессиональ​ные и любительские.
По формату записи: видеокамеры формата VHS, форма​та VIDEO 8 и mini DV (цифровой формат).
Основные параметры видеокамер.
Количество фотоэлементов CCD-матриц.
Чем больше их количество, тем выше качество изобра​жения.
Максимальное время записи на кассету. В видеокаме​рах формата VIDEO-8 — 2 часа, в видеокамерах формата VHS-C — 45 минут.
Световая чувствительность. Измеряется в люксах (лк), характеризует минимальную освещенность объекта, при которой возможна съемка.
Количество сервисных функций — запись титров, запись с различными спецэффектами и др. Сервисные функции об​легчают и повышают удобства пользования видеокамерой.
Потребляемая мощность. Характеризует экономич​ность видеокамеры.
Габаритные размеры зависят от художественного офор​мления, конструкции и типа видеокамеры.
Видеопроекторы — это современные аппараты для вос​произведения видеозаписи, основанные на высочайших тех​нологиях.
Мультимедийные проекторы подразделяют на кинескопические проекторы (CRT), жидкокристаллические (LCD) и проекторы с матрицей, состоящей из множества зер​кал (DLP).
Мультимедийные проекторы являются незаменимыми для домашних кинотеатров.
ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ. МАРКИРОВКА РАДИОЭЛЕКТРОННЫХ ТОВАРОВ
Радиоэлектронные товары должны иметь привлекатель​ный внешний вид, современное оформление, тщательную отделку. Не допускаются дефекты на корпусе. Электроаку​стические параметры должны отвечать требованиям стан​дартов. Ручки управления надежно закреплены, плавно вра​щаются без заеданий. При проверке качества радиоэлектрон​ные товары включают и прослушивают. Радиоэлектронные товары маркируют с указанием торгового наименования, то​варного знака завода-изготовителя, даты выпуска и номера ГОСТа, порядкового номера изделия. Товары снабжаются паспортом и руководством по эксплуатации. Номер аппара​туры указывается в паспорте и на корпусе. Упаковывают аппаратуру в коробки с амортизационными прокладками. На картонную упаковку наносят наименование изделий, то​варный знак завода-изготовителя, дату изготовления, пред​остерегающие надписи: «Верх», «Небросать!», «Стекло» и условные знаки (рюмка, зонт и т. п.).

БЫТОВЫЕ Э Л ЕКТРОТЕХН ИЧ ЕСКИ Е ТО В АРЫ
Применение электрических машин и приборов в быту зна​чительно сокращает время на выполнение домашних работ, способствует улучшению санитарно-гигиенических условий в жилище.
КЛАССИФИКАЦИЯ ЭЛЕКТРОБЫТОВЫХ ТОВАРОВ
Электробытовые товары по назначению подразделяют на группы:
· провода установочные, шнуры соединительные и элек​троустановочные изделия;
· источники света, бытовые светильники;
· бытовые электрические машины и приборы;
· электромеханические инструменты и машины для ме​ханизации хозяйственных работ;
· трансформаторы, контрольно-измерительные прибо​ры, химические источники тока.
По типу защиты от поражения электрическим током элек​тротовары подразделяют на классы: 0; 01; I; II; III.
Приборы класса 0 имеют рабочую изоляцию, при повреж​дении которой на корпусе прибора появляется напряжение. Электроприборы класса 0 следует применять только в су​хих помещениях, где пол и стены не проводят электричест​во, а водопровод и центральное отопление расположены так, что нельзя одновременно прикоснуться к прибору и к ним. Электроприборы класса 0 — электрорадиаторы, мармиты и

др. Электротовары III класса наиболее безопасны, так как питание в них обеспечивается от безопасного напряжения (12, 36 и 42 В).
По степени защиты от влаги бытовые электротовары могут быть обычного исполнения, брызгозащищенного, каплезащищенного и водонепроницаемого.
По условиям эксплуатации электроприборы подразделя​ют на работающие без надзора (холодильники) и работаю​щие под надзором (пылесосы).
По режиму работы — с кратковременным, повторно-кратковременным и продолжительным режимом.
По способу установки электробытовые товары делят на переносные и стационарные.
По климатическому исполнению: электроприборы для работы в умеренном климате (У), умеренном и холодном (УХЛ), а также в любом климате (В), кроме очень холодно​го (О).
ПРОВОДНИКОВЫЕ И ЭЛЕКТРОУСТАНОВОЧНЫЕ ИЗДЕЛИЯ
Проводниковые изделия подразделяют по назначению на провода установочные, обмоточные, арматурные, монтаж​ные; шнуры соединительные для бытовых электроприборов, армированные; наборы шнуров и проводов.
Требования к качеству. Маркировка. Требования к ка​честву нормируются стандартами. Электрическая прочность изоляции и оболочки, толщина, маслостойкость, морозос​тойкость, термостойкость — это важнейшие показатели ка​чества проводниковых изделий.
Маркируют провода и шнуры буквами и цифрами (ПЭВ-2 медный провод — П, с эмалевой изоляцией — Э, поливи- нилацеталевая основа — В, в два слоя — 2). При марки​ровке указывают товарный знак предприятия-изготовите​ля, дату изготовления, марку провода, напряжение. Для проводов и шнуров в пластмассовой изоляции срок службы не менее 10 лет.
ЭЛЕКТРОУСТАНОВОЧНЫЕ ИЗДЕЛИЯ
Электроустановочные изделия изготовляют на номи​нальный ток от 1 до 25 А и номинальное напряжение 42, 220 и 380 В.
Электроустановочные изделия для монтажа проводки: ролики, втулки, заглушки, вводные воронки, изоляцион​ная лента и др.
Электроустановочные изделия для подключения элек​троприборов электрической сети: выключатели, штеп​сельные розетки, вилки, переключатели, патроны, предох​ранители и др.
Выключатели, переключатели. Основной конструктив​ный узел выключателей, переключателей — контактный механизм. Долговечность изделий зависит от материала и способа переключения контактов. Положения «Вкл.» и «Откл.» должны быть четко обозначены, отключающая кнопка должна быть красного цвета.
Патроны необходимы для присоединения различных ис​точников тока к электрической сети.
По конструкции выделяются резьбовые и байонетные пат​роны. Резьбовые патроны различают по диаметру резьбы гильзы (Е-14, Е-27 и Е-40) и другим конструктивным осо​бенностям. По материалу наружных деталей резьбовые пат​роны бывают пластмассовыми или керамическими.
Патроны байонетные имеют штифтовый цоколь, они удобны при условии повышенной вибрации (в автомобилях); различают по внутреннему диаметру (15 и 2 2 мм).
Штепсельные соединения: вилки, розетки, устройства разветвительные, удлинительные (удлинители, разветвите- ли) и переходные.
Корпусные детали электроустановочных изделий изго​товляют из фенопластов, полистирола, аминопластов раз​личных марок.
Предохранители служат для защиты бытовых прибо​ров и электрических сетей от токов короткого замыкания, от перегрузочных токов.
По конструкции предохранители бывают однократного действия (с плавкой вставкой) и многократного действия (автоматические).
Предохранители с плавкой вставкой по месту монтажа подразделяют на установочные (устанавливают в щитках) и арматурные (в приборах).
Автоматический предохранитель представляет собой пластмассовый корпус с резьбовым цоколем. В конструк​цию предохранителя входят электромагнитное и тепловое реле, контакты и две кнопки управления. В бытовых поме​щениях применяются предохранители-автоматы ПАР-6 и ПАР-10, рассчитанные на номинальные токи 6,3 и 10 А.
Применяются устройства защитного отключения (УЗО) для квартир. Бытовые УЗО бывают электронные и электро​механические. Такие защитные устройства защищают квар​тиры от пожара, так как мгновенно реагируют на возгора​ния бытовой техники, а также на утечку токов из-за плохой изоляции бытовых приборов.
Электроустановочные изделия должны быть надежны​ми, термостойкими, безопасными в работе, механически прочными. Показателем долговечности электроустановоч​ных изделий является ресурс. Ресурс выражается числом срабатывания, которое выдерживают изделия во время экс​плуатации. Ресурс штепсельных соединений до 15 тыс. от​ключений; выключателей, переключателей — до 10 тыс. включений, переключений.
ИСТОЧНИКИ СВЕТА. БЫТОВЫЕ СВЕТИЛЬНИКИ
Лампы накаливания. Электрическая лампа состоит из стеклянной колбы, цоколя, ножки, электродов и тела на​кала. Тело накала изготовляется из вольфрама. Вольфрам обладает малой скоростью испарения, высокой температу​рой плавления, пластичностью. С помощью цоколя лампа присоединяется к патрону. Чтобы уменьшить испарение тела накала, колбы ламп заполняют инертными газами (ар​гон, криптон) или выкачивают из них воздух (вакуумные лампы).
Лампы накаливания бывают общего назначения и спе​циальные.
Лампы общего назначения выпускают разной мощно​сти — от 15 до 1000 Вт, в розничную торговлю поступают лампы до 200 Вт. По напряжению — лампы различают на несколько диапазонов: 235-245, 230-240, 220-230, 215- 225,125-135 В. Применение ламп, рассчитанных на опре​деленный диапазон напряжений, соответствующий напря​жению в сети, увеличивает их срок службы. Электрические лампы накаливания различаются по размерам колбы и цо​коля (Е-14, Е-27, Е-40) и по форме.
Лампы специального назначения применяются в порта​тивных и карманных фонарях, для освещения радио- и элек​троприборов, для электрических швейных машин, бытовых холодильников и др.
Лампы люминесцентные. В люминесцентных лампах видимое излучение создается люминофорами под действием электрического разряда в газах и парах металла.
Люминесцентные лампы в отличие от ламп накаливания имеют в 5 раз и более длительный срок службы, большую экономичность, большую световую отдачу. В электрическую сеть люминесцентные лампы включаются через пускорегулирующее устройство (дроссель, стартер, конденсатор по​стоянной емкости).
ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ ЭЛЕКТРИЧЕСКИХ ЛАМП
Маркировка. Внешний вид электрических ламп должен соответствовать образцам-эталонам. Лампы не должны иметь дефектов.
Лампы маркируются непосредственно на колбе с указа​нием мощности и диапазона напряжения.
Упаковка. Каждую лампу укладывают в индивидуальную упаковку; лампу накаливания — в защитную манжету, лю​минесцентные — в трубку из гофрированного картона.
Хранение. Лампы хранят при относительной влажнос​ти 65±15%, при температуре 25±10°С, без резких колеба​ний температуры и влажности.
СВЕТИЛЬНИКИ
Светильники распределяют световой поток от источни​ка света в окружающем пространстве, защищают глаза от слепящего действия ламп.
Светильники классифицируют:
· по назначению — общего, местного, комбинирован​ного, ночники и для освещения отдельных объектов;
· по месту установки — потолочные (люстры), настен​ные (бра), настольные, подвесные, напольные (торшеры) и ручные (фонари).
БЫТОВЫЕ ЭЛЕКТРИЧЕСКИЕ МАШИНЫ И ПРИБОРЫ
ХОЛОДИЛЬНИКИ И МОРОЗИЛЬНИКИ
Классификация холодильников
· По способу получения холода холодильники подраз​деляют на компрессионные, абсорбционные, термоэлектри​ческие.
· По способу установки: напольные типа шкафа (Ш) и типа стола (С), встраиваемые.
· По числу камер: одно-, двух- и трехкамерные.
Требования к качеству. Светильники должны соответ​ствовать своему функциональному назначению. По степени защиты различают светильники 0, 01,1 и II класса. Важ​ным показателем качества является безопасность пользо​вания светильником. Светильники должны соответствовать требованиям технической эстетики.
· По степени комфортности: обычной и повышенной комфортности.
· По способу оттайки испарителя: холодильники с естественной оттайкой испарителя, полуавтоматической и автоматической.
· По величине температуры в низкотемпературном отделении (НТО): в НТО с температурой не выше —6°С можно хранить продукты не более недели; с температурой не выше —12°С (маркировка на дверке испарителя двумя звездочками (снежинками), замороженные продукты мож​но хранить месяц; с температурой не выше —18°С (марки​ровка на дверке испарителя тремя звездочками) заморожен​ные продукты хранятся свыше трех месяцев; в морозиль​никах с температурой ниже —18°С (маркируются четырь​мя звездочками) замороженные продукты могут хранить​ся год.
· По наличию специальных систем размораживания: No - frost, frost - free и пр.
Система No — frost предназначена для автоматической разморозки при помощи специальных вентиляторов. Не​достатком этой системы является то, что такая циркуля​ция воздуха создает повышенный уровень шума, а также сушит продукты. Система Frost - free содержит функции No- frost и «плачущего испарителя».
Система «Плачущий испаритель» в холодильной камере обеспечивает оттаивание льда за счет тепла, выделяемого продуктами, и удаление влаги по специальным каналам.
Компрессионные холодильники занимают около 90% рынка холодильников. Принцип работы холодильной ком​прессионной машины заключается в следующем: при вклю​чении холодильника в электросеть начинает работать ком​прессор, пары хладагента (фреон) поступают из испарите​ля в цилиндр компрессора, где сжимаются поршнем. Сжа​тые и перегретые пары под давлением подаются в конден​сатор.
В конденсаторе пары хладагента охлаждаются возду​хом окружающей среды, конденсируются — переходят в жидкое состояние. Жидкий хладагент поступает по капил​лярной трубке в испаритель, давление хладагента падает. В испарителе жидкий хладагент при низком давлении ки​пит, превращается в пар и поглощает тепло из холодиль​ной камеры. Парообразный хладагент снова поступает в компрессор и цикл повторяется. Поддерживает заданную температуру терморегулятор. В качестве хладагента, как правило, используют безвредный, невзрывоопасный газ без запаха и цвета «фреон-12» или «фреон-22».
Параметры компрессионных холодильников. Электро​технические параметры определяют качество функцио​нальных свойств холодильников. Общий внутренний объем (измеряется в дм3 и в л) — объем, ограниченный внутренни​ми стенками холодильника при закрытой двери и убранных съемных элементах. Общий объем холодильников по стан​дарту — от 60 до 500 дм3.
Объем морозильной камеры показывает, какое количе​ство замороженных продуктов может разместиться в низ​котемпературном отделении.
К функциональным свойствам относят общий расход электроэнергии. Для потребителя этот показатель имеет большое значение, так как холодильник работает кругло​суточно.
В Европе с 1995 г. производителей холодильников обя​зали указывать на специальной информационной наклейке годовое потребление электроэнергии. Для наглядности каж​дый класс энергопотребления выделяют цветом и обознача​ют буквами — от А до G: А, В, С — очень экономичный; D — промежуточный; Е, F, G — с высоким и очень высоким рас​ходом электроэнергии.
Эргономические свойства холодильников определяют​ся удобством пользования, степенью комфортности, имеют значение прочность полок, поддонов, габариты, занимае​мая площадь пола, световая и звуковая сигнализация.
Эстетические свойства холодильника — это цветовое решение, пропорциональность форм холодильного шкафа, расположение камер, выразительность фирменных знаков.
Холодильный агрегат должен быть безопасен в пожар​ном, санитарно-техническом (уровень шума и вибрации), электрическом и механическом отношении.
Ассортимент компрессионных холодильников. Комп​рессионные холодильники бывают одно-, двух- и многока​мерные. Такие холодильники выпускают комбинирован​ными, типа холодильники-морозильники. Ассортимент хо​лодильников, поступающих в торговлю, насчитывает боль​шое количество моделей разного конструктивного исполне​ния, различных производителей: «Атлант» (Белоруссия), «Electrolux» (Швеция), «Ariston» (Италия), «Стинол», «Бирюса» (Россия) и др.
Маркировочные обозначения холодильников: наиме​нование, условное обозначение модели, порядковый номер, вид и количество хладагента, объем холодильной камеры, дата выпуска.
Абсорбционные холодильники. Хладагентом в абсорб​ционных холодильниках является аммиак. В холодиль​ном аппарате за счет нагрева циркулирует водно-аммиач- ный раствор. При подогреве водно-аммиачный раствор за​кипает и образуются пары аммиака, которые поступают в конденсатор. В конденсаторе пары аммиака переходят в жидкое состояние. Жидкий аммиак стекает в верхнюю часть испарителя, где кипит и отнимает тепло у холодиль​ной камеры.
Образовавшиеся пары аммиака поглощаются водно-ам​миачным раствором. Явление поглощения аммиака водно-аммиачным раствором представляет собой абсорбцию.
Абсорбционные Холодильники просты по конструкции, бесшумны (отсутствует компрессор), но наряду с преиму​ществами имеют недостатки: небольшие объемы хранения продуктов, большой расход электроэнергии.
Ассортимент абсорбционных холодильников представ​лен отечественными моделями «Иней», «Морозко», а так​же более дорогими импортными «Electrolux» (Швеция) и др.
Термоэлектрические холодильники. Термоэлектриче​ские холодильники составляют около 1% рынка холодиль​ников. В термоэлектрических холодильниках хладагент от​сутствует. Отбор тепла и отвод его наружу осуществляет тер​мобатарея. Термобатарея состоит из многослойных элек​тронных элементов (полупроводников). Роль хладагента выполняет постоянный электрический ток в термопаре. Тер​моэлектрические холодильники поддерживают температу​ру от +3°С до +8°С, не морозят, а охлаждают продукты. Они чаще всего используются в автомобилях, питаются от сети в 12 В. Изоляция между стенками внутренней камеры и на​ружным корпусом выполнена из пенополиуретана.
Ассортимент термоэлектрических холодильников россий​ского производства включает такие марки, как «Чайка», «Воронеж», «Кроха» и др.
ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ
Холодильники по технико-эксплуатационным показа​телям должны соответствовать требованиям стандарта.
Бытовые холодильники должны обеспечивать необходи​мую температуру в холодильной камере и низкотемператур​ном отделении.
Холодильный агрегат должен быть герметичным и зап​равлен озонобезопасным хладоагентом, применяемые мате​риалы — нетоксичны, защитно-декоративные покрытия — без царапин и потертостей, устойчивы к воздействию мою​щих средств.
Уровень шума, производимого холодильником, не дол​жен превышать 45 дБ на расстоянии 1 м от корпуса.
Холодильники следует хранить в упакованном виде в закрытых помещениях с естественной вентиляцией при от​носительной влажности не выше 80% .
Транспортируют холодильники в рабочем положении (вертикально), надежно закрепив, чтобы исключить воз​можные удары и перемещения внутри транспортного сред​ства.
Холодильники имеют гарантийный срок эксплуатации 2-3 года.
МАШИНЫ ДЛЯ СТИРКИ И СУШКИ БЕЛЬЯ
Классификация и ассортимент стиральных машин
По степени автоматизации процесса стирки, полоска​ния и отжима стиральные машины подразделяются на 4 типа:
СМ — стиральные машины, не имеющие приспособле​ний для отжима белья; вместимость стирального бака
1- 1,5
кг белья.
СМР — стиральные машины с устройством для отжима белья ручным способом. Имеют номинальную загрузку 1,5—2 кг.
СМП — стиральные машины полуавтоматические, про​цессы стирки и отжима механизированы, а управляет эти​ми процессами сам потребитель; рассчитаны на вместимость
2- 3
кг белья.
СМА — стиральные машины с .автоматизированными процессами стирки, в основном рассчитаны на загрузку
3- 4
кг белья.
Стиральные машины классифицируют по числу баков — однобаковые и двухбаковые; по способу загрузки — с фрон​тальной и верхней загрузкой; по способу активации — ба​рабанного типа и с активатором; по способу управления — с электромеханическим и электронным управлением.
Ассортимент стиральных машин представлен отече​ственными и импортными моделями. Отечественные сти​ральная машины: «СМА-4-Вятка-автомат», «СМА-З-Эв- рика-автомат».
Ассортимент стиральных машин зарубежных произ​водств: «Bosch» (Германия), «Indesit» (Франция), «Ariston» (Италия) и др. Импортные стиральные машины подразде​ляются на классы по энергопотреблению, эффективности стирки и отжима.
ПАРАМЕТРЫ МАШИН ДЛЯ СТИРКИ, ОТЖИМА И СУШКИ БЕЛЬЯ
Стиральные машины имеют различную номинальную загрузку — это масса сухого белья (в кг), установленная для одноразовой загрузки.
Емкость стирального бака. Для нормального процесса стирки должно быть определенное количество моющего ра​створа. Уровень заполнения отмечается на внутренней сто​роне бака. Емкость каждой модели указывается в паспор​те.
Время стирки одной загрузки в машинах типа СМА за​висит от программы. Если используется горячая вода, то время стирки 1,5-2 часа.
Отстирываемость белья выражается в %, но на этот показатель влияют жесткость воды, степень загрязнения белья, конструкция машины и др.
Потеря прочности белья. В машинах активаторного типа потеря прочности находится в пределах от 4 до 25% , а в машинах барабанного типа на 30% меньше. '
Эффективность полоскания зависит от количества цик​лов его проведения.
Эффективность отжима характеризуется отношени​ем массы влаги, остающейся в белье после отжима, к массе белья в воздушно-сухом состоянии.
Расход воды у машин барабанного типа — 55 л/кг; сти​ральные машины с дисковым активатором на 1 кг белья расходуют до 80 л воды.
Расход моющих средств зависит от многих факторов: степени загрязненности белья, жесткости воды, типа ма​шины.
Требования к качеству стиральных машин. Стираль​ные машины должны соответствовать требованиям стандар​тов по параметрам, а по внешнему виду — эталонам-образцам.
Все узлы стиральных машин должны быть водонепрони​цаемы. Детали машин должны быть устойчивы к действию стиральных растворов. Во время работы машины с закры​той крышкой не допускается выброс раствора из бака. Уро​вень шума работающей машины не должен превышать ус​тановленную норму. Гарантийный срок стиральных машин 2-3 года.
Маркируются стиральные машины в соответствии с об​щими требованиями для электротоваров, а также указыва​ются максимальная загрузка сухого белья (в кг), наимено​вание модели, типоразмер машины, порядковый номер ма​шины по системе нумерации предприятия-изготовителя, год выпуска машины, надписи по специальным мерам предос​торожности. Например, СМП-5Д «Белоснежка-15» это по​луавтоматическая машина (СПМ) с номинальной загрузкой до 5 кг белья при нормальном режиме работы (5), с двумя стиральными баками (Д) и 15 программами работы (15).
ЭЛЕКТРОПРИБОРЫ ДЛЯ ГЛАЖЕНЬЯ БЕЛЬЯ
К приборам для глаженья белья относят электроутюги, гладильные прессы и гладильные машины. Электроутюги подразделяют на типы: утюги с терморегулятором (УТ); утю​ги с терморегулятором и пароувлажнителем (УТП); утюги с терморегулятором, пароувлажнителем и разбрызгивателем (УТПР); утюги утяжеленные (УТУ).
По типу защиты от поражения электрическим током утю​ги выпускают 0 и I класса.
Важный показатель качества утюгов — температура в центре подошвы утюга. На терморегулятор наносят симво​лы обозначения температуры. Одна точка (.) соответствует температуре в центре подошвы электроутюга 95°С, две точ​ки (..) — 130°С; три точки (...) соответствуют температуре 175°С.
Подошва утюга должна равномерно нагреваться, долж​на быть гладкой, ровной, не иметь дефектов. Соединитель​ный шнур у утюга должен быть длиной не менее 2,0 м. Элект​роутюги могут иметь световую сигнализацию включения. Утюги имеют гарантийный срок 18 или 24 месяца, в зависи​мости от модели утюгов.
Качество утюгов зависит от его мощности, материала рабочей подошвы и количества полезных функций (подача пара, регулировка подачи пара, система самоочистки, сис​тема защиты от накипи, защитное отключение).
ПЫЛЕСОСЫ И ПОЛОТЕРЫ
Принцип действия пылесоса: воздуховсасывающий аг​регат через насадки, шланги и фильтры втягивает воздух вместе с пылью и мелким мусором. Очистившийся воздух выходит наружу. Воздуховсасывающий агрегат — это вен​тилятор, помещенный на вал электродвигателя. Фильтры пылесоса изготавливаются из достаточно прочного матери​ала, который должен пропускать воздух, а пыль задержи​вать.
Пылесосы классифицируют по различным признакам. Пылесосы могут быть напольные и ручные; прямоточные и вихревые; по конструктивным особенностям: пылесосы- щетки, автомобильные, штанговые, ранцевые; с сухим филь​тром и жидкостные.
Потребительские требования к пылесосам. Пылесос должен убирать максимально возможное количество пыли с поверхностей, т. е. обладать высокой пылеочиститель- ной способностью; должен быть достаточно вместителен, обеспечивать длительную работу пылесоса без очистки. Пылесос должен быть удобен в пользовании, безопасным, надежным, иметь привлекательный внешний вид.
Маркировка. На каждом пылесосе указывают товарный знак предприятия-изготовителя, наименование изделия, номинальное напряжение, дату изготовления. Пылесосы имеют гарантийный срок не менее двух лет со дня продажи.
Полотеры применяют для натирки полов и придания им блеска.
К полотерам предъявляются функциональные и экс​плуатационные требования: качество натирки полов, рас​ход электроэнергии, возможность натирки полов под мебе​лью и др.
Полотеры подразделяют на однооперационные (натирка пола и отсос пыли) и многооперационные (нанесение жид​кой мастики, натирка пола, отсос пыли, мойка, циклева​ние полов, нанесение лака). Гарантийный срок работы по​лотеров— два года со дня продажи.
СТРОИТЕЛ ЬН Ы Е ТОВАРЫ
Строительные товары классифицируют:
· по происхождению на природные и искусственные;
· по виду исходного сырья на металлические, древес​ные, стеклянные, полимерные и др.;
· по составу на минеральные и органические;
· по назначению на вяжущие, для стен и перегородок, кровельные, облицовочные и отделочные, теплоизоляцион​ные, для полов, для остекления и др.
ОСНОВНЫЕ ПРОИЗВОДСТВА И СВОЙСТВА СТРОИТЕЛЬНЫХ МАТЕРИАЛОВ
Минеральные вяжущие вещества — тонкоизмельченные порошки, которые при смешивании с водой переходят в камневидное состояние.
Минеральные вяжущие вещества подразделяют на воз​душные и гидравлические.
Воздушные вяжущие вещества — это гипс, воздушная известь и магнезиальные вяжущие вещества.
Воздушная известь — продукт обжига известняка. Пос​ле обжига получают комовую известь, которую размалыва​ют, получая молотую негашеную известь. Воздушную из​весть гасят водой (гашеная известь) и применяют для по​белки, приготовления строительных растворов, для изго​товления силикатного кирпича, оштукатуривания стен и потолков.
Хранить негашеную известь в открытом виде нельзя, так как попадание влаги в комовую известь вызовет значитель​ное повышение ее температуры и может привести к пожару. На складах, где хранится известь, тушить пожар водой за​прещается.
Гипсовые вяжущие вещества — это быстротвердеющие вещества (от 2 до 30 мин). Применяются в производстве де​коративных изделий, архитектурных деталей.
Гидравлические вяжущие вещества. К гидравлическим вяжущим веществам относят гидравлическую известь, пор​тландцемент и его разновидности.
Гидравлическая известь — продукт обжига известняков, содержащих до 20% глинистых примесей. Гидравлическая известь твердеет на воздухе и в воде. Применяют ее для при​готовления строительных растворов для сухой и влажной среды.
Портландцемент — вяжущее вещество, твердеет на воз​духе и в воде. Цемент применяют для строительных раство​ров, для кладки стен и штукатурки. Цементы различают по маркам в зависимости от прочности на сжатие: 300, 400, 500, 600; по видам — портландцемент, шлакопортландцемент, белый цемент и др. Цемент поставляют в бумажных многослойных крафт-мешках. Хранят, защищая от влаги, в сухих складах по видам и маркам.
Бетон — искусственный камень, получаемый в резуль​тате формования и твердения вяжущего вещества, воды и заполнителей.
Вяжущим веществом служат цемент и его разновиднос​ти, силикатные и гипсоангидридные вяжущие.
Заполнителями могут быть плотные, пористые и специ​альные вещества, удовлетворяющие специальным требова​ниям (защита от излучений, химическая стойкость и др.).
Бетон со стальной арматурой называют железобетоном.
ДРЕВЕСНЫЕ МАТЕРИАЛЫ И ИЗДЕЛИЯ
Древесные материалы являются наиболее часто приме​няемым строительным материалом, отличаются легкостью, простотой обработки, достаточной прочностью и упругос​тью в сухих условиях. Горючесть, загнивание, усушка и разбухание ограничивают область их применения.
Материалы из древесины подразделяют на круглый лес, пиломатериалы, полуфабрикаты, готовые изделия, дета​ли сборных конструкций, столярные изделия, сборные дома, комплект деталей для них.
Круглый лес. Круглые лесные материалы в зависимос​ти от толщины верхнего торца подразделяют на мелкие (6-13 см), средние (14-24 см) и крупные (26 см и более).
Крупные круглые лесоматериалы делят по назначению на материалы для распиловки, материалы для лущения и строгания; материалы для использования только в круг​лом виде (для стен, перекрытий, стропил).
[image: image4.jpg]//
@4

5,

\\\

\




[image: image5.jpg]44/ W
é////f g/




Рис. 16.1. Пиломатериалы:
1 — пластины; 2 — четвертины; 3 — горбыль; 4 — брусья; 5 — доски
Пиломатериалы получают путем продольной распилов​ки бревен на пластины, четвертины, горбыль, брусья, бруски, доски, шпалы и др. (рис. 16.1).
Для изготовления пиломатериалов используют в ос​новном хвойные породы — сосну, ель, кедр, лиственни​цу, пихту.
Пластины — это половинки бревна, распиленного вдоль оси ствола. В результате распиловки бревна по двум взаимно перпендикулярным диаметрам получают четвертины.
Горбыли — это отходы, которые получают при распи​ловке бревна на доски или брусья.
Брусья имеют ширину и толщину более 100 мм.
Доски — пиломатериалы толщиной до 100 мм. Доски различают по толщине на тонкие — 32 мм и толстые — тол​щиной более 32 мм. Тонкие доски толщиной до 32 мм назы​вают тёсом.
Доски и бруски изготовляют пяти сортов — отборный (0), 1, 2, 3 и 4.
Пиломатериалы лиственных пород подразделяют на дос​ки и бруски; тонкие и толстые; по Длине — короткие и длин​ные. В зависимости от качества подразделяют на 1, 2 и 3-й сорт.
На каждую поставляемую партию пиломатериалов офор​мляют документ с указанием наименования продукции, по​роды, сорта, размеров, количества кубометров, номера стан​дарта.
ГОТОВЫЕ ИЗДЕЛИЯ И ПОЛУФАБРИКАТЫ
. Шпунтованные доски используют для устройства полов, потолков, обшивки стен. Шпунт-вырез на боковых кром​ках доски в половину толщины.
Погонажные изделия — поручни, плинтусы, галтели, наличники и др. Наличники применяют для обрамления и для обшивки оконных проемов и дверных коробок. Галте​ли применяют для заделки углов между стеной и чистым полом из паркета. Поручни — накладки для лестничных перил. Плинтусы — изделие для заделки углов между по​лом и стеной при устройстве пола из досок.
Детали сборных конструкций. Щиты дощатые применя​ются для перегородок; входят в комплекты сборных домов.
Плиты фанерные представляют собой многослойную клееную фанеру из березового шпона. Шпон — листы тол​щиной от 0,4 до 1,5 мм, получают лущением или строгани​ем отрезков ствола на специальных станках.
Столярные изделия. К столярным изделиям относят дверные полотна, оконные переплеты и др. Применяют для заполнения дверных и оконных проемов в жилых и других зданиях.
Сборные щитовые дома и комплекты деталей для них. Сборные дома различают брусчатые, каркасные, щитовые, деревянно-панельные.
МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ СТЕН И ПЕРЕГОРОДОК
Материалы для стен и перегородок классифицируют: по назначению (для фундамента, стен, перегородок), по исход​ному сырью, по видам строительных материалов (камни бе​тонные, шлакобетонные, кирпич и камни керамические, кир​пич и камни силикатные, гипсовые плиты и др.).
Камни бетонные и шлакобетонные. Бетонные камни получают из смеси портландцемента, воды, песка, гравия или щебня. Прочность бетона зависит от прочности гравия или щебня. Бетон с металлической арматурой называется железобетон. Ассортимент: камни полнотелые и пустоте​лые для стен и фундамента, блоки, столбы, ступени, пере​мычки.
Кирпич выпускают различных видов: обыкновенный, пу​стотелый, силикатный, известково-шлаковый. Кирпич имеет форму прямоугольного параллелепипеда с прямыми ребрами и углами и ровными гранями. Кирпич керамичес​кий получают из глины с добавками обжигом при темпера​туре 900—1100°С.
Пустотелый кирпич не рекомендуется для кладки фун​дамента, печей и дымовых труб.
Кирпич силикатный получают из кварцевого песка и воз​душной извести. Применяют кирпич силикатный для стен и перегородок в сухих местах.
Плиты гипсовые изготовляют из строительного гипса полнотелыми или пустотелыми. Применяют гипсоплиты для внутренних стен и перегородок в помещениях с нормаль​ной относительной влажностью. Гипсоплиты имеют ро​вную, гладкую поверхность, пригодную для оклеивания обоями или окрашивания красками.
Для стен и перегородок применяют изделия из стекла-. стеклоблоки, стеклопакеты, стеклобетонные конструкции; полимерные материалы.: древесно-волокнистые плиты (ДВП) и древесно-стружечные плиты (ДСП) и др.
КРОВЕЛЬНЫЕ МАТЕРИАЛЫ
Кровельные материалы применяют для защиты конст​рукций от увлажнения, для кровли различных сооружений, зданий, строений. Кровельные материалы должны быть водо- и морозоустойчивы, стойкие к коррозии, прочные, лег​кие, дешевые. Кровельные материалы подразделяют на мяг​кие (рулонные материалы), жесткие (шифер, черепица), по видам исходного сырья: металлические, керамические, по​лимерные, на основе минеральных вяжущих, битуминоз​ные материалы.
Керамическая черепица — относительно недорогой, дол​говечный, огнестойкий материал, с хорошими декоратив​ными свойствами, не раскаляется под солнцем и хорошо поглощает шум. но имеет недостатки: повышенная хруп​кость и значительная масса.
По назначению черепицу подразделяют на рядовую (для скатов кровли) и концевую (для замыкания рядов), специ​ального назначения; по форме — пазовая, плоская, ленточ​ная, коньковая.
Асбоцементные листы (шифер) получают из смеси порт​ландцемента, асбеста и воды. Этот кровельный материал легкий, относительно дешевый, морозостойкий, водонепро​ницаемый, но недостаточно прочный при насыщении водой, хрупкий. Поступает в продажу трех видов: листы волнис​тые шестиволновые, листы волнистые унифицированного профиля, листы волнистые восьмиволновые среднего про​филя.
При хранении листы укладывают по видам и размерам не более 135 штук в стопе.
В комплекте с асбоцементными листами выпускают угол​ки, коньки и другие детали.
Металлические кровельные материалы представлены листовой сталью и черепицей. Сталь листовую изготовля​ют из низкоуглеродистой стали без покрытия и оцинко​ванной в виде листов размером 1420x710 мм, толщиной 0,38—0,82 мм. Оцинкованная сталь имеет цинковое по​крытие с обеих сторон, она более долговечная и стойкая к коррозии.
Черепица металлическая — пластины прямоугольной формы; производят из отходов листовых материалов. Сверху покрывается полимерами, которые защищают металл от коррозии, устойчивы к мкханическим повреждениям.
БИТУМИНОЗНЫЕ КРОВЕЛЬНЫЕ МАТЕРИАЛЫ
Рубероид. Кровельный картон пропитывают нефтяными битумами; на поверхность одной или обеих сторон наносят тугоплавкий битум и минеральную посыпку или слюду. По​сыпка может быть крупнозернистая, чешуйчатая, минераль​ная, пылевидная. Рубероид имеет достаточную механичес​кую прочность, водостоек, теплостоек. Срок службы — 10—15 лет.
Стеклорубероид. Стекловолокнистую основу пропиты​вают битумом. К битумным материалам относят пергамин. Полимерные кровельные материалы применяют в виде пле​нок, плит, листов из пенополиуретана, полиметилметак- рилата, стеклопластика, винипластика.
К дегтевым рулонным кровельным материалам относят толь — кровельный картон пропитывают каменноугольным или сланцевым дегтем с последующей посыпкой песком с одной или двух сторон, иногда без нее.
И зол — безосновный рулонный гидроизоляционный и кровельный материал. Получают изол из резинобитумного вяжущего пластификатора, наполнителя и антисептика. Нижняя поверхность изола покрыта минеральной посып​кой, изготовляют изол в рулонах.
МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ОСТЕКЛЕНИЯ
Для остекления применяют оконное стекло и стеклопакеты, а также полимерные материалы (оргстекло).
Стекло оконное получают методом вытягивания в виде листов. Форма листов прямоугольная и квадратная, раз​мером 220051620 мм; 2505250 мм; толщиной 2; 2,5; 3; 4;
5 и 6 мм.
Закаленное стекло характеризуется повышенной проч​ностью на изгиб и сжатие. Получают его закалкой оконно​го стекла для остекления транспорта, дверей, перегородок.
Узорчатое стекло имеет на одной или обеих сторонах рисунчатые узоры, хорошо рассеивает свет; может быть бесцветным и цветным, применяется для освещения поме​щений без сквозной видимости.
Армированное стекло имеет внутри листа металличес​кую сетку. Стекло прочное к ударам и резким перепадам температур. При разрушении стекла осколки удерживают​ся металлической сеткой.
Полированное стекло имеет гладкую полированную по​верхность или ровную шлифованную, толщина более
6 мм. По назначению подразделяют на транспортное, зер​кальное и строительное.
Фацетированное стекло имеет края, скошенные под уг​лом: пологий фацет — угол 13°, крутой фацет — угол 40-45°; может быть узким, широким и иметь различную форму. Применяют как зеркальное для мебели, витрин, окон,дверей.
Стекло витринное. К этому стеклу предъявляют высо​кие требования по наличию дефектов и толщине. Приме​няют для остекления торговых и жилых помещений. Выра​батывают из полированного и неполированного стекла тол​щиной 6-12 мм. Стекло витринное может быть плоским и гнутым.
МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ ПОЛОВ
Материалы для полов должны быть износостойкими, во​достойкими, прочными, гладкими, долговечными, краси​выми и современными.
По виду материалы подразделяют на жесткие и мягкие, по исходному сырью — на древесные, керамические, на ос​нове синтетических смол.
Древесные материалы.
Доски для пола изготовляют из сосны, лиственницы, бе​резы, букаидругих пород древесины. Доски для полов шпун​тованные и с остроганной лицевой поверхностью, толщи​ной от 22 до 37 мм с влажностью до 12% . Полы из древеси​ны бесшумные, теплые, упругие, но материалоемкие, име​ют много швов, их трудно содержать в чистоте. Деревянные полы окрашивают масляными красками, чтобы облегчить уход за ними.
Паркет. Паркетные полы бесшумные, теплые, легко поддаются ремонту. Недостатки: большое количество швов, трудоемкость настилки, необходимость тщательного ухода во время эксплуатации. Паркет бывает щитовым, штучным, мозаичным, дощатым. Для облегчения ухода паркет покры​вают лаком.
Полимерные материалы для полов.
Линолеум по сырью и составу пластмассы бывает поли- винилхлоридный, нитроцеллюлозный, глифталевый (ал- кидный), резиновый (релин). Линолеум выпускают на ос​нове и безосновным, в рулонах длиной 12 м, шириной 1200- 1400 мм, толщиной 1,5-2,1 мм.
В основе может быть ткань, войлок или полимерный по​ристый материал.
В производстве линолеума первоначально использова​лось дешевое оксидированное льняное масло (Linum oleum). Отсюда название - линолеум.
Современный линолеум вырабатывается с использовани​ем полимеров.
В ассортименте широко представлен линолеум с рисун​ками, имитирующий дерево, паркет, камень, орнаменты персидских ковров.
Этот материал один из самых доступных и популярных.
Линолеум применяют для настила полов в прихожих, кухнях и жилых помещениях.
Полы с линолеумным покрытием прочные, долговечные, бесшумные, малотеплопроводные, легко моются, имеют красивый внешний вид, значительно дешевле, чем из дре​весных материалов.
Ковролин — один из популярных напольных покрытий. Он утепляет помещение, легко чистится, не пропускает влагу.
Ковролин вырабатывается однотонным и разноцветным, высоковорсным и стриженым иглопробивным и тканым способами.
Керамические плитки для полов. Получают плитки ке​рамические из глины с добавками и без них. Плитки форму​ют и обжигают при температуре 1250-1280°С. Применяют керамические плитки для устройства полов в помещениях с повышенной влажностью (санузлах, ванных комнатах). Полы долговечные, водонепроницаемые, легко моются, за​щищают конструкции перекрытий от увлажнения и разру​шения. Плитки укладывают на цементном растворе. Недо​статки таких полов — хрупкость и высокая теплопровод​ность.
ОБЛИЦОВОЧНЫЕ И ОТДЕЛОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ
К ним относят пластик полиэфирный, фанеру клееную, плитки керамические облицовочные, древесно-волокнистые, древесно-стружечные плиты, обои, изоплен, пленку поливинилхлоридную и др.
Плитки керамические облицовочные изготовляют из глины с добавками или без них, с последующим обжигом. Лицевая поверхность плиток может быть гладкой, рифле​ной, с надглазурными и подглазурными разделками. Плит​ки бывают квадратными, прямоугольными, фасонными. Квадратные плитки выпускают размером 150x150, 100x100 и реже 75x75 мм, толщина плиток (номинальная) 6 мм. На 1 м2 поверхности расходуется 44 плитки разме​ром 150x150 мм и по 4 фасонные плитки для обрамления верха и углов облицовки.
Упаковывают плитки в деревянные ящики или короб​ки, массой не более 20 кг. Хранят плитки в закрытых по​мещениях по типам, сортам, цвету и виду декорирования. Каждая партия плиток должна иметь паспорт, где указы​ваются товарный знак, наименование и местонахождение предприятия-изготовителя, наименование изделия, номер партии, дата отгрузки, тип, сорт, цвет, рисунок плиток, результаты физико-механических испытаний, номер ГОСТа.
Обои. Для изготовления обоев применяются бумага, краски клеевые и масляные, каолин, бронзовые и алюми​ниевые порошки, различные связующие. На обои идет бу​мага, масса 1 м2 которой от 70 до 200 г. Чем выше плот​ность бумаги, тем выше качество обоев. Применяемые крас​ки должны быть яркими, насыщенными, светостойкими, прочными к истиранию. На полосе бывает от 1 до 12 кра​сок: чем их больше, тем качество обоев выше. Обои подраз​деляют на грунтованные и негрунтованные. Выпускают обои влагостойкие с клеевым слоем на обратной стороне. Обои выпускаются в рулонах шириной 500, 560 и 600 мм, длиной 6,0; 10,5; 12,0; 18,0 м. Рулон наматывают напе​чатанной стороной внутрь.
Маркировка обоев должна содержать следующие обоз​начения: товарный знак предприятия-изготовителя, его наименование и местонахождение, наименование изделия, артикул, длину и ширину, сорт и обозначение стандарта. Рулоны обоев упаковывают в кипы по 25-30 рулонов од​ного рисунка, цвета, оттенка и сорта.
Кроме обычных обоев выпускаются обои плакатные, па​норамные, которые упаковывают в футляры, оформляют печатным рисунком.
ОБЛИЦОВОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ ПЛЕНОЧНЫЕ.
Изоплен — отделочный пленочный материал из поливи​нилхлорида на бумажной основе, может быть одно- и мно​гоцветный, с печатным или тисненым рисунком.
Полиплен — на бумажную подоснову наносят несколько цветных печатных слоев из поливинилхлорида, пластифика​торов, стабилизаторов, наполнителей и других добавок.
Пеноплен — пленка поливинилхлоридная, вспененная на бумажной основе.
Пленка декоративная отделочная ПВХ (поливинилхло​ридная) для отделки стен, перегородок, дверных полотен, для мебели.
Пленка декоративная самоклеящаяся с клеевым слоем на обратной стороне.
КОНСТРУКЦИОННЫЕ ПРОФИЛЬНЫЕ МАТЕРИАЛЫ (МЕТАЛЛОПРОКАТ)
Профильные материалы изготовляют из малоуглеродис​той конструкционной стали. Профильными их называют потому, что они имеют определенное сечение (профиль): круг, квадрат уголок, двутавр и др. Прокат в виде квадрата, круга, полос плоского сечения относят к простым профи​лям. Швеллеры, угловой профиль, двутавровые балки, ше​стигранные профили и другие подразделяют на фасонные профили общего и массового потребления (рис. 16.2).
Профильные материалы применяют для несущих кон​струкций, балок, колонн, арматуры.
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Рис. 16.2. Профили сортового проката:
I — квадрат с закругленными углами; 2 — квадрат с острыми углами; 3 — круг; 4 — полоса; 5 — шестигранка; 6 — труба; 7 — зетовая сталь; 8 — рельс; 9 — швеллер; 10 — двутавр;
II — тавр; 12 — уголок
Сталь круглая — прутки круглого сечения, диаметром от 5 до 50 мм.
Сталь квадратная — прутки квадратного сечения со сто​роной 6-50 мм.
Сталь угловая (уголок) имеет вид треугольника в сече​нии, бывает равнобокая и неравнобокая.
Сталь полосовую выпускают в виде полос прямоуголь​ного сечения шириной 12—65 мм и толщиной 4-12 мм.
Двутавровые балки представляют собой прокат, имею​щий форму двойной буквы Т; балки выпускают обыкновен​ные, облегченные и широкополочные.
Швеллеры — прокатный материал, имеющий П-образную форму. По высоте швеллеры делятся на профили от 5 до 40 и от 16 до 30 (в см).
Сортовой прокат подразделяется на 4 основные группы: сталь крупносортная, среднесортная, мелкосортная и ка​танка диаметром от 5,5 до 9 мм.
МАРКИРОВКА, УПАКОВКА. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ СТРОИТЕЛЬНЫХ ТОВАРОВ
Крупногабаритные стройматериалы снабжаются паспор​том. В паспорте указывают наименование, массу материа​ла, номер ГОСТа.
Лесоматериалы круглые маркируют на верхнем торце с указанием вида, сорта, размера. На нижнем торце указыва​ют лесозаготовительное предприятие.
Лесоматериалы хранят на открытых площадках или под навесом. Фанеру укладывают плашмя, а столярные изде​лия — вертикально. Круглый лес укладывают в штабеля, комлями и вершинами в разные стороны. Торцы круглого леса для предохранения от растрескивания покрывают сме​сью гашеной извести со смолистыми веществами.
При длительном хранении цемента наблюдается сниже​ние его качества.
Металлические материалы при транспортировании и хранении следует предохранять от загрязнения, увлажне​ния, во избежание коррозии, их нельзя хранить вместе с химическими веществами. Мелкие металлические изделия покрывают антикоррозийными смазками.
На ящиках со стеклом наклеивают этикетку с указани​ем наименования изделия, завода-изготовителя, размера, количества и сорта. На крышке ящика ставят надписи: «Верх», «Осторожно», «Стекло», «Плашмя не класть».
Ящики с листовым стеклом при транспортировке уста​навливают вертикально торцовой стороной по направлению движения транспорта.
 МЕБЕЛЬНЫЕ ТОВАРЫ
ПРОИЗВОДСТВО МЕБЕЛИ
В производстве мебели применяют древесину, полимеры, металлы, текстильные материалы, крепежные изделия, фурнитуру, зеркала.
Основные операции по изготовлению мебели: конструи​рование мебели, разработка эскизов, макетов, технической документации и создание готового образца мебели; затем подбираются и подготавливаются исходные материалы, про​изводится раскрой, обработка заготовок, соединение дета​лей и элементов, облицовка поверхности, отделка и сборка изделий.
Лицевая отделка мебели. Отделку применяют для при​дания мебели соответствующего внешнего вида и защиты ее от воздействия окружающей среды.
Отделка мебели состоит из подготовки поверхности, на​несения покрытия и его облагораживания. Для мебели при​меняются следующие виды отделки: прозрачная, непрозрач​ная, комбинированная, специальная.
Прозрачные виды отделки — лакирование, полирование.
Лакирование — распространенный вид отделки мебели. На подготовленную поверхность наносят лаковую пленку; используют смоляные, спиртовые, нитроцеллюлозные, пер​хлорвинил овые, полиэфирные, полиуретановые и другие лаки.
Полирование — трудоемкий, дорогостоящий вид отдел​ки мебели. Поверхность мебели гладкая, с зеркальным блес​ком, с отчетливо видной текстурой древесины. Текстура —
рисунок древесины на поверхности разреза.
Непрозрачные виды, отделки мебели — покрытие мебели лакокрасочными составами, пленками; имитационные отдел​ки под текстуру ценных пород шпоном, текстурной бумагой, декоративно-слоистыми пластиками и др.
Украшения мебели.
Инкрустация — рисунок на мебели; получают врезани​ем в основную древесину отдельных кусочков дерева, отли​чающихся по цвету и текстуре от основного фона, а также перламутра, металла.
Маркетри — украшение, общий фон и рисунок которого выполнены из различных пород древесины; наклеиваются на подготовленную поверхность.
ОСНОВНЫЕ ТРЕБОВАНИЯ, ПРЕДЪЯВЛЯЕМЫЕ К МЕБЕЛИ
Функциональные требования. В основу функциональ​ных требований к мебели положены данные физиологии, гигиены, антропометрии. Размеры и форма мебели долж​ны соответствовать росту и массе человека, это обеспечи​вает удобство пользования мебелью, рациональное исполь​зование жилой площади. Конструкция изделия должна обеспечивать устойчивость мебели, ее технологичность, взаимозаменяемость, возможность трансформации отдель​ных элементов, замену обивочного материала или целых элементов.
Эстетические требования. Мебель наряду с выполне​нием утилитарного назначения должна быть средством ук​рашения жилища: иметь красивый внешний вид; отдель​ные узлы, детали, фурнитура должны быть хорошо подо​браны по цвету, отделке, текстуре. Современная мебель от​личается рациональностью и четкостью пропорций. Мебель должна соответствовать современному стилю, направле​нию моды.
Эргономические требования. Мебель должна созда​вать комфорт в доме и быть гигиеничной. Комфортность мебели — это удобство пользования, ухода, размещения и транспортировки.
Гигиеничность мебели характеризуется ее безвред​ностью. Выделение вредных веществ не должно превышать предельно допустимых концентраций их в воздухе жилых помещений.
Мебель должна меньше загрязняться, легко очищаться от пыли, иметь меньше участков, на которых могла бы за​держиваться пыль. Гигиенические требования особенно важны для кухонной мебели, предназначенной для хране​ния продуктов, пищи, а также для мебели, используемой для сна и отдыха.
_
КЛАССИФИКАЦИЯ И АССОРТИМЕНТ МЕБЕЛИ
Мебель классифицируют по назначению, по эксплуата​ционным, функциональным признакам, по комплектности, по конструктивно-технологическому признаку, по виду ис​ходного материала, по видам изделий.
По назначению мебель подразделяется на бытовую и для общественных зданий (для офисов).
Бытовая мебель подразделяется на мебель для жилых комнат, для кухни, для прихожей и детской.
По функциональному признаку различают мебель для работы, лежания, сидения, хранения одежды, книг, посу​ды; мебель-подставки.
По комплектности — мебель штучная и комплектная (наборы и гарнитуры для спальни, столовой, кабинета и др.).
По конструктивно-технологическому признаку мебель делят на щитовую, рамочную, секционную, разборную, не​разборную, складную, трансформируемую.
По наличию мягкого элемента мебель делят на мягкую и жесткую.
По способу производства различают мебель столярную, гнутую, формованную, штампованную, прессованную, ли​тую (из металла и пластмасс), плетеную.
По виду исходного материала мебель делят на деревян​ную, пластмассовую, металлическую (из стальных и дюра​люминиевых уголков и труб), комбинированную. Деревян​ная мебель подразделяется на столярную, гнутую, плете​ную.
По видам изделий: шкафы (для посуды, книг, белья), комоды, серванты, комбинированные шкафы, тумбы, сто​лы (сервировочные, письменные, обеденные, кухонные, журнальные и др.), кровати (одинарные, полуторные, двойные), диваны, диваны-кровати, кушетки, тахты, та​буретки, банкетки, стулья, кресла (рабочие и для отды​ха), кресла-кровати, шезлонги, трельяжи, трюмо, мане​жи детские и др.
Столярная мебель. Мебель столярная для жилых ком​нат разнообразна по видам, размерам, материалам, конст​рукции, по отделке и другим признакам.
По конструкции столярная мебель бывает брусковая и корпусная, а корпусная — щитовая и рамочная.
По функциональному признаку ее выделяют мебель для сидения, работы, приготовления и приема пищи, для хра​нения белья, книг, посуды и других предметов; для сна и отдыха; туалета и культурно-бытовых нужд.
Корпусная щитовая мебель. Шкафы для платья и белья изготовляют с разным количеством дверей (от одной до че​тырех). В отделении для платья могут быть штанга для пле​чиков, полка для головных уборов, внутренние ящики, пол​ки и лотки. Дверки шкафов для платья и белья — распаш​ные. С внутренней стороны одной из дверей прикреплена штанга для навешивания галстуков и зеркало. На шкаф вы​пускают антресольные секции, которые позволяют лучше использовать высоту комнат.
Шкафы для книг имеют дверки раздвижные стеклян​ные, могут быть открытыми. Нижняя часть шкафов имеет щитовые дверки. Полки переставные устанавливаются на полкодержателях. Расстояние между полками от 180 до 380 мм, а глубина 140-300 мм при хранении книг в один ряд, 290-440 мм — при хранении книг в два ряда.
Секретеры — мебель, которую можно использовать для хранения книг, а также как стол, так как секретер имеет откидную дверку. Полки для хранения книг изготовляют навесными. Секретеры бывают с щитовыми или стеклян​ными дверками или без дверок.
Шкафы для посуды, серванты предназначены для хра​нения столовых принадлежностей, столового белья, для посуды.
Комбинированные шкафы имеют несколько отделений разного назначения: для книг, белья, платья, посуды.
Тумбы для хранения различных предметов: прикроват​ные для постельных принадлежностей, тумбы-комоды для белья.
Обеденные столы различают по форме крышки. Крыш​ки могут быть круглой, квадратной, овальной формы, раз​движными или раскладными. Ножки обеденных столов раз​ного профиля: круглые, фигурные, квадратные, скошенные. Размеры обеденных столов: ширина — 60-90 см, длина раз​двинутого стола — 120-270 см.
Журнальные столы имеют под крышкой полку или сет​ку для временного хранения газе.т, журналов, книг. Крыш​ка прямоугольной формы. Туалетные столы имеют ящики для хранения туалетных принадлежностей.
Столы кухонные. Рабочие поверхности кухонных сто​лов облицовывают декоративным пластиком; крышки пря​моугольные; под столом шкафчик для хранения посуды (дверки шкафа створчатые или раздвижные).
Столы письменные бывают бестумбовые, одно- и двух- тумбовые, с надколенными ящиками под крышкой или без них. Крышки ящиков стационарные или трансформируе​мые в чертежную доску. На дверках имеются замки, ручки и ключевины.
Трюмо имеет тумбу, на которой укрепляют зеркало, да​ющее отражение человека во весь рост.
Трельяж состоит из тумбы и трех зеркал, среднее — не​подвижное, а два боковых вращаются. Зеркала трельяжей дают отражение человека во весь рост.
К ассортименту столов относятся столы сервировочные, телефонные, шахматные.
Мебель для сидения.
Стулья состоят из каркаса (ножки задние и передние, проножки и царги), сиденья и спинки. Сиденье может быть рамочной и безрамочной конструкции. Стулья могут быть жесткими и мягкими. Рабочие кресла отличаются больши​ми размерами и наличием подлокотников.
Банкетка — табурет с сиденьем прямоугольной или круг​лой формы, иногда с подлокотниками. Сиденье может быть жестким и мягким. Банкетки часто входят в состав гарни​туров для спальни.
Табуреты бывают кухонные и для пианино на четырех или трех точеных или брусковых ножках. Табуреты изго​товляют с жестким сиденьем, квадратной, треугольной или круглой формы. Табурет для пианино выпускается с враща​ющимся на винте сиденьем. Высота табуретов от 42 до 65 см (при поднятом сиденье).
Мягкая мебель. Мягкая мебель имеет каркас — основа​ние, на котором установлены мягкое сиденье, спинка; к сиде​нью крепятся боковины или подлокотники. Ножки, цоколь​ная коробка служат опорами, мягкие элементы могут быть цельными, беспружинными, пружинными составными, со​стоящими из нескольких мягких элементов.
Качество мягкой мебели зависит от конструкции карка​са, набивки и покрытия.
Для жесткой конструкции мягкой мебели применяют на​туральную древесину (в основном хвойных пород), древес- но-стружечные (ДСП) и древесно-волокнистые плиты (ДВП).
Для изготовления боковин и днища коробки применяет​ся фанера. Она может быть цельной и состыкованной.
Для набивки мягкой мебели применяются пух, перо, вспененные синтетические материалы (поролон, полиуре​тан), пружины, водяные, надувные и гранулированные пру​жинящие элементы.
Для покрытия используют современные материалы и ткани
К мягкой мебели относят диваны, диваны-кровати, крес- ла-кровати, кушетки, тахты, кровати.
Диваны состоят из коробки-основания с мягким сиденьем и спинкой или без нее, двумя подлокотниками или без них. Сиденье и спинка дивана могут быть одноэлементными — цельными или секционными — составными и в виде отдель​ных подушек на жестком каркасе. Разновидностью диванов являются трансформируемые предметы мягкой мебели — кресло-кровать, диван-кровать и др.
Кресло-кровать используется как кресло и как одно​спальная кровать. Кресло-кровать имеет двойное сиденье или двойную спинку.
Кушетка — разновидность дивана, но без спинки, иногда с мягким изголовьем. Кушетки бывают на коробке или на ножках. Длина кушеток — 185-190 см, ширина — 80- 120 см. Также выпускают кушетки, длину которых можно увеличить за счет выдвигающейся рамки.
Софа — низкий широкий диван с одним подлокотником.
Канапе — маленький диванчик с приподнятым изголо​вьем.
Мягкая мебель может выпускаться комплектами (диван, кресло и пуфик).
Детская мебель отличается простотой конструкции, де​лается более красочной. Детскую мебель выпускают в виде отдельных предметов и наборами. Ассортимент детской ме​бели: кресла, кресла-качалки, табуреты, стулья, шкафы- стеллажи, секретеры, манежи, кровати, кровати двухъярус​ные, столы, парты и др.
Мебель для прихожей — это тумбы, шкафы, вешалки, зеркала с полками, с ящиками и без них.
Гнутая мебель. Такую мебель изготовляют из древесины лиственных пород (дуба, ясеня, вяза, бука, березы). Гну​тую мебель подразделяют на гнутую мебель и мебель сме​шанной конструкции (гнуто-столярная). Ассортимент гну​той мебели включает стулья, кресла, столики, табуреты, вешалки.
Стулья гнуто-столярные имеют трапециевидные, подко​вообразные сиденья, царги гнутые цельные и составные. Задние ножки гнутые или выпиленные, прямоугольного се​чения, спинки — фанерные, гнуто-клееные или из брусков.
Мебель плетеная. Мебель плетеная легкая, удобная, ус​тойчивая, дешевле других видов мебели. Плетение бывает про​стое, веерное, шахматное, ажурное, комбинированное. При​меняют для плетения прутья кустарниковой ивы.
Ассортимент: стулья, кресла, столы, диваны, этажерки, кушетки, кресла-качалки.
Металлическая мебель. Металлическую мебель выраба​тывают разборную и складную; цельнометаллическую или комбинированную с металлическим каркасом. В ассорти​мент мебели металлической и с металлическим каркасом входят стулья, столы, диваны и др.
ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ МЕБЕЛИ
Качество мебели определяется уровнем нормативно-тех- нической документации, конструкторской разработки. Ка​чество мебели оценивается следующими показателями: ком​фортность, эстетичность, надежность, долговечность. На формирование качества мебели оказывают влияние качество исходных материалов, обработки, сборки, отделки. Мягкая мебель должна иметь устойчивый каркас, используемая дре​весина должна быть идеально сухой, сиденья достаточно мягкими.
Длина спального места должна быть не менее 1860 мм, высота не регламентируется. Покрытия из полимерных ма​териалов не должны превышать ПДК вредных веществ.
Статическое электричество покрытий мягкой мебели дол​жно соответствовать норме 15 кВт на 1 м2 ткани.
Гарантийный срок эксплуатации бытовой мебели — 24 месяца.
МАРКИРОВКА. УПАКОВКА. ТРАНСПОРТИРОВАНИЕ И ХРАНЕНИЕ МЕБЕЛИ
На каждом изделии мебели должен быть ярлык с указа​нием наименования изготовителя, его местонахождения, товарного знака, наименования изделия, артикула, даты изготовления, обозначение стандарта.
К сборно-разборной мебели прилагается инструкция по сборке, схема монтажа; к гарнитурам, наборам — инструк​ция по эксплуатации и уходу за мебелью.
Упаковка. Для предотвращения повреждения и загряз​нения мебель упаковывается в тару из гофрированного кар​тона, синтетических материалов, в деревянные обрешет​ки. На тару наносят предупредительные знаки: «Не кан​товать», «Верх» и условные знаки: рюмка — для мебели со стеклами и зеркалом; зонтик — для всей мебели. Полиро​ванные поверхности мебели заклеивают поливиниловой пленкой, так как она хорошо защищает мебель и легко удаляется. Транспортируют мебель всеми видами транс​порта или в универсальных контейнерах.
Хранение мебели. Мебель хранят в распакованном виде в сухих проветриваемых помещениях, защищая от прямых солнечных лучей, увлажнения, загрязнения, при темпера​туре 18-20°С, но не ниже 2°С и относительной влажности от 45 до 70%. Мебель при хранении следует отдалять от источников тепла не менее чем на 50 см, проходы должны быть шириной не менее 1 м.
ЮВЕЛИРНЫЕ ТОВАРЫ
БЛАГОРОДНЫЕ (ДРАГОЦЕННЫЕ) МЕТАЛЛЫ И ИХ СПЛАВЫ
Металлы называют благородными за их природные свой​ства — химическую стойкость, тягучесть, красивый вне​шний вид, а драгоценными — за их высокую стоимость.
В чистом виде эти металлы не применяют, так как они обладают малой механической прочностью и довольно мяг​кие. Сплавы благородных металлов с другими обладают луч​шими механическими свойствами. Металлы, входящие в со​став сплавов, называют лигатурными. Составы сплавов рег​ламентируются государственными стандартами.
Лигатурные металлы (медь, серебро, палладий, плати​на, никель, цинк) повышают износостойкость, изменяют цвет, снижают стоимость золотых изделий.
К благородным металлам относят золото, серебро, пла​тину, а также палладий, рутений, иридий, родий, осмий.
Золото имеет интенсивный желтый цвет и сильный ме​таллический блеск. Золото — металл тягучий, мягкий, пла​стичный и ковкий. Очень важное свойство золота — его хи​мическая стойкость. Растворяется золото в смеси азотной и соляной кислоты (« царской водке »), в крепких ядах .легко реагирует со ртутью. Золото плавится при температуре 1063°С, имеет плотность 19 г/см3.
В состав золотых сплавов могут входить серебро, медь, палладий, платина, никель и др. В зависимости от состава сплава меняются цвет и оттенки золота. Так, медь придает сплаву более желтый цвет с переходом в красный, серебро и платина — более бледный цвет, примеси железа — синие оттенки, кадмия — зеленые, а при наличии цинка, никеля и палладия сплав приобретает белый цвет.
При изготовлении ювелирных изделий в последнее вре​мя применяют сплав белого золота. Составы сплавов бело​го золота, применяемые для изготовления ювелирных из​делий, могут быть различны. Так, сплав белого золота 750-й пробы может включать 75% золота, 7% серебра, 6% меди, 8% цинка, 4% никеля или 75% золота, 9% серебра, 6% меди и 10% цинка.
В России ювелирные изделия изготовляют в основном из тройного сплава, состоящего из золота, серебра и меди.
Серебро — красивый, белый, мягкий, блестящий ме​талл, тягучий, стойкий к окислению, обладает исключи​тельной отражательной способностью. Серебро легче зо​лота, плотность 10,49 г/см3, температура плавления 960,5°С. Серебро устойчиво к щелочам, но растворяется в азотной и концентрированной серной кислотах, окисляет​ся, соединяясь с сероводородом, при этом покрывается тон​ким налетом. Сплавы серебра имеют только один легирую​щий элемент — медь.
Платина — серебристо-белый, тяжелый, тугоплавкий металл, температура плавления 1773,5°С, обладает высо​кой химической стойкостью. В ювелирном деле применя​ют сплав платины 950-й пробы, который содержит 95% платины и 5% иридия. Сплавы платины применяют в ос​новном для изготовления оправ (кастов) для колец, серег и других изделий при креплении бриллиантов, жемчуга и светлоокрашенных камней. Такая оправа способствует усилению блесйа и игры, закрепленных в ней камней.
ЦВЕТНЫЕ МЕТАЛЛЫ И ИХ СПЛАВЫ
К цветным металлам относят алюминий, медь, цинк, никель, олово, свинец, хром.
Медь — мягкий, тягучий, ковкий металл красноватого цвета, легко плющится в тонкие листы, вытягивается в про​волоку, плотность 8,93 г/см3, температура плавления — 1083°С.
Медь быстро окисляется в присутствии углекислоты, легко растворяется в азотной кислоте. Медь редко встреча​ется в самородках, главным образом ее добывают из руд. Медь применяют как лигатурный металл в сплавах с золо​том, серебром, никелем, цинком и алюминием.
Латунь — сплав меди с цинком, имеет красивый жел​тый цвет, сходный с золотом.
Бронза — сплав меди с оловом, применяют для отливки сувениров, художественных изделий малых форм.
Мельхиор — сплав меди (80%) и никеля (20%). Обычно мельхиоровые изделия покрываются слоем серебра, это при​дает им красивый внешний вид.
Нейзильбер — сплав меди (65%), никеля (15%) и цинка (20%), имеет высокую стойкость к коррозии и хорошие ме​ханические свойства. Изделия из нейзильбера также сереб​рят, изделия после серебрения очень похожи на серебро.
Цинк — хрупкий металл синевато-белого цвета, плот​ность цинка — 7,14 г/см3, температура плавления — 419,4°С. Цинк во влажном состоянии окисляется, покры​ваясь защитным слоем окиси, используется в сплавах с се​ребром, медью.
Никель — твердый, тугоплавкий металл серебристо-бело​го цвета, не изменяется на воздухе, имеет сильный блеск. Плотность никеля — 8,9 г/см3, температура плавления — 1445°С. В сплавах с медью образует белые сплавы.
Алюминий — металл легкий, серебристо-белого цвета, пластичный, плотность — 2,7 г/см3, температура плавле​ния — 659,8°С. Алюминий применяется в производстве раз​личных украшений.
Хром — твердый металл серебристого цвета, плотность — 6,9-7,1 г/см3, температура плавления — 1800°С. Хром яв​ляется важнейшим легирующим металлом для получения высококачественной стали.
Олово — легкоплавкий, ковкий металл серебристо-бело- го цвета, плотность — 7,2 г/см3, температура плавления — 231,9°С. Олово широко применяется в качестве покрытия других металлов для защиты их от коррозии, его использу​ют в различных сплавах.
Кадмий — мягкий, тягучий, ковкий металл серебристо- белого цвета, плотность — 8,6 г/см3, температура плавле​ния — 321°С. Применяется в сплавах с золотом, серебром, для покрытия металлов в целях защиты их от коррозии.
ЮВЕЛИРНЫЕ КАМНИ: ДРАГОЦЕННЫЕ, ПОЛУДРАГОЦЕННЫЕ, ПОДЕЛОЧНЫЕ
Камни бывают природные и синтетические. Природные камни могут быть минерального или органического проис​хождения.
В ювелирной практике и в торговле камни классифициру​ются на драгоценные, полудрагоценные и поделочные.
Ценность ювелирных камней определяется их свойства​ми: твердостью, спайностью, плотностью, прозрачностью, блеском, цветом, химической стойкостью.
Твердость — важное свойство ювелирных камней, от этого свойства зависит их износостойкость.
Твердость камней определяется по шкале Мооса, состоя​щей из 10 эталонных минералов; 1 — тальк, 2 —гипс, 3 — кальцит, 4 — флюорит, 5 — апатит, 6 — ортоклаз, 7 — кварц, 8 — топаз, 9 — корунд, 10 — алмаз. Большинство ювелир​ных камней имеют твердость выше 7 (алмаз — 10, рубин и сапфир — 9, топаз, александрит — 8, изумруд, аквама​рин, берилл — 7,5-8 и т.д.).
Твердость в разных направлениях кристаллической структуры камня может резко отличаться, это позволяет производит их распиловку и огранку.
Спайность — это свойство камней легко раскалываться в одном или нескольких направлениях. Камни с хорошей спайностью не применяют для изделий со вставками (при ударе кольца с таким камнем в камне могут возникнуть тре​щины спайности).
Цвет — это очень важный характерный показатель качества ювелирных камней. Камни могут быть окраше​ны разными цветами, полосами, пятнами, слегка окрашен и т.д. В природе небольшое количество камней, имеющих собственную окраску. Так, например, бирюза окрашива​ется медью в голубой, а малахит — в зеленый цвет.
В некоторых случаях ценятся камни с максимальной ин​тенсивностью окраски (изумруд), а в других ювелирных кам​нях интенсивность окраски ценится до определенного пре​дела, выше которого ценность окраски уменьшается (сап​фир, аметист). Обычно бледные тона ценятся меньше, но алмазы в этом случае составляют исключение.
Наиболее ценными считаются алмазы бесцветные или имеющие чуть голубоватый оттенок.
Высоко ценится способность ювелирных камней менять окраску в зависимости от освещения.
Драгоценные камни и их цвета приведены в табл .18.1.
Большое значение имеет блеск ювелирных камней. По интенсивности блеск может быть сильным, слабым, туск​лым, сверкающим.
К драгоценным камням относятся камни минерального происхождения — очень твердые, прозрачные: алмазы, изум​руды, рубины, сапфиры, и органического происхождения — жемчуг.
Для драгоценных камней весовой единицей является карат, равный 0,2 г, а для всех остальных камней — грамм.
Таблица 17.1
Наименование и цвет ювелирных камней
	Наименование камней
	Цвет

	Алмаз
	Бесцветный или с окраской желтых, розовых, зеленых и других оттенков

	Изумруд
	Бледно-зеленый, густо-зеленый (наиболее це​нится)

	Рубин
	Темно-красный (лучший рубин), красный, свет​ло-красный

	Сапфир
	Синий различных оттенков

	Александрит
	Изумрудно-зеленый при дневном освещении, фиолетово-красный — при искусственном

	Топаз
	Бесцветный, светло-желтый, золотисто- желтый, фиолетово-розовый и др.

	Аквамарин
	Зеленовато-голубой, морской воды, голубова​тый различной интенсивности

	Аметист
	Фиолетово-сиреневый, голубовато- фиолетовый

	Опал
	Молочно-белый, реже голубоватый, желтова​тый или черный, обладает красивой и грой цве​тов

	Бирюза
	Голубой, голубовато-зеленый


Первое место в ряду драгоценных камней по стоимости занимает алмаз.
Алмаз имеет наиболее простой химический состав и пред​ставляет собой кристаллический углерод. Примеси (глав​ным образом окись железа) придают алмазу желтоватый оттенок и снижают его ценность.
Алмаз — самый твердый камень, имеет высокое прелом​ление, яркий блеск. Наибольшее сверкание, игру цвета име​ют алмазы с бриллиантовой огранкой, поэтому такие алма​зы называют бриллиантами (от франц. «брилле» — свер​кать). Бриллианты по массе условно делят на мелкие (до 0,29 карата) и крупные (от 0,30 карата). Мелкие бриллиан​ты в зависимости от количества, характера и местонахож​дения в них дефектов, а также от прозрачности делят на 8 групп (крупные на 11). Ценятся бриллианты без каких- либо дефектов, относящиеся к I группе дефектности.
Рубин и сапфир — являются разновидностью корундов, имеют высокую твердость (по шкале Мооса — 9).
Рубины окрашены окисью в красный цвет. Особо це​нятся рубины цвета «голубиной крови» — красного цве​та со слегка лиловым оттенком и рубины звездчатые, в которых имеются включения тончайших рутиловых иго​лочек, благодаря им наблюдается звездчатый эффект.
Сапфиры — разновидность корундов, имеющих окраску от темно-синего до бледно-голубого цвета.
Изумруд — разновидность берилла зеленого цвета. Наи​более ценятся изумруды густо-зеленого цвета, они обознача​ются цифрой 1, самые светлые (самые дешевые) — цифрой 5.
Жемчуг — драгоценный камень органического происхож​дения, образуется в раковинах моллюсков. Жемчуг со вре​менем теряет блеск, тускнеет, трескается. Сохранение кра​соты жемчуга зависит от условий хранения.
Твердость жемчуга 3,5—4 по шкале Мооса. Из-за своей мягкости жемчуг требует осторожного обращения.
Жемчуг подвержен воздействию кислот и даже естествен​ных выделений кожи человека. Жемчуг не подвергается ог​ранке, бывает овальной, круглой, грушеобразной формы; белого, розового, желтого, серого, красноватого, фиолетово​го и черного цветов. Стоимость жемчуга зависит от размера жемчужины, формы, цвета блеска и качества поверхности.
Высоко ценится правильная грушевидная форма, пра​вильный эллипсоид, круглый шар.
Наиболее ценятся белый жемчуг и тонкие оттенки розо​вого.
Полудрагоценные камни. Полудрагоценные — это про​зрачные, бесцветные или цветные камни. Единицей массы полудрагоценных камней является грамм. К полудрагоцен​ным камням относят:
александрит — разновидность хризоберилла — при раз​личном освещении меняет окраску от густо-зеленого до ма- линово-красного, твердость — 8,5;
хризолит — прозрачный минерал от желтовато-зелено​го до густо-зеленого цвета, камень довольно редкий;
бирюза (от перс, «фирюза» — камень счастья) — непроз​рачный минерал небесно-голубого цвета, хорошо сочетает​ся с серебром; твердость — 6,0; химически неустойчива, сле​дует беречь от загрязнений;
гранат — твердый, может быть прозрачным, полупроз​рачным и непрозрачным, красноватых оттенков (более 30). Гранат применяют и как основу, и как вставки для украше​ний (браслеты, бусы, ожерелья и др.); твердость — 7,0-7,5;
топаз — камень тяжелый, твердый, прозрачный, в ос​новном желтоватых, но встречается и других оттенков; твер​дость — 8,0. Для топазов характерна спайность. Их следу​ет носить с особой осторожностью.
К полудрагоценным камням относят также шпинель, аме​тист, аквамарин, берилл, турмалин, циркон, гиацинт, опал, лунный камень, горный хрусталь, кварц дымчатый и камни органического происхождения — янтарь, коралл.
Янтарь — это ископаемая смола хвойных деревьев тре​тичного периода, его твердость — 2,5. Ценится прозрачный янтарь с включениями насекомых и частиц растений. Ян​тарь применяется для изготовления бус, брошей, серег, брас​летов и др.
Коралл — это известковая масса скелетов беспозвоноч​ных морских животных. Коралл бывает розово-белый, бе​лый и красноватых оттенков. Коралл является ценным ма​териалом для изготовления серег, ожерелий, бус, вставок в ювелирные изделия.
Поделочные камни. Поделочные камни — непрозрачные минералы или слабо просвечивающие, уступающие по твер​дости полудрагоценным камням. Поделочные камни имеют красивые рисунки и окраски, поэтому широко применяют​ся в ювелирной промышленности.
Халцедон — твердый поделочный камень, цвет серова​то-голубой. Существует много разновидностей халцедона.
Сердолик — разновидность халцедона красноватых от​тенков (группа кварца).
Агат — имеет вулканическое происхождение, представ​ляет собой многоцветно-рисунчатую разновидность халце​дона. Камень средней твердости от 3,0 до 4,0.
Оникс — разновидность многоцветного агата, у древних греков и римлян использовался для вырезания камей и аму​летов.
Кошачий глаз — разновидность агата разных оттенков; отшлифованный кабошоном при движении камень дает от​лив и игру, напоминающий глаз кошки.
Яшма бывает весьма разнообразной окраски различных оттенков, чаще окрашивается в кирпично-красный или бу​рый цвет. Яшма применяется как облицовочный, декора​тивный материал для колонн, светильников и др. Относит​ся к твердым камням (5,5-7,0).
Малахит — непрозрачный минерал, содержащий до 57% меди, имеет зеленый цвет разных оттенков. На разрезе малахит имеет красивый рисунок, на поверхности блеск стеклянно-алмазный или шелковистый.
Твердость малахита 3,0-4,0 по шкале Мооса. Ювелир​ные изделия из малахита быстро утрачивают блеск.
Благодаря средней твердости малахит быстро режется, легко обрабатывается, хорошо шлифуется.
В производстве ювелирных изделий применяют искусст​венные камни — кристаллы. Некоторые из них называют синтетическими.
Синтетический изумруд обладает характерными при​знаками природного самоцвета.
Фианит получил свое название от первых четырех на​чальных букв названия института, где был создан (Физи​ческий институт Академии наук СССР). Исходным матери​алом для фианита служит в основном окись циркония и гаф​ния. Твердость фианитов — 8,5.
В производстве ювелирных изделий применяют различ​ные декоративные и поделочные материалы: стекло, кость, рог, папье-маше, пластические массы и др.
ПРОИЗВОДСТВО ЮВЕЛИРНЫХ ИЗДЕЛИЙ
Особенности производства ювелирных изделий. Разра​батывается эскиз, создается модель ювелирного изделия. Основные процессы изготовления ювелирных изделий: за​готовка материалов, создание формы, отделка, художествен​ная обработка, огранка и закрепление вставок (камней).
Огранку производят на специальных станках. Распрост​раненные виды огранки: бриллиантовая, огранка розой, таблицей, ступенчатая, кабошоном (рис. 18.1).
Закрепление камней в изделиях. Место, где на издели​ях крепится камень, называется кастом (оправой), каст дол​жен прочно удерживать камень. Существуют разные спосо​бы закрепления камней в изделиях. Закрепки: крапановая, гладкая, гризантная, в обсыпку и др.
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Рис. 17.1. Виды огранки камней:
1 — бриллиантовая; 2 — огранка розой; 3 — огранка таблицей; 4 — огранка ступенчатая; 5 — огранка кабошоном
Крапановая закрепка наиболее распространена. Камень закрепляется с помощью лапок (крапанов), которые заги​баются и охватывают камень со всех сорон.
Гризантная закрепка — камень закрепляется по окруж​ности ободком металла и отделывается мелкой насечкой — гризантом.
При гладкой закрепке камень крепится в касте или в высверленном гнезде, края которых обжимаются по краям камня.
КЛАССИФИКАЦИЯ И АССОРТИМЕНТ ЮВЕЛИРНЫХ ТОВАРОВ
Ювелирные изделия по назначению делят на следующие группы:
предметы личных украшений; предметы туалета; предметы сервировки стола; предметы для украшения интерьера; принадлежности для часов; сувениры.
Ювелирные изделия различаются в зависимости от при​меняемого материала, а также характеризуются формой и конструктивными особенностями, отделкой (изделия мо​гут быть гладкие, гравированные, с чернью, эмалью и др.).
Ювелирные изделия выпускают отдельными предмета​ми и в наборах (гарнитурах).
К предметам личных украшений относят серьги, коль​ца, бусы, браслеты, кулоны, медальоны, цепочки, колье.
Серьги — распространенный вид украшений; их изготав​ливают из различных материалов, разнообразной формы и конфигурации. Серьги прикрепляют к мочке уха крючком, замком на крючке, пружинным откидным замком или за​мочком в виде винта с гаечкой.
Клипсы — серьги для непроколотых ушей; их изготав​ливают из недорогих металлов.
Кольца изготавливают из золота, серебра и сплавов меди. Кольца из металла называют обручальными, а кольца со
вставками — декоративными. Для колец установлены раз​меры, которые определяются по внутреннему диаметру, с 15 до 2 5 мм, разница между размерами — 0,5мм.
Бусы — вид женских украшений. Изготавливают из дра​гоценных, полудрагоценных и поделочных камней, из стек​ла, кости, дерева, пластмассы. Бусы красиво дополняют одежду и должны с ней гармонично сочетаться.
К предметам туалета относят пудреницы, зажимы для галстуков, зеркала в оправе, шкатулки, флаконы для ду​хов и др.
К принадлежностям для курения относят портсигары, сигаретницы, пепельницы, спичечницы, мундштуки.
Предметы сервировки предназначены для оформления сто​ла. К ним относятся посуда и приборы, выполненные из драго​ценных и цветных металлов. Изделия выпускаются в виде от​дельных предметов, в виде сервизов и приборов.
В ассортимент предметов для украшения интерьера вхо​дят скульптуры малых форм, настенные украшения, вазы для цветов, шкатулки, камнерезные изделия и др.
К принадлежностям для часов относят браслеты, борто​вые цепочки — ремни для часов и др. Бортовые цепочки пред​назначены для крепления карманных часов к борту жиле​та. Длина бортовых цепочек — 300 мм.
Сувениры — изделия, отражающие национальные или региональные особенности культуры, а также памятные даты, достижения в спорте и др.
ТРЕБОВАНИЯ К КАЧЕСТВУ
Требования к качеству ювелирных изделий подразделя​ют на группы:
· к материалам, к конструкции;
· к размерам;
· к отделке, массе изделий.
Необходимо, чтобы все детали были прочно смонтирова​ны, замок надежно замыкался, а шарнирное соединение обеспечивало бы плавное открытие створок, без перекосов и люфтов.
Поверхность изделий должна быть чистой, ровной, за​щитно-декоративные покрытия без подтеков, царапин, пя​тен, отслоений и посторонних включений.
Изделия из драгоценных металлов не должны иметь ра​ковин, трещин, вмятин, заусениц, шероховатостей, острых кромок, следов работы инструмента. Эмалевые покрытия на изделиях из драгоценных металлов должны быть равно​мерными, надежными, без заметных невооруженным гла​зом пропусков, просветов, пятен, царапин.
Вставки из полудрагоценных камней должны иметь рав​номерно отполированную и блестящую поверхность. В цвет​ных вставках из стекла допускается разнотонность. В изде​лиях из драгоценных и недрагоценных металлов допуска​ется посадка жемчуга и янтаря одновременно на клей и на штифты с резьбовой нарезкой или насечкой. На поверхнос​ти изделий не должно быть следов клея.
Места пайки в изделиях должны быть тщательно зап​равлены и следы пайки не должны быть заметны невоору​женным глазом. Цвет припоя не должен резко отличаться от цвета изделия. Прожоги не допускаются.
Форма колец должна быть правильной, края гладко зап​равлены, касты припаяны без перекосов, крапаны гладко заправлены и не должны царапать руки.
Замки у серег должны быть одинакового размера, сво​бодно отпираться и запираться с защелкиванием, отверстие для запора у сложного замка — строго в центре, свободный конец крючка должен быть хорошо заправлен и не иметь острых кромок; резьба замка должна быть полной и не иметь пропусков и срывов, камни (вставки) должны быть парны​ми по цвету, размеру и огранке.
Детали колье должны быть прочно соединены и обеспе​чивать свободную подвижность, замок должен иметь проч​ный запор и легко открываться.
Крышки медальонов должны плотно прилегать друг к другу без перекосов; шарнирное соединение — обеспечивать подвижность крышек при открывании медальона.
У цепочек все детали должны быть прочно соединены между собой, звенья цепочек — подвижны. Цепочка при отвесе должна иметь строго вертикальное направление, без угловатостей. Замок цепочек при нажиме должен легко от​крываться и закрываться.
Качество ювелирных товаров должно соответствовать требованиям ГОСТа. Качество изделий из драгоценных ме​таллов начинают проверять с наличия клейма и именника предприятия-изготовителя. Ювелирные товары подверга​ют 100% -ной проверке.
Качество внешнего вида изделий, упаковки, маркиров​ки проверяется визуально невооруженным глазом при свете электрической лампочки в 30-40 Вт, при расположении ис​точника света на расстоянии 25-30 см. Срок обнаружения скрытых дефектов у изделий с драгоценными камнями, а также шарнирных соединений у серег и браслетов — 18 месяцев со дня продажи, а у остальных изделий — 12 месяцев.
МАРКИРОВКА И КЛЕЙМЕНИЕ ЮВЕЛИРНЫХ ИЗДЕЛИЙ
Ювелирные и другие бытовые изделия из драгоценных металлов, а также ввезенные на территорию России для про​дажи должны быть заклеймены государственным пробир​ным клеймом (Постановление Правительства РФ от 18.06.1999 г. № 643 «О порядке опробирования и клейме​ния изделий из драгоценных металлов »).
Основные виды проб: золотниковая, метрическая, ка- ратная. Пробой называют количество чистого золота в сплаве.
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Золотниковая проба применялась в России до 1927 г. и определялась числом золотников драгоценного металла в
11. Зак. 969
фунте сплава (золотник составлял 4,266 г золота, фунт ра​вен 96 золотникам, или 409,5 г). Во многих странах (США, Англия, Италия) принята каратная щюба.
Метрическая проба принятак использованию в 1922 г., но фактически начала применяться с 1927 г. Метрическая про​ба означает количество драгоценного металла в 1 ООО весо​вых единицах сплава и обозначается трехзначным числом.
Так, золото 583-й метрической пробы означает, что в 1 ООО г имеется 583 г химически чистого золота, осталь​ные 417 г — это лигатурные металлы.
По ГОСТ Р 51152-98 «Сплавы на основе благородных металлов ювелирные. Марки» предусматривается 27 марок золотых ювелирных сплавов шести 6 проб: 999,9 (1000), 958, 750, 585, 500, 375.
Сплав 958-й пробы называется «червонное золото», име​ет высокую химическую стойкость.
В нашей стране большинство ювелирных изделий выпус​кается из сплавов 585-й пробы, которая в последние годы заменила 583-ю-
Изделия из сплавов 3 75-й пробы более дешевые, исполь​зуются для изготовления обручальных Колец.
Сусальное золото — листы чистого золота толщиной 0,0001 мм, размером 120x70 мм. Такие пластины исполь​зуют для золочения металла, дерева, багетов, мебели. Меж​ду различными системами проб существует определенное соотношение (табл. 18.2).
На золотых импортных изделиях указаны каратные про​бы и слово «gold». Если же на изделиях маркировка «gold- field », то это означает, что изделие из определенного сплава с золотым напылением; при этом производитель указывает пробу золота и толщину напыления.
Если такое изделие изготовлено в Германии, то на нем имеется пояснительная маркировка «Goldmult» — нанесе​но золотом.
Для серебра существует лотовая, метрическая и золотни​ковая пробы. Если изделие изготовлено в конце XIX — нача-
Соотношение метрической, золотниковой и каратной проб золота. Система проб
	Метрическая
	Золотниковая
	Каратная

	375
	36
	9

	583
	56
	14

	750
	72
	18 .

	958
	92
	23

	1000
	96
	24


ле XX в., пробирное клеймо в золотниковой системе (пробы 78; 84; 90). Если изделие было произведено до конца XIX в., то оно маркировалось римскими цифрами — лотовой пробой. С 1927 г. серебряные изделия стали маркироваться клей​мом метрической системы.
По ГОСТ Р 51152-98 предусматривается пять марок се​ребряных сплавов 5 проб: 960, 925, 875, 830, 800.
Наиболее распространены изделия 875-й и 925-й пробы.
Маркировка (клеймение) изделий из драгоценных метал​лов регулируется нормативными актами:
· Указом Президента РФ «Положение о пробах и клей​мении изделий из драгоценных металлов в Российской Фе​дерации» от 02.10.1992 г. №1152;
· Постановления Правительства РФ №114 от 12.02. 1993 г. №114 и от 15.06.1994 г. №684
В соответствии с этими документами продажа ювелир​ных изделий осуществляется только при наличии на них оттисков государственных пробирных клейм РФ и знаков именников изготовителей.
Таблица 18.2
Государственное пробирное клеймо — специальный знак, чеканящийся на изделиях или накладывающийся немеха​ническим способом (электроискровым или с помощью лазе​ра) государственными инспекциями пробирного контроля.
Он означает, что изделие проверено государственными инс​пекциями и имеет пробу не ниже указанной в клейме. Госу​дарственное пробирное клеймо состоит из знака удостовере​ния и знака пробы, которые могут проставляться вместе (в одном изображении) или отдельно.
Именник — оттиск клейма изготовителя, состоящий из цифр и букв. Первая цифра указываает год клеймения, пер​вая буква - шифр госинспекции, которая нанесла клеймо, последующий цифровой код - наименование предприятия- изготовителя.
Оттиск российского государственного пробирного клей​ма проставляется и на введенное импортное изделие.
На этикетке изделий из драгоценных металлов указы​ваются:
· наименование изделия;
· проба;
· масса в граммах;
· количество камней;
· товарный знак предприятия-изготовителя;
· номер стандарта.
На этикетках золотых, платиновых изделий — пломба.
УПАКОВКА ЮВЕЛИРНЫХ ТОВАРОВ
Ювелирные изделия упаковывают в индивидуальную, групповую и транспортную тару. Индивидуальная тара вы​полняется из бумажных пакетов, пакетов из полиэтилено​вой пленки, коробок из различных материалов и футляров.
Упаковка должна обеспечивать сохранность качества из​делий и их количества при транспортировании и хранении.
На ящиках с хрупкими изделиями должны быть нане​сены предупредительные надписи или значки: «Не бро​сать!», «Верх», рисунок рюмки, что означает: «Осторож​но— стекло».
В магазинах, где осуществляется продажа изделий из дра​гоценных металлов, должны быть весы для проверки посы​лок и коробочек с изделиями с точностью до ±1 грамма, а каждого изделия — до 0,01 грамма.
ПРАВИЛА ОБРАЩЕНИЯ С ЮВЕЛИРНЫМИ ИЗДЕЛИЯМИ И УХОД ЗА НИМИ
Для сохранения ювелирных изделий с ними необходимо бережно обращаться и соблюдать правила эксплуатации и ухода. Не рекомендуется оставлять на руке кольца при вы​полнении домашних работ. Следует помнить, что при вы​полнении работ, связанных с применением сернистых, ртут​ных соединений, на золотых изделиях могут появиться тем​ные пятна, а также изделия могут разрушаться.
На серебряных изделиях во влажных помещениях появ​ляется темный налет. Темные пятна с серебряных изделий удаляют в основном путем чистки зубным порошком или мелко толченым мелом. Можно освежить серебряные изде​лия промыванием в теплой мыльной воде с добавлением на​шатырного спирта (на 1 л воды 1 столовая ложка).
Жемчуг тускнеет от пота и жира, выделяемого организ​мом, а также портится от сырости. От резких колебаний тем​пературы он разрушается. Чтобы удалить жировые налеты, жемчуг надо промыть в мыльной воде, затем прополоскать и просушить. Хранить жемчуг следует в сухом помещении.
Фарфоровые изделия с украшениями золотом не реко​мендуется мыть в содовой воде, чтобы не стиралась позо​лота.
БЫТОВЫЕ ЧАСЫ
КОНСТРУКЦИЯ БЫТОВЫХ ЧАСОВ
Конструкция в основном определяет потребительские свойства часов. Наиболее распространенной является кон​струкция механических часов, которые подразделяются на маятниковые и балансовые. Механизм таких часов состоит из основных и дополнительных узлов.
Основные узлы: двигатель (гиревой в маятниковых и пру​жинный в балансовых часах), передаточный механизм, ре​гулятор (колебательная система в виде маятника или ба​ланса со спиралью), спуск (ходовое устройство), механизм заводки пружины и перевода стрелок, стрелочный механизм.
Дополнительные устройства: противоударное устройство предохраняет ось баланса от случайных падений часов, рез​ких толчков; секундомерное устройство; календарное уст​ройство; автоматический подзавод; антимагнитное устрой​ство защищает часы от воздействия магнитных полей; ме​ханизм боя.
Кварцевые часы относят к классу электрических. В кварцевых часах времязадающим элементом является пла​стинка из минерала кварца. На кварцевой пластинке име​ется система электродов. Ток от батареи поступает на одну пару электродов, кварцевая пластинка начинает колебать​ся с постоянной частотой. Эти колебания вызывают элект​рические колебания, которые с помощью микросхемы пре​образуются в электрическое напряжение с частотой в 1 Гц (колебание в секунду). Шаговый микродвигатель, прини​мая эти секундные импульсы, преобразует каждый импульс в поворот оси ротора на 45°. Вращение ротора шагового дви​гателя с помощью колесной передачи преобразуется во вра​щение стрелок циферблата. В таких часах секундная стрел​ка делает пульсирующее движение, как бы «шагает».
В кварцевых часах индикация может быть и стрелочной, и цифровой. Для цифровой индикации индикатор выпол​няют на светодиодах или жидких кристаллах.
Электронные часы. Электронные часы состоят из квар​цевого генератора опорных колебаний, полупроводниково​го вычислительного устройства, цифрового индикатора на жидких кристаллах, элементов питания и корпуса.
Кварцевый генератор является источником высокоста​бильных опорных колебаний и играет роль времязадающе- го устройства. Колебания в виде электрических импульсов поступают в блок вычислительного устройства и преобразу​ются в закодированные временные сигналы. Временные сиг​налы поступают на световые диоды или жидкие кристаллы и высвечивают на экране цифрового индикатора соответству​ющие показания текущего времени. Цифры разделены пуль​сирующими точками, ритм включения и выключения кото​рых равен секунде. Электронные часы имеют высокую ин​формативность, большую точность, бесшумность.
КЛАССИФИКАЦИЯ И АССОРТИМЕНТ БЫТОВЫХ ЧАСОВ
По принципу действия часы различают: механические, электронно-механические и электронные.
По назначению: для показа текущего времени, для изме​рения малых промежутков времени и специальные.
Ассортимент часов для показа текущего времени вклю​чает часы индивидуального (наручные, карманные) и обще​го пользования (настенные, напольные, настольные).
Часы наручные. Ассортимент наручных часов разно​образен по внешнему оформлению корпуса, iio материалу и видам отделки, группам циферблатов и стрелок, по ка​либру.
В России изготавливаются часы наручные, бывают мало​го и нормального калибра. Часы малого калибра (женские) бывают 1-й группы (13-—16 мм) и 2-й (16-20 мм), а нор​мального калибра 3-й (20-26 мм) и 4-й группы (26-30 мм).
Часы малого калибра выпускают в виде часов-кулонов на цепочке, в виде броши, в виде перстня.
Часы наручные малого колибра изготавливают в России марок: «Луч», «Чайка», «Заря», «Слава».
Часы наручные нормального калибра изготовляют сле​дующих марок: «Заря», «Полет», «Ракета», «Чайка». Ча​совые заводы постоянно стремятся создать новые виды внеш​него оформления часов с учетом требований рынка и запро​сов покупателей.
Некоторые часы имеют приспособления, связанные с ус​ловиями их эксплуатации: для северных и южных широт с 24 знаками на светящемся циферблате; для шахтеров, гео​логов, монтажников — с противоударным и антимагнит​ным устройством; для спортсменов — часы-секундомеры; для слабовидящих — с большим циферблатом и крупными печатными цифрами; для любителей подводного плава​ния — часы «Амфибия»; для слепых — со специальным ус​тройством.
Часы-будильники подразделяют на миниатюрные, мало​габаритные, крупногабаритные; различают будильники до​рожные и настольные; с непрерывным звонком, с мелодией, с прерывистым или предварительным сигналом.
Будильники бывают 1-го и 2-го классов точности. Бу​дильники малогабаритные 1-го класса имеют среднесуточ​ный ход не более 60 с, а будильники крупногабаритные не более 90 с.
Орловский часовой завод выпускает будильник «Ян​тарь», Ростовский— «Витязь».
Часы настольные и настенные. Эти часы бывают с двух​недельной и недельной заводкой и продолжительностью хода от одной полной заводки соответственно 16 и 9 суток.
Часы выпускают с боем и без боя. Часы с боем выпускают трех разновидностей: с боем часов, с боем часов и получасов, с боем часов и четвертей часов. Их изготавливают повышен​ного (П), 1-го и 2-го класса точности.
Секундомеры механические. Секундомеры — часы для измерения промежутков времени более 10 с. Изготовляют секундомеры с калибрами механизма 42 и 54 мм. В зависимости от числа секундных стрелок, принци​па работы часового механизма, калибра и точности показа​телей секундомеры бывают восьми типов 1, 2 и 3-го класса точности.
Хроноскопы — часы для измерения времени до 10 с.
Специальные часы: автомобильные, сигнальные (при​меняют для подачи сигналов при обработке фотоматериа​лов, при кулинарной обработке пищи).
Шахматные часы бывают малогабаритные и крупно​габаритные. Их выпускают без дополнительных устройств и с дополнительным устройством — счетчиками ходов. Счетчики ходов имеют устройство для установки показа​ний количества ходов. Пуск часов и остановку их осущес​твляют нажатием кнопки-переключателя на верхней ча​сти корпуса.
ОБОЗНАЧЕНИЕ МЕХАНИЗМОВ И КОРПУСНОГО ОФОРМЛЕНИЯ ЧАСОВ
Характеристики механизма и корпусного оформления часов обозначают единым цифровым шифром в виде дроби: в числителе указываются особенности конструкции меха​низма, в знаменателе — оформления корпуса.
Первые две-три цифры числителя означают калибр ме​ханизма в миллиметрах, следующие цифры — его конст​руктивные особенности. Индекс механизма наносят на пла​стинку часов (основание часового механизма) рядом с то​варным знаком завода.
Первые две-три цифры в индексе оформления корпуса означают конструкцию корпуса по заводской спецификации, третья цифра — материал корпуса, вид покрытия или дру​гие виды его отделки. Три последние цифры — вариант оформления циферблата и стрелок согласно заводской спе​цификации.
Часы «Полет» 2609/1123290. Часы с механизмом ка​либра 26; 09 — с центральной секундной стрелкой и проти​воударным устройством.
112 — вариант конструкции; 3 — корпус позолоченный.
290 — вариант группы циферблата и стрелок.
Индексацию часов завод-изготовитель указывает в их паспорте.
На циферблат часов наносится наименование — марка и товарный знак завода-изготовителя.
Товарный знак также указан на платине и мостах меха​низма часов.
Некоторые существующие отечественные марки часов и товарные знаки приведены в табл. 19.1.
Таблица 19.1
Товарные знаки и наименование часов
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