Королева Марина Владимировна

103-006-477
	Толщина металла, мм
	Диаметр электрода, мм

	до 3,0
	2,0; 2,5; 3,0

	от 3,0 до 6,0
	3,0; 3,25; 4,0

	от 6,0 до 10,0
	4,0; 5,0


Режимы сварки
I св= 100 А

	Вид

соединения
	Диаметр

электродов

мм
	Сварочный ток, А

	
	
	Положение

	
	
	Нижнее
	Вертик.
	Потол.

	Тавр.
	3
	90-120
	80-110
	70-100

	Стык.
	3
	80-110
	70-100
	60-95

	Тавр.
	4
	140-180
	130-170
	120-160

	Стык.
	4
	130-170
	120-160
	110-160

	Тавр.
	5
	190-220
	180-210
	170-200

	Стык.
	5
	180-210
	170-200
	160-190

	Тавр.
	6
	240-280
	230-270
	220-260

	Стык.
	6
	220-260
	210-250
	200-240


