Приложение 2
Контрольные вопросы по разделу:  «Материалы для сварки в защитных газах».

Вариант 1.

1. Заполните таблицу:

	Название газа
	Рабочее давление в баллоне, МПа
	Окраска баллона 
	Состояние газа в баллоне 
	Активность газа

	Двуокись углерода сварочная
	
	
	
	

	аргон
	
	
	
	


2. Какая проволока не требует дополнительной газовой защиты? 

3. Какими свойствами должны обладать неплавящиеся электроды?                                                

 4. Перечислите неплавящиеся электроды.         

5. Объясните, запись ЭВИ-3. 

6. Для каких металлов применяют смесь аргона с азотом? 

7. Почему, при сварке углекислым газом требуется приточно-вытяжная вентиляция? 

Вариант 2.

Заполните таблицу 1. 

	Марка электрода
	Химический состав
	Цвет маркировки

	ЭВЧ
	
	

	ЭВЛ
	
	

	ЭВИ
	
	

	ЭВТ
	
	


2.С какой целью вводят активирующие добавки в вольфрамовые электроды?

3.Объясните запись ЭВЛ-2-150 ГОСТ 23949-80

4. Какую роль выполняют неплавящиеся электроды при сварке?

5. Почему для сварки активных металлов применяют инертные газы?

6.  Дополните выражение  – При сварке в СО2  для нейтрализации углекислого газа в сварочную проволоку вводят  ……

7.  В чем отличие порошковой  и  самозащитной проволоки?

  Эталоны ответов. 
Вариант 1.

1. Заполните таблицу:

	Название газа
	Рабочее давление в баллоне, МПа
	Окраска баллона 
	Состояние газа в баллоне 
	Активность газа

	Двуокись углерода сварочная
	7,5 (6,0)
	Черный 
	жидкий
	Активный 

	аргон
	15,0
	серый
	газообразный
	 инертный


2. Порошковая самозащитная - газошлакообразующая.

3. Имеет высокую температуру плавления - тугоплавкий, медленно испаряется, имеет высокую электропроводность.

4. Угольные, графитовые, вольфрамовые.

5. Электрод вольфрамовый с добавкой иттрия от 2,5 до 3,5%.

6. Для меди и сплавов.

7. СО2 тяжелее воздуха, вытесняет воздух вызывает удушье. 

Вариант 2.

1. Заполните таблицу:

	Марка электрода
	Химический состав
	Цвет маркировки

	ЭВЧ
	Электрод вольфрамовый чистый
	Не маркируется

	ЭВЛ
	с добавкой лантана
	черный

	ЭВИ
	С иттрием
	Синий, фиолетовый, зеленый

	ЭВТ
	торированные
	красный


2. увеличивает стабильность горения дуги, увеличена теплостойкость

3. ЭВЛ-2-150 ГОСТ 23949-80 электрод вольфрамовый лантонированный диаметром 2мм длиной 150мм.

4. зажигают сварочную и обеспечивают дугу, расплавляют свариваемый и присадочный материал.

5. Они не растворяются и не вступают в реакцию с активными металлами.

6.  марганец и кремний

7.  Порошковая проволока требует дополнительной газовой защиты, а самозащитная не требует
