       Инструкционная карта №3     «Дефекты строгания»

	Дефект


	Причины появления


	Способы устранения    и  предупреждения



	Мшистость и   ворсистость
	Тупой лезвие железки. Волокна древе​сины не перерезаются, а сдав​ливаются, сминаются и раз​рываются Строгание при наличии не​значительного наклона воло​кон в заготовке


	Заточить лезвие или заменить железку

	Продольные полосы и вмятины
	Зазубрины на лезвии железки. Неправильный угол заострения железки

	Строгание заготовки произ​водить по направлению воло​кон древесины

Заточить лезвие или заменить железку.

	Задиры, отщелы, отколы
	Выпуск ножа от нижней поверхности колодки превы​шает допустимое значение, что увеличивает сопротивление ре​занию и трение между резцом и древесиной-

Строгание при наличии не​значительного наклона воло​кон в заготовке


	Заточить лезвие железки, а имеющиеся на лезвии заусенцы и зазуб​рины снять оселком

Правильно  установить   железку. Строгание заготовки произ​водить по направлению воло​кон древесины



	Непрямоли​нейность обра​ботанной по​верхности в поперечном се​чении заготов​ки

Непрямоли​нейность обра​ботанной по​верхности по длине заготов​ки
	Перекос железки. В резуль​тате срезаемая стружка по ширине имеет разную толщи​ну

Неправильная стойка и хват​ка рубанка не позволяют обес​печивать равномерный его при​жим к обрабатываемой заго​товке

Неравномерный нажим на инструмент по всей длине за​готовки
	Проверить выпуск лезвия за подошву и при необходимости исправить положение железки

Проверить расположение корпуса, ног, рук и принять правильную стойку и хватку инструмента

 Правильно распределить усилия: в начале строгания нажать левой рукой на перед​нюю часть колодки, а пра​вой — на заднюю. В конце строгаемой заготовки следует больше нажимать правой ру​кой



	 От щепы и отколы при обработке тор​цов


	Неправильная      последова​тельность обработки



	 Сначала строгать с одного края торца заготовки от себя до середины заготовки, а за​тем с другого на себя




