Приложение 2
Задачи по определению режимов резания

Задача №1: Определить скорость резания V при обработке заготовки диаметром D = 150мм на токарном станке с числом оборотов шпинделя 
n =315об/мин.

Задача №2: Определить число оборотов шпинделя n в минуту при обтачивании заготовки диаметром D=80 мм на токарном станке со скоростью резания V =215 м/мин.

Задача №3: Определить величину минутной подачи S мин при обтачивании заготовки на токарном станке с числом оборотов шпинделя n =315 м/мин; подача резца за один оборот S =0,7 мм/об.

Задача №4: Определить скорость резания V при обработке заготовки диаметром D =60мм на токарном станке с числом оборотов шпинделя n=1000 в минуту.

Задача №5: Определить число оборотов шпинделя n в минуту при обтачивании заготовки диаметром D =64мм на токарном станке со скоростью резания V =200мм.

Задача №6: Определить величину минутной подачи S мин при обтачивании заготовки на токарном станке с числом оборотов шпинделя n =1000 минуту; подача резца один оборот шпинделя S =0,26 мм/об.

