Приложение 1. Практическая работа.

           I.       Наладка станка.

1. Установить и закрепить в трехкулачковом патроне заготовку и резец в резцедержателе.

2. Определить угол поворота верхней части суппорта по данным чертежа обрабатываемого конуса. Определить тангенс угла уклона конуса а по формуле:
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3.
Повернуть верхнюю поворотную часть суппорта на требуемый угол
уклона конуса, когда вершина конуса обращена к задней бабке.
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Рис. 8. Обработка конических поверхностей.
4. Повернуть верхнюю поворотную часть суппорта на требуемый угол, когда конус вершиной обращен в сторону передней бабки (рис. 8).

5. Повернуть верхнюю поворотную часть суппорта на требуемый угол по образцу (по готовой детали).

Приложение 2. Практическая работа.
                II.      Обтачивание и проверка обработанной конической поверхности.                  

             Обточить коническую поверхность детали предварительно.

1. Проверить конусность по получаемым размерам.

2. Проверить конусность калибром-втулкой по меловым линиям.

3. Проверить угол конуса универсальным угломером.

5.      Обточить коническую поверхность начисто.

   6.       Проверить коническую поверхность (конус) по размерам.

Приложение 3. Практическая работа.

III.     Обтачивание конической поверхности небольшой длины широкой режущей кромкой резца.

           Установить заготовку в трехкулачковый патрон и закрепить ее, предварительно установить и закрепить резец в резцедержателе.

1. Установить резец на требуемый угол уклона конуса по шаблону.

2. Закрепить суппорт.

3. Обточить коническую поверхность.

4. Проверить размеры и угол уклона конуса или угол конуса обточенной конической поверхности.
Приложение 4. Практическая работа.
IV. Определение величины и направления смещения корпуса задней бабки, режима резания при наружном обтачивании конических поверхностей.
1. Определить величину смещения корпуса задней бабки по формуле:
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(ii)
2.
Подобрать режим резания (глубину резания, скорость резания и частоту
вращения шпинделя, об/мин).

3. Сместить корпус задней бабки (по делениям на ней) на себя.

4. Сместить корпус задней бабки от себя.

5. Сместить корпус задней бабки, отсчитывая величину смещения по измерительной линейки.
Приложение 5. Практическая работа.
V. Наладка станка для обтачивания наружных конических поверхностей с помощью конусной линейки.

 Определить угол уклона конуса.

1. Наладить станок на обтачивание наружной конической поверхности.

а) поперечные салазки суппорта без паза для гайки винта поперечной подачи.

  б) поперечные подачи салазок суппорта с пазом для гайки винта поперечной подачи.

Если на линейке нет градусных делений, величину поворота линейки С определить по формуле:
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 (ii)
где Н1 - расстояние от оси линейки до ее конца; l - длина конической поверхности конуса обрабатываемой детали.
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