Приложение 4.  Настольный

горизонтально-фрезерный станок НГФ - 110 Ш
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Технические характеристики:
	Размер рабочей поверхности (зеркала) стола, мм.
	400 х 100

	Наибольшее продольное перемещение стола, мм.
	250

	Наибольшее поперечное перемещение стола, мм.
	85

	Наибольшее вертикальное перемещение стола, мм.
	170

	Перемещение стола на одно деление лимба, мм.
	0,05 (продольное/поперечное); 0,25 (вертикальное)

	Наибольший угол поворота стола в горизонтальной плоскости, град.
	

	Диапазон частот вращения шпинделя, об./мин.
	125 / 200 / 315 / 500 / 800 / 1250

	Конус шпинделя
	Морзе 3

	Максимальный диаметр используемых фрез, мм.
	110

	Наибольшее расстояние от зеркала стола до оси шпинделя, мм.
	30 - 200

	Мощность привода главного движения, кВт
	0,75

	Класс точности
	Н

	Номинальное напряжение питания, В
	380

	Габаритные размеры, мм.
	685 х 640 х 925

	Масса, кг.
	240
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Инструкция по технике безопасности при работе на настольном  
                     горизонтально-фрезерном станке НГФ - 110 Ш

При работе необходимо остерегаться:

· Ранение рук и пальцев вращающимися частями или фрезой.

· Наматывания волос на вращающуюся оправку фрезы.

· Поражения глаз отлетающей стружкой.
До начала работы:

1.  Привести в порядок спец.одежду.

2.  Проверить наличие и надежность крепления защитных ограждений.

3.  Прочно закрепить фрезу и обрабатываемую деталь, ключ положить на место.

4.  Проверить работу станка на холостом ходу и исправность пусковой коробки путем включения и выключения станка.

5.  Перед началом работы надеть защитные очки.

Во время работы:

1.  Фрезу к обрабатываемой детали подводить плавно, не допускать увеличения толщины стружки.

2.  Пользоваться только исправным инструментом.

Запрещается:

1. Наклонять голову близко к фрезе или движущиеся детали

2. Передавать и принимать предметы через вращающиеся или движущиеся 
    части станка.

3.  Облокачиваться или опираться на станок.

4.  Измерять обрабатываемую деталь, обслуживать станок, чистить и убирать стружку до полной остановки станка.

5.  Охлаждать  деталь или фрезу водой с помощью концов или тряпки.

6.  Останавливать станок путем торможения рукой шкива или ремня.

Перед окончанием работы необходимо отвести обрабатываемую деталь от фрезы.

При выключении тока в сети во время работы необходимо немедленно выключить пусковую кнопку.
После окончания работ:

1.  Остановить станок.

2.  Удалить стружку со станка и тщательно вытереть его и инструмент.

3.  Привести в порядок станок и рабочее место.

4.  Сдать учителю станок и рабочее место. 
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