Карманы в швах и складках Карманы в швах могут бми. обработаны с листочками идя 6с> tins, с огж-мочиой строч​кой или без нее.
Обработанную листочку соединяют с одной частью подкладки к.-ipwaia, а затем согласно вадсечкам с жниниой (передне»! деталью, вторую чисть иода и; щкн кармами притачивают к другой (Ск>К(>шш) детали (2).

Притачивание листочки и одной час​ти подкладки кармана к основной детали можно выполнять и одной строчкой (3).
При обработке карманов без листо​чек, расположенных в швах, к срезам ос​новных деталей в местах расположения кармана согласно надсечкам притачива​ют части подкладки кармана (4). Части подкладки кармана отгибают в сторону, противоположную основным деталям, и стачивают подкладку кармана с трех сторон,закрепляя концы карманов (5)

Карманы из основных деталей изделия
Срез верхней детали в месте расположе​ния кармана обрабатывают обтачкой (б) или одной частью подкладки кармана 17). Деталь с обтачанным краем накла​дывают на другую (нижнюю) деталь со​гласно разметкам и скрепляют эти дета​ли в концах кармана машинной строч​кой, а затем, отвернув основную деталь, стачивают подкладку кармана с трех сторон.
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