Приложение 3
ИНСТРУКЦИОННАЯ КАРТА Обработка кармана из основных деталей
Номер
но порядку

Технические условия

Графическое изображение
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детали обтачкой (выкроенной вместе с мешковиной); ширина шва 0,5-057см
Швы в углах подрезать, оставляя 0,2-0,3 см.
Отогнуть обтачку на изнаночную сторону, выметать кант из основной детали; ширина канта ОД-0,2 см
Выполнить отделочную строчку с ' лицевой стороны, на расстоянии предусмотренном моделью
Приутюжить деталь
i
о модели
1.
2.
3.
5 6.


I
Обтачать верхний край основной
Обработанный край верхней детали уравнять с намеченной линией на нижней детали( накладывая верхнюю деталь на нижнюю) и скрепить ма​шинной строчкой по боковым сторо​нам, начиная от верхнего края кар- -, мана, длина строчки 2-Зсм.
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Стачать части мешковины по ниж​нему краю и обметать; ширина шва 1,2-1,5 см. (боковые стороны мешковины дол​жны войти в швы соединения основных деталей)
Приутюжить готовый карман
8.
