
«Опиливание»
I вариант
I Из какой стали изготавливаются напильники?
     1)Р 18; 2) У13; У13А; 3) 5ОХ.

II Какой длины изготавливаются ручки напильников?
1) в 1,5 раза длиннее наконечника

2) в 2 раза длиннее наконечника

III Проверка прямолинейности опиленных поверхностей проверяется…
1) угольником

2) шаблоном

3) лекальной линейкой

IV Какие поверхности  обрабатывают  борнапильники?
1) круглые

2) фасонные

3) алмазные

V Припуск, применяемый для обработки личным напильником?

1) 0,1 – 0,3

2) 0,5

3) 0,05 – 0, 025

ЭТАЛОНЫ ОТВЕТОВ

Вопрос 
Ответ                                       Вопрос
Ответ
 I            
2
IV
    2
II                    1
V
    1
III                   3
