Приложение 3

CLS

INPUT "Введите НЦ - ", nc

INPUT "Введите КЦ - ", kc

INPUT "Введите Шаг - ", s

RANDOMIZE TIMER

i = 0

SCREEN 9

FOR x = nc TO kc STEP s

i = i + 1

IF s <> 0 THEN PRINT i; " шаг цикла, радиус="; x

c = INT((14) * RND(1) + 1)

CIRCLE (320, 175), x, c

SLEEP 1

NEXT x

PRINT

PRINT "Условие выхода из цикла"; x

