Отрицательное действие электролиза
          Наряду с достоинствами у гальванических методов есть и существенные недостатки.                       Во-первых, гальваническое производство экологически вредно; это крупнейший источник жидких и твердых токсичных отходов, в том числе растворов кислот, щелочей и солей тяжелых металлов.                                                                                                                                                                         Во-вторых, оно не экономично: коэффициент полезного использования цветных металлов составляет 30-80 %, кислот и щелочей 5-20 %, воды 2-5 %, энергии 70-80 %. И наконец, такое производство вредно для здоровья: люди работающие с растворами, содержащими тяжелые металлы, кислоты и растворители. Вплоть до 80-х гг. прошлого столетия гальванические цеха представляли собой цепочки ванн, над которыми поднимался пар. Вдоль ряда ванн передвигались подвески с деталями, навешанными вручную. К концу ХХ в. удалось создать автоматизированные малоотходные цеха. Теперь покрытия на изделия полуфабрикаты (ленту, проволоку, листы) носят в установках с непрерывным движением изделий, а управляет процессор компьютера. 
             Каково будущее гальванотехнике? По мнению большинства экспертов, для современного производства, в качестве радиотехнической и электронной промышленности, необходимы покрытие с большим диапазоном заданных свойств: для интегральных схем, компакт-дисков и т.д., в вычислительной технике требуют покрытия с заданными магнитными свойствами. Наиболее проста пока что получать такие материалы способом гальванотехники. Гальванопластику используют в рентгеновской технике, для изготовления деталей спутников и изделий особо точных размеров. 

