ТЕХНИЧЕСКОЕ ПРИМЕНЕНИЕ ЭЛЕКТРОЛИЗА.


Явление электролиза находит различное применение в технике. Остановимся на некоторых из них. 
        Гальваностегия. Детали технических устройств, некоторые части предметов быта иногда покрывают тонкой пленкой драгоценного металла (платина, золота, серебра). Это делается в декоративно-.эстетических целях и с целью предохранения соответствующих частей конструкции от коррозии. В технике для предотвращения коррозии отдельные детали различных устройств покрывают никелем, хромом и кадмием. В настоящее время такие покрытия, как правило, наносят гальванистическим способом. 
Деталь предварительно очищают и помещают в электролитическую ванну, наполненную водным раствором соли соответствующего металла, и соединяют с отрицательным полюсом источника тока. Анодом служит пластинка из того же металла, В результате электролиза на поверхности детали оседает слой вещества, соль которого находится в растворе электролита. 
       Рафинирование меди. Металлургическая медь, то есть медь, полученная из руды в плавильной печи, содержит, как правило, разнообразные примеси. Для очистки (рафинирования) меди от примеси других веществ массивные листы металлургической меди опускают в раствор медного купороса и соединяют с положительным полюсом источника тока. В качестве катода берут тонкие листы чистой меди. При прохождении электрического тока через электролит чистая медь выделяется на катоде, а на аноде постепенно растворяется. Примеси выпадают в осадок. Концентрация медного купороса остается постоянной. 
        Электролитическая полировка. Количество вещества, осаждающего на электроде или переходящего с электрода в раствор, пропорционально силе тока. Но у выступов, как мы знаем, напряженность поля больше, чем на плоских участках поверхности, следовательно, в этих местах больше и плотность тока, во впадинах плоскость тока, напротив, меньше, чем на плоских участках. Поэтому, если изделие с шероховатой поверхностью погрузить в качестве анода в электролитическую ванну с соответствующим образом подобранным электролитом, с выступом металл будет переходить в раствор с большой скоростью, чем из впадин, и шероховатости будут сглаживать. На этом принципе основывается электрополировка металлов, а также электрозаточка инструментов. 
       Электрометаллургия. Явление электролиза используется для получения алюминия, натрия, магния, бериллия и других металлов из соответствующих расплавленных руд. 
Между дном ванны и угольными электродами зажигают электрическую дугу, в которой температура превосходит 2500 К. В пламени дуги руда плавится, и происходит электролитическая диссоциация молекул. Через образующийся диссоциированный расплав проходит электрический ток, результате чего на дно ванны будет оседать молекулы металла. Расплавленный металл спекает по наклонному дну ванны в специальные ковши
