                                    Инструкционная карта.             

                                      Дефекты кордов.

	
	дефекты
	Причины брака
	Меры предупреждения

	1
	Оголение 
	Неравномерная подача резиновой смеси, неудовлетворительная работа питателя -каландра, использование жестких или холодных рез, смесей.
	Следить за регулярной подачей резиновой смеси питателем каландра, тщательное перемешивание резиновой смеси на разогревательных вальцах для равномерного разогрева, не допускать использования жестких смесей.

	2
	Разряжение 
	Рваный уток, неудовлетворительная работа ШЦУ, свободная нить на корде.
	Отрегулировать работу ШЦУ, использовать качественные корда.

	3
	Кромка 
	Рваная кромка с линии термообработки, правописание на термообработанных кордах.
	Использование качественных кордов при обрезинивании. 

	4
	Горелая 
	Несоблюдение температурного режима на каландре, плохое охлаждение вальцов, нарушение режима разогрева резиновой смеси по времени, по величине загрузки, низкое качество резиновой смеси.
	Соблюдать температурный режим вальцевания и каландрования, следить за временем разогрева и величиной загрузки, использовать качественные резиновые смеси.

	5
	Недопрессовка 
	Несоблюдение температурного режима на каландре, низкое натяжение полотна перед каландром, повышенная влажность корда, неправильный перекос валков, сброс давления на гидроподушках при прохождении стыка.
	Соблюдать температурный режим на каландре, регулировать натяжение полотна, не использовать влажные корда, следить за правильностью перекоса валков.

	6
	Складки 
	Перекос полотна из-за неисправности компенсатора, перекос направляющего лотка, износ бобин, износ тормозных колодок, не перемотанная прокладка, небрежная заправка корда в рулон.
	Следить за исправностью компенсатора, направляющего лотка, износом бобин, тормозных колодок, использовать перемотанную прокладку, не допускать небрежной заправки корда в рулон. 

	7
	Налипы пропиточного состава


	Плохое перемешивание пропиточного состава, остановы на линии термообработки, грязные ролики на линии термообработки, грязная пропиточная ванна.
	Следить за перемешиванием пропиточного состава, не допускать остановы на линии пропитки, производить чистку роликов в пропиточной ванне.

	8
	Рубка 
	Провисание корда, нарушение синхронности скорости валков каландра, торможение валка каландра, неудовлетворительная работа натяжного ролика.
	Не допускать провисания корда, не допускать нарушения синхронности скорости валков каландра, следить за работой натяжного ролика.

	9
	Залип по кромке
	Неудовлетворительная работа центровки, использование не перемотанной прокладки, неудовлетворительное состояние прокладочного полотна.
	Отрегулировать работу центровки, использовать перемотанную прокладку в хорошем состоянии.

	10
	Переплетение 
	Неравномерное натяжение кордного полотна, перекос валков, чрезмерная прессовка корда, завышенная фрикция валков каландра.
	Контролировать равномерность натяжения кордного полотна и перекос валков. Не допускать чрезмерной прессовки корда и завышенной фрикции. 

	11
	Отклонение по толщине
	Неравномерная скорость, частые остановы линии, нерегулярное питание каландра резиновой смесью, перекос зазора между валками каландра.
	Поддерживать равномерную скорость, не допускать частых остановов линии, следить за регулярностью питания каландра резиновой смесью и перекосом зазора между валками каландра.


