Приложение №1
Задание лабораториям исследовательского центра:

 1. Конструкторская лаборатория
· Разработать новую модель и размер автошины согласно требованиям заказчика;

· Какие типы рисунков протектора в настоящее время есть в разработке в свете новых направлений? Предложите новые армирующие материалы,

2.
Лаборатория разработки резиновых смесей:
· Разработать рецептуру резиновых смесей, учитывая все эксплуатационные характеристики будущей модели.

· Какие виды сырья и материалов есть в наличии и что необходимо заказать

3.
Лаборатория вулканизационных процессов:
· Разработать оптимальные режимы вулканизации для достижения наилучших физико-механических показателей шин и с оптимальным потреблением теплоносителей

· Какие теплоносители вы намерены использовать?

4.
Лаборатория технологических процессов:
•
Разработать техническую документацию на изготовление шин:
а)
технологический регламент;
б)
технологические инструкции по всем процессам и рабочим местам;
5.
Лаборатория контроля качества
· Подготовить документацию по разбраковке шин

· Обеспечить контролёров необходимым инструментом и штампами

· Обучит персонал навыкам и методам контроля силовой неоднородности и бездефектного контроля качества рентгеноскопией.

Приложение №2

Исполнительский центр.

 (задания цехам)
I.
Сборочное производство - обеспечить без перебойную работу оборудования.
· Обеспечить рабочие места контсрукторско-технологическими картами

· Безопасными условиями труда

· Технологическими инструкциями

II.
Вулканизационное Производство – подготовить оборудование к работе.
· Проверить ревизию запорно-регулирующих клапанов

· Обеспечить настройку режимов вулканизации и точность их исполнения
•
Обеспечить безопасные условия труда
III.
Руководитель ЦОГП
•
Обеспечить хранение и отправку готовой продукции заказчику с сопроводительной документацией в соответствии с требованиями ГОСТ охраны.
Отдел охраны, труда и техники безопасности.
Разработать документации и инструкции по безопасности ведению технологических процессов, обеспечить безопасные условия труда, постоянно вести строгий контроль за соблюдением требований и правил ТБ.
Отдел технического контроля.
1. Подготовится к качественному входному контролю сырья и материалов.

2. Осуществлять контроль качества на всех технологических процессах.

3. Обеспечить качественную разбраковку готовой продукции.

Приложение №3 

Ведущий: Интеллектуальная пятиминутка
Пока команды работают над проектом. Мы с вами проведём викторину. Прошу ответить на вопросы.
1. Что такое шина? Комплектность? Дайте характеристику каждому изделию.

2. Какие классифицируются шины, в чём особенность того или иного класса?

3. Какие требования предъявляют к шинам заказчиком и производителем?

4. Какие требования предъявляют к современному производству шин?

5. Что должен знать и уметь сборщик авто покрышек?

6. Как влияет шинное производство на экологию региона, и что бы вы
предложили для её улучшения.

7. Назовите требования, предъявленные к сборщику покрышек но охране труда
и технике безопасности.

Продолжим игру вопрос ответ.
1. По какой инструкции выпускают авто покрышки?
2. Какое основное отличие авто покрышек по конструкции?

3. Чем отличается сборка авто покрышек R и D?

4. Составьте алгоритм сборки авто R и D?

5. Покажите на срезах R и D авто покрышки?

6. Покажите на образцах деталей сборку авто покрышек R и D?

Приложение №4

Оператор в производстве шин должен знать:
1. Сырье и материалы, применяемые в шинном производстве.

2. Марки текстильных кордов, металлокорда, других тканей применяемых в шинном производстве.

3. Технологический процесс смещения, вальцевания, шприцевания, каландрования резиновых смесей. Сопроводительную документацию на резиновую смесь, полуфабрикаты, возможные виды дефектов, методы предупреждения и устранения брака.

4. Технологические процессы пропитки, обрезинки, раскроя кордов, сквиджевания а также возможные виды дефектов.

5. Технологический процесс изготовления бортовых колец и крыльев возможные виды дефектов, меры предупреждения и устранения.

6. Требования ГОСТ; СТП; ИСО-9001-к качеству готовой продукции.

7. Требование технологического регламента, читать спецификации на покрышки.

8. Вспомогательные материалы и область их применения (бензин, стеарат Zn, тальк, графитовая смазка.)

9. Методику размеров калибров корда, ширины и угла закроя.

10.Оборудование и способы контроля технологических процессов приборами КИПиА.

11 .Сборочные станки для сборки покрышек диагональной и радиальной конструкции.

12.Правила безопасной работы на сборочных станках, проверку аварийных выключателей.

13.Возможные виды дефектов сырых покрышек, меры предупреждения и
устранения дефектов.
14.Требование ТБ на территории предприятия, цеха, на рабочем месте. 15.Соблюдать требования к культуре производства организации труда,
рациональному использованию полуфабрикатов.

16.Права и обязанности сборщика покрышек на рабочем месте.

17.Уметь работать с техническими документами.

18.Рабочие приемы сборки легковых, грузовых сельскохозяйственных
покрышек послойным, браслетным способами.

19.Работу на полуавтоматических и автоматических линиях
заготовительных процессов.
20.Технологию сборки новых перспективных моделей шин типа Re
 металлокордом в каркасе и брекере.
21 .Правила промышленной санитарии и гигиены труда, оказание первой
помощи пострадавшим.
22.Вредные факторы, влияющие на организм человека на рабочих местах.
Приложение №6

Влияние шинного производства на экологию региона. Чтобы вы предложили для его улучшения?

Предприятие для изготовления шин относится к министерству нефтехимической и нефтеперерабатывающей промышленности.
Поэтому как любое предприятие этой отрасли связано с переработкой химикатов, а значит и выбросом в атмосферу экологически вредных веществ. В шинном производстве вредными веществами являются газы двуокиси серы углерода или углеродных соединений, канцерогенных веществ выделяющихся при температурной обработке резиновых смесей и вулканизации изделий, различные пыли особенно талька, сажи и пара бензина. Повышенная влажность и температура.
Поэтому очень важно соблюдать правилами техники безопасности, устанавливать на предприятии приточно-вытяжные вентиляции с использованием фильтров.
Использование теплоносителей и охлаждающей воды по замкнутому циклу.

Для утилизации отходов производства, использовать новые разработки, такие как метод озонного ножа, экологически безопасный метод утилизации не только отходов, но и старых использованных шин. Он основан на помещении резинотехнических изделий в камеру, наполненную озоном. В течение одного часа резина разрушается в мелкую крошку. Крошка просеивается, прессуется и может быть использована вторично как регенерат.

Требования, предъявляемые к производству шин.
Требования потребителя:
1. пригодность шин;

2. соблюдение сроков поставок;

3. соответствие цены - техническим параметрам.

Требование производителя:

1. реализация шин на рынке;

2. достаточная прибыль;

3. снижение затрат на рубль товарной продукции.

Приложение №7

Требования к шинам
1. Максимальный пробег

2. Благоприятное соотношение цены эксплуатационных свойств.

3. Скоростные свойства, обеспечивающие максимальную безопасность дорожного движения.

4. Топливная экономичность.

5. Уменьшенное вредное воздействие на окружающую среду.

6. Уменьшенное сопротивление качению (амортизационные свойства)

7. Меньшее шумообразование.

8. Хорошее сцепление с дорогой, тяго-сцепные свойства.

9. Устойчивость продольная и боковая при скоростях.

Современные требования к производству шин
1. Изготовление шин требуемого качества.

2. Безопасность производства.

3. Снижение затрат на производство, без снижения качества.

4. Гибкость производства — быстрый переход на другие размеры и модели шин.

5. Экологическая безопасность производства и эксплуатации.

Конструкторская лаборатория
Изучив условия эксплуатации, сроки исполнения заказа считаем возможными:
1.
Предложить бескамерную шину 225/75 R 15C мод. «Юность»
- Ширина профиля увеличена для большей площади контакта с дорогой, что обеспечит лучшее сцепление с поверхностью дороги и устойчивость, как в продольном, так и боковом направлениях;
2. R - конструкция обеспечит лучшие амортизационные свойства и комфортабельность езды.

3. Замена капронового корда высокомодульным полиэфирным кордом PEN - условиях перепадов t С. Замена металлокорда в брекере на PEN позволяет снизить вес покрышек на 1,5 кг.

4. Рисунок протектора сделать направленным по беговой дорожке с грунтозацепами по углу, отдельными от центральной канавки и центрального рисунка водоотвод . За счёт уменьшения веса армирующих материалов есть возможность увеличить толщину протектора. Тип рисунка - все сезонный универсальный.
5. В связи с тем, что предприятие заказчика требует шину повышенной безопасности, и использовать систему безопасности SWR, которая представляет собой кольцо, вмонтированное внутри между ободом и шиной. SWR, обеспечит движение автомобиля до конечного пункта назначения без замены колеса при повреждении и изменении давления в шине, предлагаем шину бескамерную, вместо камеры гермослой.

6. Для получения водителем полной информации о состоянии шины, предлагаем ввести ферромагнитный порошок в боковине, что позволит установить специальные датчики на приборную доску водителя связанные с датчиками на ободе колеса, сообщающие информацию о:

а)
состояние давления в шинах,
б)
t° С внутри шины,
в)
остаточной высоте протектора а/п,
 г) максимальных тормозных силах,
 д) угловых силах

 е) состояние дороги.
7. Оснастка пресс форм для вулканизации покрышек разработана в соответствии с требованиями ГОСТ и ИСО-9001. Вулканизацию осуществлять в многопозиционных вулканизационных линиях.
Лаборатория разработки резиновых смесей
1. Предлагаем для протектора изготавливать резиновую смесь на основе комбинации каучуков СКД и СКИ-3. Это придаёт большую морозостойкость, улучшенное сопротивление и стиранию, протектор 2-х слойный (подканавочный слой и верхний беговой).

2. Резиновая смесь для боковин с ферромагнитным порошком не ухудшает физико-механические показатели.

3, Для лучшего сцепления резины протектора с дорогой, а также изготовления шин разных цветов под цвет автомобиля предлагаем использовать белые сажи на основе двуокиси кремния (SLO2 * n Н2О). 
Примечание БС-80 позволит уменьшить силы проскальзывания на мокрых и обледенелых дорогах.

4, Данные ФМИ резиновых смесей соответствуют ГОСТ. Проведены лабораторные испытания на:

· Истирание;
· Прочность на разрыв, раздир;
· Стойкость к многократным деформациям и др.
Лаборатория технологических разработок
1.
Разработан технологический регламент
2.
Конструкторско-техническими картами обеспечены рабочие места в сборочном производстве.

3. Стандарт по разбраковке покрышек разработан на все видовые дефекты.

4. Технологические инструкции на каждый технологический процесс и рабочее место.

5. Вся документация соответствует требованиям ГОСТ 4754-97, ИСО 9001, правилам №30 и №54 ЕЭК ООН,

Лаборатория контроля качества
На основании требований стандартов и технологического регламента разработаны инструкции по контролю соблюдения режимов проведения технологических процессов по всем цехам, которые включают в себя перечень работ, выполняемых контролёром в подконтрольных цехах, права и обязанности контролёра, перечень н форма заполнения документации отчетности по контролируемым процессам;
· Разработаны инструкции по разбраковке покрышек, проработана классификация дефектов и допуски о сортам.

· Разработаны и изготовлены штампы I н II сорта «ремонт», «брак»,

· Краска наносится желтым и красным (брак) цветом.

· Подготовлены дефектные ведомости.

· Подготовлены документы допусков и исправлений силовой неоднородности, продольного и бокового биения.

· Подготовлены контролёры для работы на установках рентгеноскопии (бездефектный контроль качества готовой продукции)
Лаборатория вулканизационных процессов.
1.
В лаборатории разработан режим вулканизации, где основным теплоносителем является пар в 16 атмосфер, что позволяет сократить режим вулканизации в сравнении с однотипными шинами на 3 минуты, тем самым экономим на:
· износе оборудования;

· повышаем производительность труда;

· повышаем стабильность исполнения режима за счет подачи одного теплоносителя вместо двух (нет перегретой воды в 20 атм.).

· Сокращается время перезарядки, т.к. этот процесс осуществляется в автоматическом режиме на многопозиционной автоматической линии вулканизации.

2.
Физико-механические показатели, полученные при проведении испытаний качество готовой продукции, соответствуют требованиям ГОСТ 4754-97.
Сборочное производство

В сборочном производстве отрезирвировано оборудование:
1. Линия раскроя корда фирмы «Репике».

2. Линия изготовления бортовых колец и изготовления крыльев фирмы «Пирелли».

3. Линия раскроя, наложение гермослоя и профилированных деталей фирмы «Пирелли».

4. Протекторный агрегат фирмы «Пирелли» для изготовления двух слойных протекторов и боковин с агрегатом шприцевания «двуплекс».

5. Для сборки покрышек предоставлены Двухстадийные агрегаты фирмы «Пирелли». Использование агрегата нового типа позволит повысить производительность труда в 9 раз. Улучшить качество сборки за счет автоматизации процесса - экономия площади под оборудование.

6. Разработаны технологические инструкции по безопасному ведению приемов проверки работы предохранительных и аварийных устройств.

7. Организована работа по бригадному подряду (взаимозаменяемость).

8. Разработаны условия и критерии оценки соревнования между молодежными бригадами:

а)
качество
б)
выработка
в)
отходы производства
г)
культура производства
д)
соблюдение техники безопасности.
9.
Проработаны требования «Политики в области качества», «Система качества» и задачи по их реализации
Вулканизационное производство

1. В цехе вулканизации отрезирвированны поточные линии вулканизации покрышек,

2. Исполнение режимов вулканизации осуществляется автоматической системой «Вулкан».

- контроль исполнения режимов приборами КИП и А:
а)
регистрируется и контролируется командными самопишущими потенциометрами КСП;
4. Определение силовой неоднородности осуществляется на участке автоматической инспекции качества фирмы «Крупп», где определяется статический дисбаланс, продольное и боковое биение.

5. Отревизированны установки рентгеноскопии для 100% проверки качества и разбраковки покрышек контролерами ОТК.

6. Созданы молодежные бригады в сменах, разработаны условия соревнования под девизом «Качество - прежде всего».

7. Отревизированны транспортные системы подачи готовой продукции в ЦОГП (цех отправки готовой продукции).

ЦОГП
1. В цехе проведены: внеочередной инструктаж по требованиям ГОСТ, на хранение, складирование готовой продукции, соблюдение правил ТБ при отгрузке.

2. Подготовлена документация на отгрузке готовой продукции (сертификаты).

ОТБ (отдел техники безопасности)
1. ОТБ разработаны инструкции по безопасному выполнению работ на всех технологических операциях, по всем рабочим местам.

2. Обеспечен контроль за работой противопожарных систем и индивидуальных средств пожаротушения и защиты.

3. Разработан и обеспечен запас рабочей специальной одеждой в соответствии с требованиями стандарта и КЗОТ (кодекс законов о труде)

· для служащих: халат, косынка, тапочки;

· для рабочих: полукомбинезон, рубашка, ботинки, косынка (берет);

· обеспечение цехов установками питьевой воды (сатураторы).

Руководитель ОТК

1. Сырье и материалы, применяемые в шинном производстве и отбор проб на анализ, оформление сопроводительной документации.

2. Технологический регламент, ГОСТы, европейский и международный стандарты.

3. Все технологические процессы производства шин и нормы контроля соответствия технологическому регламенту.

4. Возможные видов дефектов на каждом технологическом процессе, методы контроля качества полуфабрикатов и готовой продукции.

5. Разбраковка готовой продукции по сортам.

6. Отбор продукции для испытаний.
7. Оформление документации на нарушение технологических процессов, пуск, в производство сырья, полуфабрикатов.

8. Оформление документации на отпуск готовой продукции.

Приложение №11
Вопросы представителя заказчика к участникам селекторного совещания
Заслушав вашу информацию о разработанной шине, считаю необходимым уточнить некоторые вопросы: - К техническому отделу: Каким образом вы гарантируете качество выпускаемой продукции?
-
контроль службами не графику .соблюдения технологических режимов в подтверждение внедренной «Системы качества».
-
К вулканизационному производству:
В настоящее время подача теплоносителей на предприятие регулярно, в полном объеме, в соответствии с требованиями регламента,
Как в цехе будет организована работа в случае нестабильной t°C или давления теплоносителей?
1. перевод уже идущего режима вулканизации в аварийный, с последующей изоляцией продукции;

2. останов оборудования до стабилизации параметров.

-
К отделу технического контроля:
1. Какие виды дефектов более вероятны?

2. Что дает бригадная форма организации контроля технологического прогресса изготовления шин?

· пузырь под прожектором, расслоение каркаса;

· необходимо строго контролировать давление в прокатчиках и освежать детали бензином;

· бригадная форма позволяет осуществлять взаимозаменяемость и организацию соревнования за качество.

-
К лаборатории разработки резиновых смесей:
Какие преимущества двухслойных протекторов?
· подканавочный слой из более эластичной резины;

· протектор из более жесткой стойкой к истиранию резины.

-
К ОТБ:
Какие меры по предупреждению профессиональных заболеваний вы предусматриваете?
-
совместно с представителями цехов и санитарно-промышленной лабораторией проводим проверку концентраций вредных веществ на рабочих местах.

ОАО «НИЖНЕКАМСКШИНА»
Предприятие "Нижнекамскшина" существует с 1971 года. Оно создавалось как базовое производство шин для гигантов отечественной автомобильной индустрии - "ВАЗа" и "КамАЗа", а также для удовлетворения потребностей вторичного рынка в шинах легкового, грузового и сельскохозяйственного ассортимента.
На сегодня ОАО "Нижнекамскшина" - самое крупное предприятие по производству шин в России и странах СНГ. Практически каждая третья шина, выпушенная в России, изготовлена в Нижнекамске.
Системный подход управления качеством - основа практики ОАО " Нижнекамскшина". Качество продукции обеспечивается не только жестким выходным контролем, но контролем всех этапов создания шины, включая этапы проектирования шины, работы с поставщиками сырья, обеспечение точности и стабильности технологических процессов, а также хранения и отгрузки готовой продукции.
Действенность системы контроля качества подтверждена сертификатами соответствия системы качества Международному стандарту ИСО 9001.
Предприятие обладает испытательной базой, достаточной для полной и объективной оценки качества выпускаемой продукции. Центральная заводская лаборатория аттестована ТатЦСМС, а лаборатория испытаний шин аккредитована Госстандартом России на техническую компетентность.
ОАО "Нижнекамскшина" имеет большой творческий потенциал в лице
высококвалифицированных инженерно-технических работников, специалистов и рабочих, благодаря усилиям которых предприятие способно выпускать более 150 типоразмеров шин, для любых условий эксплуатации.
В 2003 году на ОАО "Нижнекамскшина" будет .выпущено 18 новых типоразмеров шин, уже размещены заказы на изготовление пресс-форм.
Успехам ОАО "Нижнекамскшина" в немалой степени способствовало то, что стратегический инвестор (ОАО "Татнефть") приобрел ряд предприятий России, производящих сырье для шинной промышленности.
Под патронатом управляющей компании "Татнефть - Нефтехим" ведутся
работы по запуску новой линии мощностью 2 миллиона легковых шин
Параллельно решается и другой блок не менее важных вопросов, связанных с разработкой программы стратегического развития шинного комплекса до 2010 года. В ней в частности предусмотрено создание производства высокоэффективных радиальных шин для автомобилей класса "джип" и легких грузовиков годовой мощностью 300 тыс. штук шин в год, развитие производства цельно металлокордных шин (600 тыс. шт.), предназначенных для комплектации грузовых автомобилей и автобусов, а также организация производства сельскохозяйственных крупногабаритных шин (6 тыс. шт.).
С 2003 года ОАО "Нижнекамскшина" начинает комплектовать своей продукцией иномарки, производимые в России.
Объем экспорта в общем объеме производства шин планируется довести в этом году с 16 до 20%.
Признание ОАО "Нижнекамскшина" отечественными и зарубежными потребителями подтверждается российскими и международными наградами за качество продукции.
Приз "За лучшее качество" Швейцария, 1996 год.
Гран-при (программа "Партнерство во имя прогресса"). 1997 год Франция, Париж.
"Большое золотое клише 97" (программа "Партнерство во имя прогресса") - 1997 г. Франция, Париж. Сертификат "Большое золотое клише 97"
(программа "Партнерство во имя прогресса") - 1997 г. Франция, Париж.
Приз "За технологии и качество" - 1997 г. Германия, Франкфурт.
Сертификат "За технологии и качество" -1997 год. Германия, Франкфурт.
Приз "Бриллиантовая звезда за качество" получен в 1997 году па международном конкурсе в Мехико.
Приз "Лидер промышленности-98".
Приз "За лучшую торговую марку" получен в 2001 году во Франции, Париж. Сертификат "За лучшую торговую марку".
Золотая медаль победителя Международной выставки Шины Р'ГИ и каучуки 2001, Москва Диплом 1-ой степени на шину П,ООК20 модели И-347
"Торнадо". Золотая медаль победителя Международной выставки П1ин1#РТИ и каучуки 2001, Москва. Диплом 1-ой степени на шину 185/60 KJI4 модели КАМА-208.
Бронзовая медаль победителя Международной выставки Шины РТИ и каучуки 2001, Москва.
Диплом 3-ей степени на шину 225/75К16С модели И-359.
Приз и Почетный диплом Лучший Российский экспортер 2002 года.
Золотая медаль и диплом 1-й степени в VI-м Международном конкурсе "Лучшие шины на дорогах России 2003" за грузовую шину КАМА-310 (10.00К20)
Серебряная медаль и диплом Первой степени в У 1-м Международном конкурсе "Лучшие шины на дорогах России 2003" за легковую шину КАМА-204 (185/60К14) Бронзовая медаль и диплом 1-ой степени в У1-м Международном конкурсе "Лучшие шины на дорогах России 2003" за легковую шипну КАМА-516 (185/60К14) Золотая медаль и диплом 1-ой степени в У1-м Международном конкурсе "Лучшие шины на дорогах России 2003" в номинации "Разработка новых технологий при производстве зимних ошипованных шин"
Пресс-служба
ОАО
«Нижнекамскшина»
Приложение №13.
С. Ежов Стихотворение «Гордость Татарстана»
Спросите у любой машины. 

Какие любит она шины?

Нижнекамские – будет ответ,

На них мы ездим много лет.

Не страшны им трудные трассы, 

Эти шины любят массы.

Что стоит одна «Кама», 

Это гордость Татарстана!

Ей износа, друзья, нет

Знаменита на весь свет.

Знают её турок, индус,

Немец, китаец и белорус.

Совет хороший я вам дам

Приезжайте в Татарстан, 

Адрес простой, Нижнекамск, НШЗ,

Могут кончиться уже!

Покупайте для машины

Только наши супер-шины!

Нижнекамский носорог

Покоритель всех дорог.

Нашим шинам нет преград!

Им водитель всегда рад.

Мы операторов готовим

Для производства автошин

Ведь без покрышек Нижнекамских

Представить нам нельзя машин

Собираем мы зимой 

И зелёною весной

Для езды твоей машины – это шины

Приложение №14

Вопросы 
Ответы 

1.Что такое пневматическая шина? 
1. Шина с а/камерой или без, наполненная воздухом. 

2. Что входит в комплект пневматической шины? 
2. Покрышка, камера, ободная лента. 

3. Какие нагрузки испытывает шина? 
3. Статистическую и динамическую. 

4. Для чего необходим рисунок на поверхности, соприкасающейся с дорогой? 
4. Для хорошего сцепления с дорогой 

5. Что должна обеспечивать шина автомобилю при скоростной езде? 
5. Продольную и боковую устойчивость. 

6. Какая нагрузка на шину больше по величине? 
6. Динамическая. 

7. Какая часть покрышки придает ей прочность, гибкость, упругость? 
7. Каркас. 

8. Какая часть, а/покрышки, обеспечивает надёжное её крепление на ободе колеса? 
8. Борт. 

9. Как называется слой, находящийся между каркасом и протектором? 
9. Брекер. 

Ш. Какие Вы знаете типы рисунков протекторов? 
10. Дорожный, универсальный, высокой проходимости 

11. Какая конструкция предпочтительней для потребителя? Почему? 
11. 

12. Если бы вы были руководителем предприятия, какие задачи считали приоритетными? 
12. 

13. Из чего складывается себестоимость продукции? 
13. 

14. Как повысить прибыль предприятия? 
14. 

15. Куда бы Вы считали возможным потратить прибыль предприятия? 
15. 

 Представитель заказчика
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РАСПОЛОЖЕНИЕ
НАДПИСЕЙ НА БОКОВИНЕ ШИНЫ

INSCRIPTIONS ON TYRE SIDE
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Обозначение
модели шины
Tyre Model
Шина
радиальной конструкции
Radial-ply lyre
Обозначение оазмера шины Tyre size
Страна- изготовитель Country of manufacture
Товарный-знак Trade mark
Дата изготовления Date of manufacture
Категория скорости Speed category
Индекс
завода- изготовителя
Manufacturer's
index
Бескамерная шина
Индекс нагрузки
Load
index
* Знак и номер официального утверждения в соответствии с правилом № 30 ЕЭК ООН Sign and official approval No. ace to Regulation No. 30 of UN ECE
РЕКОМЕНДАЦИИ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ ШИН

SERVICE RECOMMENDATIONS
Монтаж бескамерных шин производите на станциях технического обслуживания.
Недопустим монтаж бескамерных шин без специального инструмента.
Устанавливайте рекомендуемое давление в шинах.
Не допускайте перегрузок шин, что ведет к преж​девременному износу шин.

Mounting of tubeless tyre should be carried out only at service stations.
Mounting of tubeless tyres without special appliances is prohibited.
In service maintain the recommended tyre pressure.
Do not overload the tyres as this leads to untimely wear of tyres.
Пониженное давление Under-inflated

Нормальное давление Normal pressure

Повышенное давление
Over-Inflated
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КОНСТРУКЦИЯ ПОКРЫШКИ

CONSTRUCTION OF TYRE COVER
Диагональная Cross-ply

Протектор Tread

Радиальная Radial-ply
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Слои каркаса Carcass layers
Спои брекера Breaker layers
Проволочное юльцо Wire ring
ОСНОВНЫЕ ПАРАМЕТРЫ ШИНЫ
Наружный диаметр диаметр наибольшего сече​ния пневматической шины плоскостью вращения коле​са при отсутствии контакта с опорной поверхностью.
Статический радиус -расстояние от центра не​подвижного нагруженного нормалльной нагрузкой ко​леса с пневматической ши​ной до плоской опорной поверхности.
Ширина профиля - рас​стояние между двумя пло​скостями вращения колеса, касающихся внешних по​верхностей боковин пнев​матической шины.
МАРКИРОВКА ШИН Маркировка радиальных шин

Наружный диаметр Outside diameter

Ширина профиля Section width

MAIN PARAMETERS OF TYRE
Outside diameter - diameter of maximum section of pneumatic tyre by wheel rotation plane at no contact with bearing surface
Static radius - distance from
centre ot normally loaded
stationary wheel
with
pneumatic tyre to bearing surface plane
Section width - distance be​
tween two planes of rotation
of wheel in contact with
external
surfaces
of
pneumatic tyre sides.
MARKING OF TYRES Marking of Radial-Ply Tyres
185 
70 
R 
13 
84 
H 

Номинальная ширина профиля Section nominal width 
Номинальное отношение £//Л 
Радиапьная Radial 
Номинальный диаметр обода Rim nominal diameter 
Индекс нагрузки Load index 
Категория скорости Speed category 


профиля шины Section • width-to-height nominal ratio 





Усиленные шины имеют надпись "Reinforced",
Зимние шины имеют маркировку "M+S".
Пределы скоростей и соответствующие катего​рии скорости приведены в таблице 1.
Нагрузки и соответствующие индексы нагрузки приведены в таблице 2.

Reinforced tyre is provided with inscription REINFORCED.
Tyres for winter operation bear mark M+S. Speed limits and categories are given in Table 1.
