Приложение 1.  Токарно-винторезный станок ТВ-9
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Технические характеристики:
	Расстояние между центрами, мм.
	510

	Высота центров, мм.
	120

	Максимальный диаметр обработки над станиной, мм.
	220

	Максимальный диаметр обработки над суппортом, мм.
	100

	Диаметр цилиндрического отверстия в шпинделе, мм.
	18

	Конус шпинделя
	Морзе 3

	Количество частот вращения (скоростей) шпинделя
	6

	Диапазон частот вращения шпинделя, об./мин.
	60 / 105 / 185 / 315 / 555 / 975

	Диапазон продольной подачи, мм./об.
	0,04 - 0,31

	Шаг нарезаемой метрической резьбы (число ступеней), мм.
	0,8 - 2,5

	Класс точности
	                          Н

	Мощность привода главного движения, кВт
	1,1

	Номинальное напряжение питания, В
	              380

	Габаритные размеры, мм.
	1350 х 620 х 680

	Масса, кг.
	230
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Инструкция  по технике безопасности  при работе 

на токарно-винторезном станке ТВ-9.

     Запрещается работать на станке при:

· отсутствия или неисправности ограждения;

· непрочности крепления детали инструмента;

· неисправном и затупленном режущим инструменте;

· неисправности электрооборудования;

· беспорядке на рабочем месте.

    Перед началом работы необходимо:

1.  Правильно одеть спецодежду (все пуговицы застегнуть, отсутствуют свисающие концы).

2.   Проверить наличие и надежность крепления защитных ограждений.

3.  Прочно закрепить резец и обрабатываемую деталь, вынуть ключ из патрона и положить на стол.

4.  Проверить исправность работы станка на холостом ходу, исправность коробки путем включения и выключения кнопок и рычагов управления.

5.  Перед началом работы надеть защитные очки.

    Во время работы:

1.  Плавно подводить резец к детали.

2.  Не наклонять голову близко к патрону или инструменту.

3.  Не передавать предметы через вращающие части станка.

4.  Не облакачиваться на станок, не класть на него инструмент и заготовки.

5.  До полной остановки станка не измерять обрабатывающую деталь, не убирать и не смазывать станок, не удалять стружку.

6.  Не охлаждать режущий инструмент или деталь с помощью тряпки или концов.
7.  Не допускать выход из-под резца длинной стружки.

8.  Не останавливать станок путем торможения рукой патрона.

9.  Не отходить от станка , не выключив его.

10.  Не поддерживать и не ловить рукой отрезанную деталь.
11.  Зачистку деталей на станке производить напильником или шкуркой на жесткой              

  оправе.             
12.  Перед включением станка или выключателя необходимо отводить резец от    
  детали. 
 13. При работе на центрах проверять надежность крепления задней бабки.
 14. Обрабатываемый пруток не должен выступать за пределы станка.
 15. При выключении тока в сети во время работы немедленно выключить  
         пускающую кнопку.
     После окончания работы:

1.  Отведите суппорт и выключатель эл. двигателя.

2.  Удалить стружку при помощи щетки и крючка.

3.  Протереть и смазать станок, привести в порядок инструмент и материалы.
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