Приложение1. Логико-смысловые модели по В.Э.Штейнбергу.














диски





зубчатые колёса и рейки





шпонки





крестовины





валы





детали общего назначения (по А.П.Соколовскому)





гладкие





ступенчатые





пустотелые





с гладкими отверстиями





со ступенчатыми отверстиями





диски





кольца





колёса





коленчатые валы





со смещёнными отверстиями





со смещёнными наружными поверхностямиотверстиями





поршни





арматуры





крестовины





без отверстий





с отверстиями





со сложной обработкой поверхности вращения





с переменным сечением





без отверстий





с одним основным отверстием





с несколькими отверстиями





без отверстий





с отверстиями





со сложной токарной обработкой





бабки





блоки





цилиндры





зубчатые рейки





зубчатые колёса и червяки





с постоянным фигурным сечением





с постоянным прямоугольным сечением





фасонные кулачки





материалы сварных конструкций





виды конструктивных соединений





преимущества





область сварочной технологии





характер поверхности





сварка плавлением





сварка





электрошлаковая





плазменная





газовая (автоген)





аргонодуговая





стыковое





в нахлёстку





тавровое





угловое





газопрессовая





термитная





электроконтактная�стыковая�точечная�роликовая�импульсная�продольно-стыковая





электронно-�лучевая





пайка





резка металлов





наплавка





напыление и металлизация





упрочнение поверхности





алюминий и его сплавы





стали всех типов и назначений





титан и его сплавы





вольфрам (t=3400°С)





увеличение качества и прочности соединения





уменьшение стоимости изделий





снижение трудоёмкости





экономия металла





дуговая�а) плавящийся электрод (металлический)�б) неплавящийся электрод (вольфрам, уголь)





формы и типы резьб





число заходов





форма профиля





назначение





направление винтовой линии





характер поверхности





расположение резьбы





Резьба





ГОСТ





метрическая ((=60°)�(с крупным и мелким шагом





дюймовая





трубная�цилиндрическая ((=55°)


коническая ((=60°)�





упорная





внешняя





внутренняя





треугольная





трапецеидальная





упорная





прямоугольная





круглая





цилиндрическая





коническая





не стандартизованы квадратная прямоугольная





стандартизованы





правая (витки резьбы поднимаются слева вверх направо)





левая (витки резьбы поднимаются справа вверх налево)





многозаходная





однозаходная





специальная





ходовая





крепёжная





трапецеидальная �((=55°)





слабонагруженные соединения





типы





тип заклёпки нормальной точности





металлоконструкции больших перекрытий





по расположению шва





способ





по характеру расположения соединяемых деталей





Заклёпочные соединения





соединения внахлёстку





соединения встык





с полукруглой головкой ГОСТ 10299-80





с потайной головкой ГОСТ 10300-80





с полупотайной головкой �ГОСТ 10301-80





механическая клёпка





пневматическим молотком





клепальная машина





марка материала





сталь





сплавы цветных металлов





однорядные





двухрядные





многорядные





параллельные





шахматные





взрывные заклёпки





болты-заклёпки





трубчатые заклёпки (пистоны)





пружинные





с резьбой





конические





насечные





с головкой





цилиндрические





гладкие





с разводным концом





штифты





с насечкой на концах





с насечкой посередине





с продольной насечкой






































скользящие шпонки





специальные





сегментные





врезные





шпонки с головкой





клиновые со скругленными концами





клиновые





простые и направляющие призматические





с плоскими концами





со скругленными торцами





шпонки





исполнение головки





с двумя отверстиями в головке при стопорениях проволочной обвязкой





с отверстием в стержне (в паре с прорезными или корончатыми гайками при стопорении разводными шплинтами)





без отверстия в стержне и головке 





крупный 





шаг резьбы





с нормальной и уменьшенной головкой





болты





мелкий 





болты специального назначения и ограниченного применения





рым-болт ГОСТ 4751-73





откидной болт ГОСТ 3033-79





повышенный класс точности (А)





нормальный класс точности (В)





грубый класс точности (С)





с шестигранной головкой ГОСТ 7798-70





болт с полукруглой головкой и с квадратным подголовком


	ГОСТ 7802-81





гайки - барашки





шаг резьбы





с мелким шагом





с крупным шагом





грубый (С)





нормальный (В)





корончатые ГОСТ 5918-73





с уменьшенным размером �«под ключ»





с нормальным размером �«под ключ»





повышенный (А)





гайки прорезные





нормальной высоты ГОСТ 5915-70





низкие ГОСТ 5929-70





высокие ГОСТ 15524-70





класс прочности





типы и условия эксплуатации





особо высокие  


ГОСТ 5931-70





назначение





форма





шестигранные, выпускаемые в одном, двух и трёх исполнениях





специальной формы





ГАЙКИ





круглые шлицевые


 ГОСТ 11871-88





ПРЕДОХРАНЯЮТ ПОВЕРХНОСТЬ ДЕТАЛИ ОТ ЗАДИРАНИЯ 





УВЕЛИЧИВАЮТ ОПОРНУЮ ПОВЕРХНОСТЬ ПОД ГАЙКОЙ 





СТОПОРНЫЕ ДЕФОРМИРУЕМЫЕ ШАЙБЫ 





ФИГУРНЫЕ ШАЙБЫ 





КОСЫЕ


ГОСТ 10906-78





СФЕРИЧЕСКИЕ


ГОСТ 13438-68





ОБЫЧНЫЕ


КРУГЛЫЕ


ГОСТ 11371-78





ПРУЖИННЫЕ


ГОСТ 6402-70





ШАЙБЫ





Приводят в движение несколько механизмов от одного двигателя





преобразовывают один вид движения в другой





передачи зацеплением�зубчатые�червячные�цепные





передачи типа «винт-гайка»�(с трением скольжения, с трением качения)





передачи гибкой связью�ременные �цепные








передачи непосредственного контакта�фрикционные �зубчатые червячные �«винт-гайка»








принцип работы





способ передачи движения от ведущего вала к ведомому





позволяют понижать�(реже повышать)�скорость





механические передачи





передачи трением�фрикционные�ременные





осуществляют ступенчатое �(или бесступенчатое) регулирование в широком диапазоне, изменяют направление движения





винт с квадратной головкой и ступенчатым  концом ГОСТ 1483-84





винт с квадратной головкой и засверлённым  концом 





винт с шестигранной головкой и цилиндрическим  концом ГОСТ 1481-84





винт с малой квадратной головкой под торцовый ключ с цилиндрическим  концом ГОСТ 1482-84





с внутренним шестигранным	углублением «под ключ» и коническим  концом ГОСТ 8878-84





с прямым шлицем и плоским концом 


ГОСТ 1477-84





винт с прямым шлицем и коническим концом 	ГОСТ 1476-84





с одной прорезью (шлицем)





с крестообразным углублением под отвёртки





с полупотайной головкой 


	ГОСТ 17474-80





с потайной головкой ГОСТ 17475-80





с полукруглой головкой ГОСТ 17473-80





установочные винты





головки крепёжных винтов





с цилиндрической головкой ГОСТ 1491-80





крепёжные общего назначения





по назначению





крепёжные





установочные �(нажимные, регулирующие)





винты





цилинрическая





коническая





с раздвижными конусами





лобовой





плоский





торовый





вариаторы





достоинства





простота и бесшумность работы





равномерность вращения колёс





возможность регулирования скорости �(без остановки передачи)





небольшая стоимость колёс (катков)





фрикционные передачи





угольники





втулки





эксцентриковые детали





рычаги





простые





сложные





шатуны





мелкие крепёжные детали





бабки и блоки





плиты





стойки
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