Приложение 2.

Способы защиты металлов от коррозии

1. Защита металла более активным металлом — анодная защита. Например, в паре Zn-Fe (оцинкованное железо) за​щищено железо, в паре Sn—Сu защищена медь и т.  д. К дни​щам кораблей прикрепляют протекторы — слитки металла более активного, чем обшивка днища корабля. Чаще всего это — протекторная защита с помощью цинка. Катодная за​щита — защита менее активным металлом (луженое желе​зо). Особые требования в данном случае — не допускать на​рушения целостности покрытия.
2. Отделение металла от агрессивной среды (окраска, смаз​ка, покрытие лаками, эмалями). Ученые создали новое стеклокристаллическое покрытие, которое отличается стойкостью и способностью работать при более высокой, чем металлы, тем​пературе.
3. Использование замедлителей коррозии — ингибиторов. Чаще это органические вещества или неорганические соли (Nа2Сг207, NaNO3, SгСг04, РЬСг04, ZnСг04и др.).
4. Электрозащита — нейтрализация тока, возникающего при коррозии, постоянным током, пропускаемым в противо​положном направлении. Защищаемую конструкцию присое​диняют к катоду внешнего источника тока, анод заземляют. Так обычно защищают трубы нефтепровода, газопровода. Ни в коем случае нельзя перепутать полюса тока, ошибки долж​ны быть исключены!
5. Пассивация металлов. Пассивация — это образование на  поверхности  металла  плотно  прилегающего  оксидного слоя, защищающего от коррозии. Например, железо пассиви​руют погружением изделия в концентрированную азотную кислоту. Пассивированное железо перестает взаимодейство​вать с кислотами с выделением водорода. Устранить пассива​цию можно разрушением пленки.  Иногда это достигается просто резким ударом по поверхности. Пассивация вызыва​ется и другими сильными окислителями. Например, известно, что хранение лезвий безопасных бритв в растворе хромата ка​лия К2Сг04 позволяет дольше сохранять их острыми. В ином случае, под действием влажного воздуха, железо окисляется, и его поверхность покрывается слоем рыхлой ржавчины.
6. Изготовление сплавов, стойких к коррозии.
