Приложение № 1.
Карточка № 1

 Укажите сварные соединения:

1. Стыковые, листов разной толщины.

2. Стыковые.

3. Нахлесточные.
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Карточка № 2

Укажите, что является определяющим при выборе диаметра электрода?

1. Сила сварочного тока.

2. Толщина металла.

3. Напряжение.

4. Скорость сварки.

Карточка № 3

Какова величина длины сварочной дуги должна быть при сварке стыков в нижнем положении диаметром электрода 4 мм?

1). 1 – 3 мм.      2). 4 – 5 мм.      3). 3 – 8 мм.      4).  6 – 9 мм.        5).  2 – 7 мм.

Карточка № 4

Почему необходимо выполнять сварку короткими  участками (30-60 мм)?

1. Для снижения напряжений в металле шва.

2. Для получения качественного шва.

Карточка № 5
Какими основными параметрами задается режим ручной сварки?
1. Величина сварочного тока, диаметр электрода, напряжение.

      2.   Толщина металла, величина сварочного тока, напряжение, величина поперечных колебаний

      конца электрода.

3. Величина, род и полярность сварочного тока, диаметр электрода, толщина металла, 

напряжение, скорость сварки, величина поперечных колебаний конца электрода.

Карточка № 6
Какой параметр сварки регулируется с помощью  балластного реостата?

1. Сила сварочного тока.

2. Напряжение на дуге.

3. Сила сварочного тока, напряжение на дуге и полярность.

4. Сила сварочного тока и полярность его.

Карточка № 7
 Каким должен быть диаметр сварочной проволоки при выполнении сварки пластин толщиной металла 5 – 8 мм в нижнем положении?

1). 1,8 – 2 мм.       2).   1,6 – 1,8 мм.      3). 0,8 – 1 мм.      4). 1,4 – 1,6 мм.     5). 1,0 – 1,2 мм.

Карточка № 8
1. Отчего зависит положение электрода?

2. Укажите, какие бывают положения швов?

· нижнее;

· наклонное;

· вертикальное и горизонтальное на вертикальной плоскости;

· потолочное.

